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BEZPECNOSTNI OPATRENI

Pfed zahdjenim instalace, pouzivani nebo udrzby zafizeni je nutné si pfecist
tento Uzivatelsky manual a Fidit se jeho doporuenimi a pokyny.

Pfed pouzitim si prosim pozorné prectéte tento navod k obsluze a
pouzivejte zafizeni k uréenému ucelu.

Pokud je to mozné, vazené predméty by mély byt umistény centricky na
stfed vazici misky.

Miska vahy by méla byt zatéZzovana vazenymi pfedméty s celkovou
hmotnosti niz8i, nez je maximalni kapacita vahy.

Nenechavejte tézké pfedméty po dlouhou dobu na misce vahy.

Zafizeni by meélo byt ochranéno pfed nadmérnymi teplotnimi vykyvy,
slune¢nim zafenim a ultrafialovym zarenim, a také pred latkami, které
zpusobuji chemickeé reakce.

Zafizeni nesmi byt pouzivano v atmosféfe s nebezpecim vybuchu plynu
nebo prachu.

V pfipadé poruchy okamzité odpojte vahu od zdroje napajeni.

Zafizeni, které ma byt vyfazeno z pouzivani, by mélo byt zlikvidovano v
souladu s platnymi pravnimi pfedpisy.

V pfipadé uskladnéni zafizeni na delSi dobu pfi nizkych teplotach dbejte
zvy$ené pozornosti akumulatordm (bateriim), je-li jimi zafizeni vybaveno,
aby nedoslo k jejich upInému vybiti.

Pouzité baterie ¢i akumulatory smi vyménit pouze vyrobce zafizeni, nebo
osoby autorizované vyrobcem zafizeni.

Pouzité, zcela vybité baterie musi byt vhozeny do, k tomu uréenych,
specialné oznacenych, kontejnerli, nebo predany ve sbérmém dvore, Ci
prenechany prodejctim elektrickych zafizeni, akumulatord a baterii.

Zakon uklada vsem lidem povinnost pouzité baterie ze zafizeni vyjmout a
zlikvidovat je spravnym zpusobem.

Upozornéni: symboly na akumulatorech znazoriuji obsazené Skodlivé
prvky, &i slouceniny: Pb = olovo, Cd = kadmium, Hg = rtut..

Ma-li zafizeni pracovat v prostfedi se silnymi elektrostatickymi
podminkami (napf. tiskarny, balirny atd.), musi byt k nému pfipojen
zemnici vodi¢. K tomuto UcCelu je v zafizeni k dispozici funkéni zemnici
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1. UCEL POUZITI

Pfesné vahy WLC/A jsou navrzeny pro rychlé a pfesné stanoveni hmotnosti v
laboratornich a pramyslovych podminkach. Lze je pouzit v mistech bez
pFistupu k elektrické siti, protoze jsou standardné vybaveny vnitini baterii. Maji
vazici misku z nerezové oceli a podsviceny LCD displej zajiStujici dobrou
Citelnost vysledku.

Vahy WLC/A jsou standardné vybaveny komunikaénim rozhranim: 2x RS232,

USB typu A a USB typu B, pfes které je mozné spolupracovat s externimi
zarizenimi (tiskarna, pocita¢, USB flash disk).

i

Toto zafizeni bylo testovano a shledano vyhovujicim

s limity pro digitalni zafizeni tfidy A podle ¢asti 15 predpisu
FCC. Tyto limity jsou navrZzeny tak, aby poskytovaly
pfimérenou ochranu pfed Skodlivym rusenim, kdyz je
zafizeni pouzivano v komerc¢nim prostredi.

Toto zafizeni generuje, pouzZivda a muiZe vyzarovat
vysokofrekvenéni energii, a pokud neni nainstalovdano a
pouZivano v souladu s navodem k pouZiti, miuZe zptisobovat
Skodlivé ruseni radiové komunikace. Provoz tohoto zafizeni
v obytné oblasti pravdépodobné zpusobi Skodlivé ruseni,
kdy uzivatel bude muset toto ruseni odstranit na viastni
naklady (pouze USA).

Toto zafFizeni bylo testovano a shleddano vyhovujicim

s limity pro tfidu A v souladu s uvedenymi normami

v prohlaseni o shodé, vyzadované evropskymi pfedpisy pro
pouZiti oznac¢eni CE. Toto zafizeni neni uréeno pro pouZiti v
obytném prostiedi a nemusi poskytovat dostatecnou
ochranu pro pfijem radia v takovém prostfedi. Produkty tridy
A lIze pouzZivat v obytném prostredi, ale mohou zpusobovat
ruseni a vyZadovat, aby uzivatel proved! pfislusné napravné
opatreni (pouze EU)




2. ZARUCNIi PODMINKY

A.

G.

H.

Firma RADWAG Vahy s.r.o. je povinna opravit, i vymeénit soulasti
zafizeni, které jsou vadné z divodu vyrobniho ¢&i konstrukéniho
pochybeni.

Zjisténi zavad nejasného plvodu a stanoveni eventualniho postupu pro

jejich napravu je mozné pouze za predpokladu spoluprace zakaznika a

zastupct firmy RADWAG Vahy s.r.o. (nebo, po domluvé, prodejce, u

kterého zakaznik zafizeni zakoupil).

Firma RADWAG Vahy s.r.o. nenese odpovédnost za poskozeni,

¢i zniCeni zafizeni z ddvodu neautorizovaného servisniho zasahu,

¢i nevhodného zachazeni (v rozporu s uzivatelskym manualem).

Zaruka se nevztahuje na:

e mechanické poruchy, zplsobené nevhodnou udrzbou zafizeni,
poruchy vlivem teplotniho, nebo chemického plvodu, poruchy
atmosférického pulvodu, poruchy na zakladé prepéti v elektrické siti,
nebo na dalSi nahodné udalosti;

e nevhodné Cisténi zafizeni

Ztrata zaruky nastane, kdyZz:

e oprava zafizeni probé&hne v neautorizovaném servisu;

e servisni technik zjisti znamky neopravnéného vniknuti osob do
mechanické, nebo elektronické Casti zafizeni

e zarfizeni neni opatfeno ochrannymi nalepkami firmy RADWAG, nebo
jsou zjevné poskozeny.

Na zafizeni je poskytovana zaruka 24 mésicu, v souladu s platnou

legislativou. Na vnitfni akumulatory je zaruéni doba pouze 6 mésicu.

Detailni zaru€ni podminky jsou uvedeny na zarucni karté, kterou

obdrzite pfi dodani vahy.

Kontaktni telefon na autorizované servisni stfedisko: +420 583 284 673

3. CISTENI
Pro bezpecné C&isténi vahy odpojte nejdfive zafizeni od zdroje napajeni. Potom
sejméte vazZici misku a dalSi pohyblivé asti vahy.

& Cisténi vazici misky, umisténé na vaze, mize zapricinit

poskozeni vahy.

3.1. Cisténi soudasti vahy z plastu ABS

Suché povrchy se Cisti pomoci hadfiku z Cisté celulézy, nebo baviny, které
nezanechavaji Smouhy a nebarvi. Mizete také pouzit roztok vody s Cisticim
prostfedkem (mydlo, tekutina na myti nadobi, tekutina na myti skla).



Povrch Cistéte udrzovanim normalniho tlaku latky na povrch. Cistény povrch
nejdfive otfete a poté osuste. Cisténi Ize v pfipadé potfeby opakovat.

V pfipadé tézko odstranitelnych nedistot, jako je lepidlo, guma, dehet,
polyuretanova péna atd., mizZete pouzit specidlni Cistici prostfedky na bazi
smési alifatickych uhlovodikl, které nerozpoustéji plasty. Pfed nanesenim
CistiCe na vSechny povrchy doporucujeme provést zkousky vhodnosti.
NepouZivejte vyrobky obsahujici abrazivni latky.

3.2. Cisténi souéasti vahy ze skla

V zavislosti na typu znecisténi je tfeba zvolit spravné rozpoustédlo. Nikdy
nenamaceijte sklo v silnych alkalickych roztocich, protoze sklo muze byt témito
roztoky poskozeno. Nesmi se pouzivat abrazivni pfipravky.

U organickych zbytkl pouzijeme na jejich odstranéni nejdfive aceton a v
dalSim kroku vy istime roztokem vody a saponatu. Pro anorganické zbytky
pouzivame zfedéné roztoky kyselin (rozpustné soli kyseliny chlorovodikové,
nebo dusi¢né), nebo zasad (obvykle sodik, amoniak). KYSELINY se odstrariu;ji
zasaditymi rozpoustédly (uhligitan sodny), ZASADY se odstrariuji kyselinovymi
rozpoustédly (mineralni kyseliny rizné koncentraci).

V pripadé silného znecisténi pouzijte kartac¢ a Cistici prostfedek. Nepouzivejte
detergenty, jejichz Eastice maiji velké rozméry a vysokou tvrdost - mohou sklo
poskrabat.

Na konci procesu cisténi sklo dikladné oplachnéte destilovanou vodou.
Pouzivejte vzdy mékké kartace s dfevénou, nebo plastovou rukojeti, aby
nedoSlo k poskrabani. Nepouzivejte draténé kartaCe ani kartace s draténym
jadrem. Proplachovaci faze je velmi dulezita, jelikoz prfed opétovnym
smontovanim vahy je nutné ze skel odstranit vdechny zbytky mydla, Cisticich
prostfedku a dalSich zbytkl Cisticich kapalin. Po procesu cisténi musi tedy byt
sklenéné prvky oplachnuty nejdiive pod tekouci vodou a poté jesté
destilovanou vodou.

Nedoporu€ujeme susit sklo papirovou utérkou, nebo pod proudem nucené
cirkulace vzduchu, protoze do sklenénych prvkd mohou vniknout viakna, nebo
jina necistota, ktera miize zplsobit chyby pfi vazeni. K suSeni skla se nesmi
pouzivat elektrické susarny. Obvykle jsou po umyti sklenéné prvky umistény na
odkapavac, kde vyschnou samovolnym procesem.



3.3. Cisténi souéasti vahy z nerezové oceli

PFi Cisténi nerezové oceli je dulezité vyhnout se pouziti Cisticich prostrfedku,
obsahujicich korozivni chemikalie, napf. bélidlo (obsahujici chlor). K gisténi
nesmi byt pouzity ani abrazivni pfipravky (brusiva). Necistoty vzdy odstranujte
pomoci latky z mikroviakna, aby nedoSlo k poskozeni ochrannych povlaki
Cisténych soucasti.

V pfipadé kazdodenniho ¢&isténi a odstranovani drobnych skvrn je nutné
postupovat podle nasledujicich kroku:

1. Odstrarite necistoty hadiikem namocenym v teplé vodé.
2. Pro lepsi vysledky mizete pfidat trochu myciho prostfedku.

3.4. Cisténi souéasti vahy z lakované oceli

Prvni etapou c¢isténi by mélo byt pfedcisténi tekouci vodou, nebo houbou s
velkymi pory, se spoustou vody, aby se odstranily uvolnéné a vétsi necistoty.
Nepouzivejte prostfedky obsahujici abrazivni latky (brusiva).

Nasledné pomoci vhodného hadfiku a roztoku vody s Cisticim prostfedkem
(mydlo, tekutina na myti nadobi) povrch Cistéte tak, aby hadfik vyvijel na
povrch prvkd normalni tlak.

Nikdy necistéte pouze suchym disticim prostfedkem, protoze byste tim mohli
poskodit povlak, naneseny na kovoveé soulasti — vzdy pouzijte velké mnoZzstvi
vody, nebo roztoku vody s &isticim prostfedkem.

3.5. Cisténi souéasti vahy z hliniku
K ¢isténi hliniku pouzivejte vzdy vyrobky obsahujici pfirodni kyseliny.
Vynikajicimi prostfedky jsou: vinny ocet, citron. Nesmi se pouzivat abrazivni

(brusné) pfipravky. Nepouzivejte hrubé kartaCe, které by mohly snadno
poskrabat hlinikovy povrch. Nejlepsi variantou je mékky hadfik z mikrovlakna.

Cistéte hlinikové povrchy kruhovym pohybem. Po odstranéni nedistot z
povrchu pfetiete jeSté povrch suchym hadfikem, abyste povrch osusili a dodali
mu lesk.



4. SERVIS A OPRAVY

V pfFipadé jakychkoli problém0 se spravnou funkci vahy kontaktujte nejblizsi
servisni stfedisko vyrobce..

AN

Pokud je viditelné jakékoli posSkozeni, okamiité odpojte
zafizeni od napadjeni. Poskozeny prvek musi byt okamzité
vyménén nebo opraven servisem RADWAG.

V pfipadé zavady by mél uZivatel vadné zafizeni dorucit do servisniho mista
vyrobce nebo, neni-li to mozné, zavadu nahlasit do servisu a dohodnout se na
rozsahu a zpUsobu opravy.

AN

Jakakoli oprava provadéna uZivatelem neni povolena.
Zdsahy (upravy, opravy atd.) osobami neautorizovanymi
spoleénosti RADWAG rusi platnost certifikatd, prohlaseni a
zaruky vyrobce.

5. LIKVIDACE

Vahy je nutné recyklovat a nelze s nimi zachazet jako s béznym domacim
odpadem. Vyrobek by mél byt po skon€eni zivotnosti zlikvidovan v souladu s
platnymi pravnimi pfedpisy.




6. KONSTRUKCE VAH

6.1. Celkové rozméry
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Vahy WLC/A1, WLC/A1/C/2
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Véahy WLC/A2, WLC/A2/C/2
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6.2. Usporadani konektort

(

Pohled zezadu

1- zéasuvka napajeni 12VDC
2- konektor RS232 (1)

3- konektor RS232 (2)

4- USB A "host"

5- USB B "device"

6.3. Popis konektort

O Konektor RS232 (1) DB9/M (samec)
ol|1
o(1% o Pin2 — RxD
o Pin3 — TXD
1@ olls Pin4 — 5VDC
Pin5 — GND

Konektor RS232 (2) DSUB15/F (samice)

Pin8 - TxD2
Pin9 - 5VvDC
Pin10 - GNDRS
Pin13 - RxD2

6.4. Vstupy / vystupy

Véha je standardné vybavena 4 optoizolovanymi vstupy a 4 polovodi¢ovymi
vystupy (polovodiCova relé). Signaly jsou vyvedeny pfes konektor DSUB15/F.

11



Konektor IN/OUT, RS232 (2) DSUB15/F (samice):

Pin1 — GNDWE
Pin2 - OUT1
Pin3 - OUT2
Pin4 — COMM
Pin6 - IN4

Pin7 - IN3
Pin1l - IN2
Pin12 - IN1
Pin14 - OUT4
Pin15 - OUT3

6.4.1. Technicka specifikace

Parametry vystupt

Pocet vystupt 4

Typ vystupl Polovodiové relé
Prifez dratu 0,14 - 0,5mm?
Maximalni spinaci proud 0,5A DC
Maximalni napéti na vystupu 30vDC

Parametry vstupt

Pocet vstupl 4

Typ vstupd Optoizolovany
Prifez dratu 0,14 — 0,5mm?
Rozsah ovladaciho vstupniho napéti 5+24VDC

6.4.2. Schématické zobrazeni vst./vyst.

COMM
= Sl ouT4
(_
= - o o OUT3
(_
= lg =5 o QUT2
((IK IN2 o o QUT1
i o COMM
4 vystupy 4 vstupy
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6.5. Klavesnice vahy
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Klavesnice vah WLC/A1, WLC/A2
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Klavesnice vah WLC/A1/C/2, WLC/A2/C/2

Funkce klaves:

ON/OFF - zapnuti / vypnuti vahy (podrzte asi 1 sekundu).

QL

m
@
o

Funkéni klavesa (vybér pracovniho médu)

Odeslani vysledku do tiskarny nebo pocitace

Nulovani vahy

19590

Tarovani vahy

(2]
-3

©

Manualni spusténi interni kalibrace vahy (pouze modely:
WLC/AL/C/2, WLC/A2/C/2).
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)
& Po vstupu do nastaveni pomoci kldaves + (Setup), se

funkce nékterych klaves zméni. Zpusob jejich ¢innosti je
popsan dale v manualu.

7.INSTALACE VAH

7.1.

Vybaleni a montaz

Rozbalte krabici, vyjméte vahu a poloZte ji na stabilni podlozi, dostatecné
vzdalené od zdrojl tepla.

Nainstalujte vazici misku podle nize uvedenych nakresu:

Wagi WLC/A1, WLC/A1/C/2 Wagi WLC/A2, WLC/A2/C/2

7.2. Vazeni pod vahou

Vahy mohou volitelné vazit pfedméty mimo vazici misku (tzv. Vazeni pod
vahou / podvésné vazeni) - bfemeno je zavéSeno na haku pod vahou. Jedna
se o alternativu k nakladdm s nestandardnimi rozméry a tvary a nakladim
generujicim magnetické pole.

14




Priprava vahy pro vazeni pod vahou:

1. 1. Vybalte a sestavte vahu
podle bodu 7.1 pfirucky.

2. Obratte vahu.

3. Odstrarite zaslepku.

4. ZaSroubujte hacek a ustavte
vahu.

7.3. Ustaveni vahy

Po vybaleni vahu ustavte do rovnovazné polohy pomoci otacivych noZek.
Otéacejte nozkami vahy tak, aby se vzduchova bublinka na vodovaze (libele)
dostala do stfedu soustfednych kruzZnic - viz obrazek:

15



7.4.

Spravné nespravné
ustaveni ustaveni

Pripojeni do sité

Vahu lze pfipojit k elektrické siti pouze pomoci originalniho napajeciho
adaptéru, ktery je soucasti jejiho vybaveni. Jmenovité vstupni napéti
napajeciho adaptéru (uvedené na jeho typovém S§titku) musi odpovidat
jmenovitému napéti sité.

Postup:

7.5.

7.6.

Pfipojte adaptér k sitové zasuvce a poté napajeci konektor adaptéru
vsunte do zasuvky napajeni vahy.

Stisknéte tlacitko pro zapnuti vahy. Stejné tlacitko se pouziva k
vypnuti vahy.

Po zapnuti vahy se otestuje displej vahy (na okamzik se zvyrazni vSechny
prvky a symboly displeje), dale se objevi nazev programu a jeho €islo a
poté se na displeji zobrazi indikace nulové pocatecni hmotnosti (s poCtem
desetinnych mist v zavislosti na typu vahy).

Pokud se na displeji po spusténi nezobrazi nulova hmotnost, ale jina

indikace, stisknéte pro vynulovani tlacitko .

Cas nahfivani

Pro spravné pouzivani pfistroje by pracovni teplota okoli vahy méla byt v
rozsahu +15°C + +30°C.

Po zapnuti zafizeni je doba zahfivani 30 minut.

Béhem teplotni stabilizace vahy se muze indikace na displeji ménit.
Uzivatelska kalibrace vahy maze byt provedena az po této dobé zahfivani
vahy.

Zmeény teploty a vlhkosti b&éhem provozu mohou zpusobit chybu indikace
vahy. Ta mGze byt korigovana pomoci uzivatelské kalibrace.

Indikace stavu akumulatoru

Vaha je standardné vybavena vnitfnim akumulatorem. Stav akumulatorl je
indikovan symbolem zobrazenym v horni ¢asti displeje.

16



Cinnost symbolu Vyznam

Neni zobrazen Akumulator je nabity. Normalni prace vahy

Urovefi nabiti akumulatoru je pFili§ nizka (po néjaké
Symbol je vytrvale zobrazen dobé se vaha vypne). To znamena, Ze je nutné
akumulator okamzité nabit.

Nabijeni akumulatoru. Vaha je pfipojena k napajeni,

Symbol blika v intervalu + 1s které nabiji akumulator.

Symbol blika v intervalu + 0,5s Chyba akumulatoru. Akumulator je poSkozen.

7.7. Kontrola stavu nabiti akumulatoru

e Stisknéte soucasné tladitka i .

e V zavislosti na stavu baterie se na displeji vahy na 2 sekundy zobrazi
pfislusny stav:

80% Napajeni z akumulatoru. Uroveri nabiti akumulatoru je zobrazen v %.
CHArGE Nabijeni akumulatoru. Vaha je pfipojena k napajeni, které nabiji akumulator.
-Err5- Chyba akumulatoru. Akumulator je poskozen.

e Po zobrazeni stavu se vaha automaticky vrati do hlavniho okna.

8. POHYB V NABIDCE

Uzivatel se pohybuje v nastaveni pomoci klavesnice vahy.

Vstup do hlavni nabidky

Ruéni zadani tary

Vlozeni tary z databaze hodnot tar
Zména hodnoty Cislice o ,,1“ nahoru
Pohyb v nabidce nahoru

Kontrola stavu baterie nebo akumulatoru

+

Nahled datumu a ¢asu

FQIFY Y Q)

+

I [ [

Pohyb v nabidce dolu
Zména hodnoty aktivniho parametru

Vstup do vybraného podparametru
Aktivace parametru, ktery ma byt zménén

Potvrzeni zmény

QY-
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Opusténi funkce beze zmén
Navrat o jednu urover vySe v nabidce

8.1. Navrat do funkce vazeni

Zmény, provedené v nastaveni vahy, se po navratu do hlavniho okna
automaticky ulozi. Pro navrat do hlavniho okna vazeni stisknéte nékolikrat

tlacditko

9. VAZENI

Polozte zatéz na vazici misku. Po zobrazeni symbolu s a, je vysledek stabilni
a mlzete jej odecist. K zajiSténi dlouhodobého pouzivani vahy a spolehlivych
vysledk( méfeni vazenych predmétl postupujte podle nasledujicich zasad:

Na vazici misku pokladejte zatéz
plynule a bez mechanickych otfesu,
¢i dopadu.

NE

e

Predméty pokladejte na stfed vazici
misky (chyby necentrického
zatéZovani vahy specifikuje norma
PN-EN 45501 bod 3.6.2).

Nepokladejte pfedméty s hmotnosti
koncentrovanou do Uzkého bodu,
snazte se hmotnost rozlozit na vétsi
plochu.

Vyhnéte se boénimu zaté&Zovani
vazici misky, zejména bocnim
otfeslim, naraztim apod.
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10. SCHEMATA PROPOJOVACICH KABELU

COMPUTER P0108 SCALE
DBY9/F DBY9/F
O SHIELD
signals from 5| (& geeen ceen 5 signals from
computer o O " P | scale
pin2- RxD 3 |o—gH—ratt e pin2 - RxD
pin3-TxD 2 : ) pin3 - TxD
pin5-GND &~ pin5 - GND
@] o
20 1,7m 20
[ |
solder side solder side
view view
Schéma propojeni vaha — pocitac
EPSON, CITIZEN
DB25/M
P0151 SCALE
DBY/F
° o
° o
signals from printer : : signals from
EPSON, CITIZEN 9 scale
GND - pin7 o 27| green pin2 - RxD
RXD - pin3 20 pin3 - TxD
TXD - pin2 09 pin5 - GND
o 7 |3] vyellow,
: 2] brown 1.7m
O solder side

¢ 30 5

solder side
view

view

Schéma propojeni vaha — tiskarna EPSON

SCALE PTO0128
DSUB15/M
Signals from scale
pin1 - GND_IN —_—
pin2 - OUT1
pin3 - OUT2 red-blue
pind - COMM yeone
piné - IN4 biack
pin7 - IN3 red
pin8 - TxD2 brown
pin9 - 5¥DC pink
pin10 - GNDRS -l
pinit - IN2 violat
pin12 - IN1 areen
pin13 - RxD2 Elue
pin14 - OUT4 grey-pink
pin15 - OUT3
25 3m 70

solder side
view

Schéma pripojeni INJOUT
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11. TECHNICKE PARAMETRY

Technické parametry jednotlivych vah jsou k dispozici na internetovych
strankach: www.radwag.cz.

12. ODSTRANOVANi PROBLEMU

Problém

Pri€ina

Reseni

Vaha se nezapne

Napajeci adaptér neni
pfipojen k vaze i sitové
zasuvce

Pfipojte napajeci adaptér k vaze / do sité

Vybita baterie.

Pfipojte k vaze napajeci adaptér a nabijte
baterie.

Zadna baterie (baterie neni
nainstalovana, nebo je
nespravné nainstalovana).

Zkontrolujte spravnou instalaci baterie
(polarita).

Vaha se automaticky
vypina

Parametr <7.3.t1> nastaveny
na ¢asove vypnuti vahy po
delSi dobé& necinnosti.

V nastaveni parametru ,Othr* zmérite
podmenu <7.3.t1> na hodnotu ,nonE”.

Po spusténi vahy se
zobrazuje zprava
LH’

Na misce vahy je umisténa
zatéz.

Sejméte zatéz z misky vahy. Vaha po
kratké dobé zobrazi nulovou indikaci.

Komunikace s
pocitatem neni
navazana.

V parametru <5.1.1.Prt> je
nastaven nespravny port
pocitace.

Vstupte do podmenu <P5.ducE / 5.1.PC>
a nastavte spravnou hodnotu parametru
<5.1.1.Prt>.

Nespravné parametry
pfenosu pro vybrany port
pocitace.

Vstupte do nabidky <P4.Conn> a
nastavte spravné parametry pfenosu pro
vybrany port pocitace.

Nespravna frekvence tisku
pro nepretrZity pfenos.

Vstupte do podmenu <P5.ducE / 5.1.PC>
a nastavte spravnou hodnotu parametru
<5.1.3.Int>.

Zadny vytisk na
tiskarné, pfipojené k
véze.

V parametru <5.2.1.Prt> je
nastaven nespravny port
tiskarny.

Vstupte do podmenu<P5.ducE / 5.2.Prtr>
a nastavte spravnou hodnotu parametru
<5.2.1.Prt>.

Nespravné parametry
pfenosu pro vybrany port
tiskarny.

Vstupte do nabidky <P4.Conn> a
nastavte spravné parametry pfenosu pro
vybrany port tiskarny.

V projektu vytisku vazeni neni
aktivovana zadna proménna.

Vstupte do podmenu<P6.Prnt / 6.2.GLP>
a nastavte proménné, které se maji
vytisknout.

Komunikace s
pfidavnym displejem
neni navazana.

V parametru <5.3.1.Prt> je
nastaven nespravny port pro
pridavny displej.

Vstupte do podmenu <P5.ducE /
5.3.AdSP> a nastavte spravnou hodnotu
parametru <5.3.1.Prt>.

Nespravné prenosové
parametry pro vybrany port
pfidavného displeje.

Vstupte do nabidky <P4.Conn> a
nastavte spravné parametry pfenosu pro
vybrany port pfidavného displeje.

Jednotka hmotnosti
na displeji neni
shodna s typovym
Stitkem vahy.

Zménéna pocatecni jednotka
vahy v parametru <9.1.UnSt>.

Vstupte do podmenu <P9.Unit /
9.1.UnSt> a nastavte jednotku v souladu
s typovym Stitkem vahy.
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Jednotka hmotnosti
na displeji neni
shodna s typovym
Stitkem vahy.

Zmeénéna uzivatelska
jednotka v parametru
<9.2.Unin>.

Vstupte do podmenu <P9.Unit /
9.2.Unin> a nastavte jednotku v souladu
s typovym Stitkem vahy.

13. CHYBOVA HLASENI

-Err2- Hodnota mimo rozsah nulovani

-Err3- Hodnota mimo rozsah tarovani

“Errd- Kalibraéni hmotnost, nebo startovni nulova hmotnosti mimo rozsah (tolerance
+1% pro kalibraéni zavazi, +10% pro startovni nulovou hmotnost).

-Err5- Chyba baterie / akumulatoru. Baterie / akumulator je poskozen.

“Errs- PrekroGen ¢€as funkce: tarovani, nulovani, stanoveni startovni hmotnosti,
kalibrace vahy.

-null- Nulova hodnota z prevodniku.

-FULL- PfekroCeni max. rozsahu vazeni.

CLH- Chyba startovni nulové hmotnosti, nulova indikace mimo rozsah (tolerance
+10% tovarni startovni hmotnosti).

SHi- Prekro€eni rozsahu zobrazeni celkové hmotnosti na displeji vahy v pracovnim
maodu ,S¢itani vazeni*.

-ulLo- Nabiti baterie je pfili§ nizké. Po chvili se vaha vypne.
- Stanovena hmotnost jednoho kusu v rezimu ,Pogitani kusG*“ je pfili§ mala.

-Err Lo- - Zadana hodnota prahové hodnoty ,Min“ je vy$Si nez prahova hodnota ,Max“ v
pracovnim maédu ,Kontrola +/-".
- Zadana hodnota hmotnosti jednoho kusu je vétsi nez max. rozsah vazeni v
pracovnim moédu ,Pocitani kusa™.

“Err Hi- - Zadana prahova hodnota ,Max"“ vétSi nez max. rozsah vazeni v pracovnim

maodu ,Kontrola +/-".
- Zadana referenéni hmotnost je vétsi, nez max. rozsah vazeni v pracovnim
modu ,Odchylky %”.
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