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1. OBECNE INFORMACE
1.1. Celkové rozméry

Ultra-Mikrovahy UYA 5Y a Mikrovahy MYA 5Y
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Vahy PM 5Y, d=0.01g
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Vahy PM 5Y, d=0.5g, d=1g
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Vysokokapacitni vahy HRP
Rozméry a instalace jsou popsany v samostatné priru€ce: Platformy HRP, série platforem s
vysokym rozlisenim; IMMU-31-xx-xx-xx-PL-CZ.

1.2. Popis konektoru

Pohled shora
15 16 17 14

/ [
S R &1 TS )
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1 | Tlacitko slouzi k tvrdému restartu nebo k 10 | Napdjeci zasuvka — USB typu C
vypnuti/zapnuti vahy.

2 | Levy reproduktor 11 | HDMI zasuvka

3 | Pravy reproduktor 12 | Zasuvka Media boxu

4 | USB typu A 13 | Cte¢ka RFID

5 |USBtypuA 14 | Bezdotykové senzory pfiblizeni

6 | Mikrofon 15 | Kamera

7 | Kensingtonsky zamek 16 | Dioda kamery

8 | Ethernetova zasuvka 17 | Signaliza¢ni dioda

9 | Napajeci zasuvka

1.3.  Ugel pouziti

Vahy fady 5Y jsou urCeny pro pfesné méfeni hmotnosti vazenych bfemen provadéné v
laboratornich podminkach.

1.4. Bezpecénostni opatireni

Pred prvnim pouzitim si pozorné prectéte tento navod k pouziti. Pouzivejte zafizeni
pouze k uréenému ucelu.

Neovladejte dotykovy panel nastroji s ostrymi hranami (nGz, Sroubovak atd.).
Vazené pfedméty umistujte do stfedni €asti vazici misky.

Nepokladejte na vazici misku pfredméty o celkové hmotnosti vy$Si, nez je maximalni
kapacita vahy.

Nenechavejte na misce vahy tézsi pfedméty po dlouhou dobu.

V pripadé poSkozeni okamzité odpojte zafizeni ze sité.

Zafizeni urCené k vyfazeni z provozu zlikvidujte v souladu s aktualnimi pravnimi
predpisy.

Vahu nepouzivejte ve vybusném prostfedi. Vaha neni ur€ena pro pouZiti v prostredi s
nebezpecim vybuchu.

1.5. Zaruéni podminky

A. Firma RADWAG Vahy s.r.o. je povinna opravit, ¢i vyménit soucasti zafizeni, které
jsou vadné z divodu vyrobniho ¢i konstrukéniho pochybeni.

B. Zjisténi zavad nejasného plvodu a stanoveni eventualniho postupu jejich napraveni

je mozné pouze ve spolupraci zakaznika a zastupce firmy RADWAG Vahy s.r.o.
(nebo, po domluvé, prodejce, u kterého zafizeni zakaznik zakoupil).

C. Firma RADWAG Vahy s.r.0. nenese odpoveédnost za poskozeni, €i zniCeni zafizeni z
ddvodu neautorizovaného servisniho zasahu, ¢ nevhodného zachazeni (v rozporu s

uzivatelskym manualem).
D. Zaruka se nevztahuje na:

« mechanické poruchy, zplisobené nespravnym pouzivanim a nevhodnou
udrzbou/¢€isténim zafizeni, poruchy vlivem tepelného ¢i chemického plavodu,
poruchy atmosférického pavodu, prepéti v siti a jiné nahodné udalosti;

» poskozeni vahy v dusledku nespravného pfizplsobeni nebo zavady v
elektrické instalaci, poSkozeni tekutinou, nebo pfirozené opotiebeni;

o pretizeni méficiho mechanismu;

E. Ztrata zaruky nastane, kdyz:

e oOprava zafizeni probéhne v neautorizovaném servisu;

« servisni technik zjisti znamky neopravnéného vniknuti osob do mechanicke,
nebo elektronické ¢asti zafizeni
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e zafizeni neni opatfeno ochrannymi nalepkami firmy RADWAG, nebo jsou
Zjevné poruseny.
F. Na zafizeni je poskytovana zaruka 24 mésicu, v souladu s platnou legislativou. Na
vnitfni akumulatory je zaruéni doba pouze 6 mésicu.
G. Detailni zarucni podminky jsou uvedeny na zaruc¢ni karté, kterou obdrzite pfi dodani
vahy.
H. Kontaktni telefon na autorizované servisni stfedisko: +420 583 284 673

1.6. Dohled nad metrologickymi parametry
Metrologické parametry je tfeba ovéfovat ve stanovenych &asovych intervalech. Cetnost
kontrol zavisi na okolnich podminkach, ve kterych je vaha provozovana, typu provadénych
procesu a prijatém systému managementu kvality.

1.7. Informace obsazené v uzivatelské pfirucce
| kdyz mate zkuSenosti a jiz jste s timto typem vah pracovali, musite si pfed zapnutim
pristroje pozorné precist tento navod k pouziti. Tato uZivatelska prirucka poskytuje vSechny
potfebné informace tykajici se provozu. Dodrzovani pokynl v uzivatelské pfiru¢ce zarucuje
spravnou funkci vah.

1.8. Skoleni operatorti
Vahu smi obsluhovat a kontrolovat pouze personal, ktery byl proSkolen k pouzivani tohoto
typu vah.

2. PREPRAVA A SKLADOVANI

2.1. Kontrola dorucéeni

Pfi dodani je nutné zkontrolovat obal a zafizeni. Ujistéte se, Ze vas balik nenese znamky
poskozeni. V opacném pfipadé kontaktujte svého dodavatele.

2.2. Baleni

Uschovejte si v8echny soucasti baleni pro pfipad, ze by bylo zafizeni v budoucnu
prepravovano. Pamatujte, Ze pro ucely pfepravy lze pouZzit pouze originalni obal. Pfed
zabalenim odpojte vSechny kabely, odstrafite v8echny oddélitelné soucasti (misku vahy,
kryty, vlozky). Komponenty vahy musi byt zabaleny do originalniho obalu, aby byly chranény
pred pfipadnym poskozenim béhem pfepravy.

3. ROZBALENI A INSTALACE
3.1. Misto instalace, misto pouziti
. Zafizeni provozujte v misté bez vibraci a otfesll, kde nedochazi k privanu a usazovani
prachu
. Ujistéte se, Ze okolni teplota je v rozmezi: +10°C + +40°C,

. Relativni vlhkost prostfedi by neméla pfekrocit 80%,
. Zajistéte, aby se béhem provozu vahy teplota v mistnosti ménila pomalu a pozvolna
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. Vahu umistéte bud na robustni antivibraéni stdl nebo na nasténnou konzolu — na
podlozi bez vibraci, které je vzdalené od zdrojl tepla.

. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat vazeni magnetickych materialli, protoZze soucasti
vahy je silny magnet.

. Pokud by staticka elektfina ovlivnila vysledek vazeni, uzemnéte konstrukci vahy.
Zemnici bod se nachazi na zadni strané zakladny vazici sekce.

. Ultramikrovahy a dalSi zafizeni, instalovana v misté pouziti zaméstnanci RADWAG,
nelze pfemistovat na jiné misto. Pfemistit zafizeni na jiné misto uzivani smi pouze
opravnény zaméstnanec firmy RADWAG Vahy s.r.o.

3.2.  Vybaleni

Odstfihnéte ochrannou pasku. Vyjméte vahu z originalniho baleni. Vyjméte vSechny soucasti
z krabice s pfislusenstvim.

3.3. Seznam standardnich soucasti dodavky

Véaha

Spodni kryt vazici komory (XA)
Centrujici prstenec (XA)

Horni viko vazici komory (UYA, MYA)
Vazici miska

Kryt vazici misky

Spodni krouzek (MYA, model C)
Napajeci adaptér

Mikrovahy UYA 5Y a MYA 5Y
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UPOZORNENI: Méfeni by méla byt provadéna bez ochranné nélepky 1, proto je nutné
pfed montazi prvk( komory nélepku odstranit (viz obrazky vyse).
Poté nasadte prvky podle vyse uvedenych schémat v zavislosti na typu vahy.

A — standardni mikrovaha
(UYA a MYA)

2. Protipravanovy kryt misky
3. Vazici miska
4. Sklenéné viko vazici komory

B — mikrovahy MYA 0.8/3.5Y
Vahy jsou kromé standardni vazici misky (verze A)
vybaveny vazici miskou na filtry.

9. Vazici miska na filtry

4. Sklenéné viko vazici komory

C - vahy na filtry

12.Centrovaci krouzek
10.Vazici miska na filtry
11.Standardni vazici miska

D - vahy na kalibraci pipet

Protiprdvanovy kryt misky

Vazici miska

Sklenéné viko vazici komory

Sklenéna zkumavka

Odparovaci past (hadoba na vodu)
Sklenéné viko vazici komory s otvorem pro
pipetovani

Dodatecné sklenéné vicko

Noobkwhn

oo

E — vahy na filtry s automatickou
vazici komorou

Protiprdvanovy kryt misky
Vazici miska

Sklenéné viko vazici komory
Vazici miska na filtry

©krwn

Pri kalibraci pipet:

Po spusténi vahy vymeénte/polozte na standardni vazici misku sklenénou zkumavku (5) a po
ustaleni indikace stisknéte tlacitko TARE.
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Mikrovahy série XA 52Y.M

Sestavte prvky podle schématu:
- kryt misky (1)
- vazici miska (2)

3 — dioda signalizujici €innost ionizatoru.

A —Vahy s dilkkem d = 0.01 mg
B — Vahy s dilkem d = 0.1 mg

Odstrante prepravni ochranu (,S) - jemné stisknéte
ochranny prvek a otocte ve sméru Sipky <OPEN>,
poté zajiStovaci ochranny prvek vyjméte.
Zajistovaci ochranny prvek peclivé uschovejte, aby

L\ ! ' jej bylo mozné opét pouzit pro pfipadnou nutnou
A N pfepravu v budoucnu.

Poté nainstalujte prvky podle schématu:

- spodni prstenec s prolisem smérem nahoru (4),
- protiprivanovy kryt misky (3) nebo (1),
- vazici misku (2).

5 - dioda signalizujici ¢innost ionizatoru

Na vaze pro kalibraci pipet sejméte protiprivanovy
kryt misky a vazici misku a nahradte je:

- komorou pro kalibraci pipet

- vlozte vazici misku a dalSi sou€asti do komory
(popis v dalsi ¢asti navodu)
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Vlozte veSkeré standardni vybaveni:

Vahy XA 5Y.F na filtry

- Spodni kryt vazici komory (4),

- centrovaci prstenec (3),

- standardni vazici misku (1),

- protiprivanovy kryt misky (2).

s | Poinstalaci v8ech prvku a pfipojeni dalSiho
vybaveni by méla byt vaha pfipojena k elektrické
siti pomoci napajeciho adaptéru, ktery je soucasti
vybavy vahy.

Pfed vazenim filtri sejméte protipravanovy kryt
misky (2), vazici misku (1) a spodni centrovaci
prstenec (3). Poté umistéte dodatecny sklenény
kryt (6) do vazici komory a nasadte specialni vazici
misku - stojan na filtry (5).

Poté vahu vytarujte a za¢néte vazit filtry.

Nasadte vazici misku (1) na vahu PM 5Y s
dilkem d=0.01g nebo misku (2) na ostatni
ceahy série PM 5Y.

Dbejte na spravné usazeni vazici misky na
gumovych bumprech: miska se nesmi dotykat
téla vahy a méla by byt usazena stabilné.

Pfipojte vyhodnocovaci jednotku (terminal) do
zasuvky na zadni strané téla vahy a poté
pfipojte vSechna dodatecCna zafizeni.

Poté teprve pfipojte vahu do elektricke sité
(zasuvka napajeni se nachazi na zadni strané
terminalu).

Vysokokapacitni vahy HRP

Rozméry a instalace jsou popsany v samostatné pfirucce: Platformy HRP, série platforem s
vysokym rozliSenim; IMMU-31-xx-xx-xx-PL-CZ

UPOZORNENI:
VSechny operace je tfeba provadét velmi opatrné a Setrné, aby nedoslo k poskozeni
mechanismu vahy.

UPOZORNENI:

Pri pfipojovani vyhodnocovaci jednotky (terminalu) k tétu vahy dbejte zvyS§enou pozornost
zejména na spravné umisténi zastrcky do zasuvky a jeji bezpecné upevnéni v zasuvce
opatrnym zasroubovanim matice.
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Uraz elektrickym proudem.

Nékteré modely vah jsou vybaveny ionizatorem, proto je pfi jakékoliv udrzbé nutné
dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatreni.
1. Pro bezpecné Cisténi vahy odpojte nejdfive zafizeni od zdroje napajeni.
2. Zajistéte, aby se napajeci adaptér nedostal do kontaktu s kapalinou..
3. Nikdy neotevirejte kryt téla vahy, terminalu, ionizatoru ani napajeciho adaptéru -
neobsahuji zadné vnitini soucasti, které by uzivatel mohl Cistit, opravit nebo vyménit.
4. Zarizeni nepfipojujte ke zdroji napajeni dokud nejsou CiSténé soucasti suché.
5. Jakékoli Cinnosti jako udrzba, nebo CiSténi ionizatoru by mély byt provadény
minimalné 5 minut po odpojeni zafizeni od zdroje napajeni - v beznapétovém stavu.
6. Koliky emitoru jsou ostré casti, nedotykejte se jich proto pfimo, protoZze by mohly
zpusobit poSkozeni ¢asti téla.

Kryty ionizatoru je tfeba alespon jednou meésic¢né otfit hadfikem, ktery nepousti vlakna,
namocCenym Vv pripravku na bazi alkoholu.

Upozornéni.
Cisténi nainstalované vazici misky na vaze muize zapficinit poSkozeni vaziciho mechanizmu.

1. Demontujte vazici misku a dalSi pohyblivé prvky vahy v zavislosti na typu vahy (viz: popis
v &asti: ROZBALENI A INSTALACE). Cinnosti je nutné provadét velmi opatrng, aby
nedoslo k poskozeni mechanismu vahy. V pfipadé mikrovah doporu€ujeme vyjmout
vazici misku pomoci pinzety.

2. Pokud je to mozné, k odstranéni prachu z vazici komory pouZzijte mini vysavac na
klavesnice (doporuc¢eno zejména pro mikrovahy).

3. Neékteré prvky vahy je mozné demontovat za ucelem dikladného vycisténi - popis
demontaze je nize.

Cisténi sklenénych prvki véhy:

V zavislosti na typu znecisténi je treba zvolit spravné rozpoustédlo. Nikdy nenamacejte sklo
v silnych alkalickych roztocich, protoZe sklo mize byt témito roztoky poskozeno. Nesmi se
pouZzivat abrazivni pripravky.

U organickych zbytk( pouZijeme na jejich odstranéni nejdrive aceton a v dalSim kroku
vycistime roztokem vody a saponatu. Pro anorganické zbytky pouZivame ziedéné roztoky
kyselin (rozpustné soli kyseliny chlorovodikové, nebo dusi¢né), nebo zasad (obvykle sodik,
amoniak).

KYSELINY se odstrariuji zasaditymi rozpoustédly (uhligitan sodny), ZASADY se odstrariuji
kyselinovymi rozpoustédly (mineralni kyseliny rizné koncentraci).

V pripadé silného znecisténi pouzijte kartac a Cistici prostfedek. NepouZzivejte detergenty,
jejichz Castice maji velké rozméry a vysokou tvrdost - mohou sklo poskrabat.
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Na konci procesu Cisténi sklo dikladné oplachnéte destilovanou vodou. PouZivejte vzdy
mékké kartace s dfevénou, nebo plastovou rukojeti, aby nedoslo k poSkrabani.

NepouZivejte draténé kartaCe ani kartace s draténym jadrem.

Proplachovaci faze je velmi dilezita, jelikoz pfed opétovnym smontovanim vahy je nutné ze
Skel odstranit vSechny zbytky mydila, Cisticich prostfedku a dalSich zbytku Cisticich kapalin.
Po procesu ¢isténi musi tedy byt sklenéné prvky oplachnuty nejdfive pod tekouci vodou a
poté jesté destilovanou vodou.

Nedoporucujeme susit sklo papirovou utérkou, nebo pod proudem nucené cirkulace
vzduchu, protoZe do sklenénych prvki mohou vniknout viakna, nebo jina necistota, ktera
muZze zpusobit chyby pri vazZeni.

K suSeni skla se nesmi pouZivat elektrické susarny.

Obvykle jsou po umyti sklenéné prvky umistény na odkapavac, kde vyschnou samovolnym
procesem.

Cisténi prvkti vahy z lakované oceli:

Prvni etapou cisténi by mélo byt predcisténi tekouci vodou, nebo houbou s velkymi pory, se
spoustou vody, aby se odstranily uvolnéné a vetsi necistoty.

NepouZivejte prostiedky obsahujici abrazivni latky (brusiva).

Nasledné pomoci vhodného hadfiku a roztoku vody s Cisticim prostfedkem (mydlo, tekutina
na myti nadobi) povrch Cistéte tak, aby hadfik vyvijel na povrch prvkia normalni tlak.

Nikdy necistéete pouze suchym Cisticim prostifedkem, protoZe byste tim mohli poSkodit

poviak, naneseny na kovové soucasti — vzdy pouZijte velké mnoZzstvi vody, nebo roztoku
vody s cisticim prostfedkem.

Cisténi hlinikovych prvk( vahy:

K ¢isténi hliniku pouzivejte vzdy vyrobky obsahujici prirodni kyseliny. Vynikajicimi
prostredky jsou: vinny ocet, citron. Nesmi se pouZivat abrazivni (brusné) pfipravky.
NepouZivejte hrubé kartace, které by mohly snadno poSkrabat hlinikovy povrch. NejlepSi
variantou je mekky hadrik z mikroviakna.

Cistéte hlinikové povrchy kruhovym pohybem. Po odstranéni nedistot z povrchu pretrete
jesté povrch suchym hadfikem, abyste povrch osusili a dodali mu lesk.

Cisténi prvki vahy z nerezové oceli:

Pri Cisténi nerezovych prvku se fidte tabulkou nize, kde jsou uvedeny druhy znecisténi a
zpusoby jejich odstranéni.

-21 -



Otisky prstu Omyjte lihem nebo fedidlem.
Oplachnéte Cistou vodou a osuste.

Oleje, tuky, Omyijte organickymi rozpoustédly, poté omyjte teplou vodou a
maziva mydlem nebo jemnym Cisticim prostfedkem.
Oplachnéte Cistou vodou a osuste.

Teplotni skvrny a | Umyjte jemnym Cisticim prostfedkem, jemné Cistéte ve sméru

zmény barvy struktury povrchu.
Oplachnéte Cistou vodou a osuste.
Silné zabarveni Lehce oCistéte ve sméru struktury povrchu..
Oplachnéte Cistou vodou a osuste.
Stopy rzi Navlh&ete roztokem kyseliny Stavelové a nechte plsobit asi 15-20

minut, poté omyjte teplou vodou a mydlem nebo jemnym Cisticim
prostfedkem. Oplachnéte Cistou vodou a osuste.

Barvy Umyjte fedidlem na barvy, poté omyjte teplou vodou a mydlem nebo
jemnym cisticim prostfedkem.
Oplachnéte Cistou vodou a osuste.

Skrabance na Povrch jemné vylestéte netkanou textilii (nezehlit) ve sméru struktury
povrchu povrchu, poté omyjte jemnym abrazivnim prostiedkem.
Oplachnéte cCistou vodou a osuste.

Cisténi prvki vahy z plastu ABS:

Suché povrchy se Cisti pomoci hadfikt z Cisté celulézy, nebo baviny, které nezanechavaji
Smouhy a nebarvi. MuZete také pouZzit roztok vody s Cisticim prostfedkem (mydlo, tekutina
na myti nadobi, tekutina na myti skla).

Povrch Cistéte udrzovanim normalniho tlaku latky na povrch. Cistény povrch nejdrive otfete
a poté osuste. Cisténi Ize v pripadé potieby opakovat.

V pfipadé téZko odstranitelnych necistot, jako je lepidlo, guma, dehet, polyuretanova péna
atd., mlzete pouzit specialni Cistici prostfedky na bazi smési alifatickych uhlovodiku, které
nerozpoustéji plasty. Pfed nanesenim CistiCe na vSechny povrchy doporucujeme provést
zkou$ky vhodnosti.

NepouZivejte vyrobky obsahujici abrazivni latky
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Posloupnost krokl pfi demontazi vazici komory:

Vahy série MYA

Otocte komoru do otevieného stavu.
Jemné vyjméte vazici misku(2).

Vyjméte protiprivanovy kryt misky (3).
OdSroubujte objimku komory (4)

Vyjméte sestavu vnitfniho prstence (5)
Odstrante pfichytku (6) vypacenim (napf.
pinzetou)

Zaviete dvifka komory, potom stisknéte
sponu (8) a posurite sestavu prstence (7)
dopfedu a nahoru.

Posloupnost kroku pfi demontazi vazici komory na filtry:

Vahy série MYA F

e Otevrete a sejméte kryt komory vazeni (1).
Vyjméte vazici misku (2).

e Stisknutim tlacitek (oznaCenych Sipkami)
uvolnéte vazici komoru na filtry (3) a
opatrné ji sejméte.

Upozornéni: Pri zpétné montazi vazici komory
vénujte zvlastni pozornost tomu, abyste vodici
koliky zasunuli rovhomérné do otvoru v
zakladné (krivé zasunuti zabrani spravné
montazi a maze zapricinit poSkozeni vahy).

Odstrante vazici misku a
protipravanovy kryt misky,
abyste béhem cisténi
neposkodili vazici mechanismus.
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Odepnéte a sejméte horni
ochranny prvek dvifek, poté
vysunte horni dvifka z vodici
listy.

Vytahnéte bocni dvifka komory.
Pfed uplnym vysunutim dvifek
zatahnéte za pojistku - jak je
znazornéno na obrazku vedle.
Boc¢ni dvifka nejsou
zameénitelné, proto si
zapamatujte, ktera jsou leva a
ktera prava, abyste je mohli po
vyCiSténi spravné nainstalovat
Zpét.

Odepnéte ochranné prvky
horniho ramu vazici komory a
demontuijte jej.

Sejméte Celni sklo

Takto demontovanou vazici komoru a sklenéné tabule Ize dukladné vycistit. VSechny
operace provadeéjte opatrné a davejte pozor, aby se dovnitf vahy nedostaly necistoty a jiné
vahy. Po vycisténi komoru opét smontujte v opacném poradi, nez pfi demontazi. Ujistéte se,
Ze jsou bocni dvitka namontovana na spravné strané a zZe pfi zasouvani bo¢nich dvifek
zatahnete pojistku, stejné jako pfi vysouvani. Dvitka zasunte zpét na své misto a provérte
jejich spravnou funkénost.
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3.5. Pripojeni do sité

Vaha muze byt pfipojena k siti pouze pomoci originalniho napajeciho zdroje, ktery je s ni
dodavan. Jmenovité napéti napajeciho zdroje (uvedené na jeho vykonovém Stitku) by mélo
odpovidat jmenovitému napéti sité.

Pro zapnuti vahy zapojte napajeci adaptér do sitové zasuvky a poté zapojte zastrcku
napajeciho adaptéru do zasuvky umisténé na zadni strané téla vahy.

3.6. Cas teplotni stabilizace vahy

Pfed zahajenim méreni pocCkejte, dokud vaha nedosahne teplotni stabilizace.

U vah, které byly pfed pfipojenim do sité skladovany v mnohem nizSi teploté (napf. v zimé),
je doba aklimatizace a zahfati cca 12 hodin. BEhem teplotni stabilizace vahy se muize
indikace hmotnosti na displeji ménit. Jakékoli zmény okolni teploty prostfedi v misté
instalace a pouzivani vahy musi byt malé a velmi pomalé.

Teplotni stabilizaci vyzaduji také systémy monitorovani okolnich podminek prostredi
a automatického vyrovnavani vahy.

3.7. Pripojeni dodateéného prislusenstvi

K vaze Ize pfipojit pouze pfisluSenstvi a periferni zafizeni doporu¢ené vyrobcem vahy.

Pfed pfipojenim nebo odpojenim jakéhokoli dodatec¢ného periferniho zafizeni (tiskarna,
pocita€, poCitacova USB klavesnice, nebo pfidavny displej) musi byt vaha odpojena od
zdroje napajeni. Teprve po pfipojeni perifernich zafizeni zapojte vahu zpét do elektrické sité.

3.8. Vahy se zabudovanym antistatickym ionizatorem

Bezpecnostni pokyny obsahuji dulezité bezpecnostni informace.

Jejich ignorovani mize vést ke zranéni osob, poSkozeni zafizeni, nebo jeho nespravné
funk&nosti.

Bezpecnostni pokyny jsou oznaCeny nasledujicimi signalnimi slovy a vystraZznymi symboly

Nedotykejte se zdroje iontl, hrozi nebezpeci zasahu elektrickym
proudem (v prabéhu prace), nebo hrozba ujmy na téle (€asti jsou
velmi ostre).

V pfipadé jakékoli abnormality v €innosti ionizatoru (stoupajici kouf, zapach
spaleniny nebo abnormalni zahfivani ionizatoru) okamzité odpojte zafizeni
od zdroje napajeni. Totéz je tfeba udélat, pokud se do ionizatoru dostane
voda nebo jiné cizi pfedméty.

opatrnosti.

A Vzhledem k vysokému napéti v zafizeni pouZzivejte zafizeni s maximalni

Neni dovoleno ionizator rozebirat ani upravovat. Pouzivejte zafizeni pouze k

uréenému ucelu.
NIE OTWIERAC

Antistaticky ionizator, kterym jsou vybaveny modely mikrovah XA 5Y.M a analytickych vah
XA 5Y, obnovuje rovnovahu elektrickych naboju ve vazici komofe po vloZzeni vazeného

vivs wvr v v

mistnosti a ¢im mensi je odecitatelny dilek vahy.
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Cinnost antistatického ionizatoru spogiva v neutralizaci nekompenzovaného
elektrostatického naboje, nashromazdéného na vazeném predmétu. Vliv elektrostatického
naboje se projevuje jako nasobna chyba opakovatelnosti a Casto jako nasobna chyba
indikace.

Chyby méfeni zplsobené Skodlivymi uginky elektrostatiky ¢asto dosahuji hodnot v fadu
tisich odeditatelnych dilku a ve specialnich pfipadech i nasobné vice. Problém se tyka
nevodivych vzork(, které jsou pokladany na vazici misku. Nej¢astéji se jedna o sklenéné
barky, papirove filtry, plasty atd.

Antistaticky ionizator, implementovany ve vaze, diky pouziti moderni technologie vyrovnava
prebytek kladnych i zapornych iontd. Automaticky se zapne pfi otevieni dvefi a automaticky
se vypne pfi zavieni dvefi.

Navic mlze byt provoz ionizatoru ovladan z displeje vahy pomoci tladitka rychlého pfistupu:

Tlacitko pro zménu provozu ionizatoru.

Tlacitko spusténi provozu ionizatoru.

TlacCitko zastaveni provozu ionizatoru.

Cinnost ionizatoru je signalizovana rozsvicenim modré LED diody, umisténé na zadni sténé
vazici komory.

4. SPUSTENI VAHY:
« Pripojte k vaze napajeni

UPOZORNENI: Véha mé dvé zésuvky pro pfipojeni sitového adaptéru. Jedna zasuvka je
umisténa ve vaZzicim terminalu a druha v zadni éasti téla vahy. Vahu Ize napajet jak ze
zasuvky terminalu, tak i ze zasuvky umisténé v téle vahy. Nesmi vSak byt napajena z obou
stran soucasné a to pomoci dvou zdroju. Takové pfipojeni mize poSkodit vahu a napajeci
zdroje.

e Po chvili se spusti procedura nahrani operacniho systému spolu s nactenim
softwaru terminalu RADWAG. Signaliza¢ni kontrolka a LED diody, umisténé na
spodni strané predni ¢asti terminalu, budou béhem spousténi systému blikat.

e Po dokonceni spoustéci procedury se spusti hlavni okno programu a u vah s
automatickymi nozi¢kami se spusti proces nivelizace, béhem které uslysite Cinnost
motorku nozi€ek (ustavovani do rovnovazné polohy) a zobrazi se pfislusné
informace na displeji vahy.

€— Leveling

€— Leveling - Auto levelling
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(— Leveling

Rozsah nivelizace (vyrovnani) je omezeny — pokud ma povrch stolu, na kterém byla
vaha umisténa, pfilis velky sklon a rozsah nivelizace dosahne svého maxima/minima,
proces se prerusi a na displeji se zobrazi hlaseni: <Vaha mimo rozsah vyrovnani>.
V takovém pfipadé nejprve ustavte povrch stolu do roviny a poté opakujte postup
ustaveni (nivelizace) vahy - postup je popsan v dalSi ¢asti navodu.

e Po dokonceni spoustéci procedury v ostatnich vahach (bez automatické nivelizace)
program automaticky vstoupi do hlavniho okna vazeni.

e Vaha se spusti v nepfihlaSeném stavu (nepfihlaseny uzivatel) - pro zahajeni prace
se prihlaste (postup pfihlaseni je popsan v dalSi ¢asti navodu).

zatizeni.

U oveéritelnych vahach nelze, podle ustanoveni normy EN 45501, zobrazit hodnotu
hmotnosti pod -20e. Pokud tedy indikace klesne pod tuto hodnotu, zobrazi se v okné vazeni
nasledujici informace: <Lo mass>.

i Upozornéni. Pred spusténim vahy se ujistéte, Ze na misce vahy neni Zadné

V tomto pfipadé je tfeba vahu vynulovat stisknutim tlaCitka -

Pokud program béhem jakéhokoli procesu prace zamrzne, je nutné provést
tzv. tvrdy restart. V takovém pfipadé stisknéte a podrzte tlacitko na
terminalu vahy po dobu asi 5 sekund.

Program se restartuje a zarizeni se znovu spusti.

-27 -



5. STRUKTURA PROGRAMU

Struktura hlavniho menu programu je rozdélena do nékolika skupin funkci. V kazdé skupiné
jsou parametry seskupené tématicky. Popis kazdé skupiny je uveden dale v této pfirucce.

Seznam skupin menu — Parametry

\t..
Pristup do hlavni nabidky ziskate po stisku tlaCitka ve spodni lité displeje: .

Nabidka obsahuje parametry, souvisejici s nastavenim vahy a také sfunkcemi a profily.

&« Parameters

. » S = ®

Adjustment Profiles Database Reports Communication

@ P E G

Peripherals Administrator panel Miscellaneous Ambient conditions Scheduled tasks

4:"‘?"\»_ o
Q j

Update About

A >0¢

6. HLAVNIi OKNO VAZENI

a0

Jednostka dodatkowa

Hlavni okno aplikace Ize rozdélit do 5 oblasti:
e V horni ¢asti obrazovky displeje jsou informace o aktualné pouzivaném pracovnim
rezimu, prihlaSeném uZzivateli, datumu, Casu a aktivnim spojeni s pocCitaCem.
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o Nize se nachazi okno zobrazujici vysledek vazeni a stav vyrovnani vahy.
0.000,

« Dalsi oblast nize obsahuje informace souvisejici s aktualné provadénymi €innostmi a
okolnimi podminkami prostredi.

Jedr atkov

0.000g
0.0008 .,y

UPOZORNENF-
Informace obsazené v této oblasti jsou volné programovatelné. Zpusob jejich definovani
Je popsan v bodé 12.4 teto prirucky.

o Nize naleznete funk&ni programovatelna tlacitka obrazovky:

UPOZORNENI

Uzivatel vahy muaze volitelné definovat funkci jednotlivych programovatelnych tlacitek
obrazovky. Zpdsob jejich definovani je popsan v bodé 12.3 této pFirucky.

« Uplné dole na obrazovce jsou umisténa pevna (neménna) funkéni tladitka:

A 0 T N
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7. POHYB V MENU VAHY
Pohyb v menu programu vazeni je intuitivni a jednoduchy. Diky displeji s dotykovym
panelem je pouzivani programu velmi jednoduché. Stisknutim tlaCitka na obrazovce, nebo
poliCka na displeji se spusti operace nebo funkce, ktera je mu pfifazena.

7.1. Klavesnice vahy

Vstup do hlavni nabidky
Potvrzeni zmén

Navrat do pfedchoziho menu bez zmény hodnoty parametru

Pfidavani poloZzek do databaze
. ] Vyhledavani polozek v databazi podle data
] Vyhledavani polozek v databazi podle nazvu

Vyhledavani polozek v databazi podle kodu

Vytisk polozky z databaze

Vybér proménnych pro vzor vytisku ze seznamu

Navrat na pfedchozi uroveri menu vahy

7.1. Hlasové prikazy
Program vahy umoznuje provadét nékolik operaci pomoci hlasovych pfikazu. Jedna se o
nasledujici operace: tarovani, nulovani, tisk/ukladani méreni. Pfikazy musi byt vysloveny v
angli¢ting, ve spravném poradi.
Struktura jednotlivych pfikazu je tato:
Tarovani: ellipsis [please] (tare | tar | terre) [the] device
Nulovani: ellipsis [please] zero [the] device
Tisk / ukladani: ellipsis [please] save [the] (mass | measurement | mass measurement)

Otevieni automatickych dvifek: ellipsis open door

Zavreni automatickych dvifek: ellipsis close door
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ZpUsob vyslovovani pfikazu: ¢erny text je povinny, zeleny text povinny neni - Ize jej Fici ale
neni to nutné, Cerveny text znazorfiuje moznosti - jeden z uvedenych textl musi byt
vysloven.

napr.: pro vytisk méreni ,Print” ellipsis save mass.

Postup:

1. Umistété tlacitko <> pro spousténi hlasovych pfikazu na tlaCitkovou listu (zpusob
piidavani tlaCitek je popsan v dalSi ¢asti navodu).

0.0000;

Tara 0.0000 g =
Brutto 0.0000 g
) Towar

220188 E

2. Stisknéte toto tladitko <>.

3. Spusti se procedura rozpoznavani hlasovych pfikazU, o které bude uzivatel
informovan zobrazenymi zpravami.

command

4. Vyslovte pfikaz, jak je popsano vyse.
5. Pokud je pfikaz vysloven spravné a program vahy pfikaz rozpozna, zobrazi se
zprava a pfikaz bude automaticky proveden.

Voice command

ellipsis t
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7.2. Navrat do vazeni

Zmeény, provedené v paméti vahy, jsou po navratu do hlavniho okna vazeni automaticky
ulozeny.

Postup:

e Stisknéte nékolikkrat po sobé tlacitko , dokud se vaha nevrati do hlavniho
okna vazeni.

e Stisknutim tlacCitka n v dolni listé displeje se program vahy vrati
okamzité do hlavniho okna vazeni.

8. PRIHLASENI UZIVATELE

Pro plny pfistup k uzivatelskym parametrim, nastaveni vahy a editaci databazi se osoba,
obsluhujici vahu, musi po spusténi vahy pfihlasit ke svému ucétu s urovni opravnéni
<Administrator>.

V takovém pfripadé rozbalte nabidku v horni ¢asti displeje.

Weighing

O & £ B G

Shut down Profile Settings Manual

Postup prvniho prihlaseni:
o Po rozbaleni horni nabidky stisknéte pole <Prihlasit se>, otevie se okno databaze
uzivatell, kde naleznete jednoho, pfedem naprogramovaného uzivatele: <Admin>.

Weighing Nof ged in (=]

¢ Operators

K| Logou

o Tento uzivatel nema standardné nastaveno pfistupové heslo, takze po jeho zvoleni
bude uZivatel automaticky pfesmérovan do hlavniho okna programu.

o Vaha se vrati zpét do zakladni obrazovky, text <Nepfihlasen> v horni ¢asti displeje je
nahrazen textem <Admin>.

UPOZORNENI: Po prvnim prihldseni nejprve vytvorte databazi jednotlivych uzivatelti a
pridélte jim prislusné urovné opravnéni a individualni pristupova hesla (postup je
popsan v dalsi ¢asti navodu, viz: body 9 a 28.2).

Pri dalsim prihlaseni vyberte uzivatele ze seznamu a po zadani hesla zacne program
pracovat s urovni opravnéni, nastavenou pro tohoto uZivatele.

Postup odhlaseni:

« Rozbalte nabidku v horni ¢asti displeje a stisknéte ikonu <>.
e Po zarolovani horni nabidky v horni liSté obrazovky se misto jména pfihlaSeného
uzivatele objevi text <NepFihlasen>.
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9. PANEL ADMINISTRATORA

V této skupiné nabidek je definovan rozsah &innosti, které mize provadét uzivatel s
ur€itou urovni opravnéni, uroven zabezpeceni v heslech a opravnéni pro nepfihlaSeného
uzivatele.

UPOZORNENI: Tuto nabidku miiZe upravovat pouze uzivatel s trovni opravnéni:
<Administrator>.
& Administrator panel

o Manage the database A Password settings

? A ot
s | Operator accounts settings £ | Permissions management
- ¢

9.1. Nastaveni hesla

finovat stupen sloZitosti hesla pro uzivatele vahy.

Admin

kupina nabidek, ktera umoznuje de

202112

€« Password settings

Minimalni délka hesla Uréeni minimalniho pocétu znaku v hesle uzivatele.
Nastavite-li hodnotu "0" Ize pouzit libovolny poCet znaku.

Vyzadovat pouziti malych | Stanoveni pozadavkld na obsah znaku v uzivatelskych heslech.
a velkych pismen

Vyzadovat uZiti Cisel

VyZadovat specialni
znaky

Doba platnosti hesla Ur€eni Casového obdobi ve dnech, po kterém je nutné heslo
zménit.

Nastavite-li hodnotu "0" nebude zména hesla programem vahy
nikdy vyZadovana.

9.2. Nastaveni uzivatelskych uctu

&« Operator accounts settings

4

Opravnéni nepfihlaSeného (anonymniho) uzivatele
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Administrator muze pfidélit Groven opravnéni osobé, ktera se nepfihlasila svym
uzivatelskym uctem (tzv. Anonymni / nepfihlaseny uzivatel).

Weighing Not edin

Postup:

Vstupte do skupiny parametrli <Nastaveni uzivatelského uctu>, pokracujte na parametr
<Opravnéni nepfihlaseného uzivatele> a poté vyberte jednu z moznosti: Host, UZivatel,
Pokrocily uzivatel, Spravce.

UPOZORNENI: Uroveri opravnéni <Host> znamena, Ze nepfihlaseny uzivatel nema
pravo ménit nastaveni programu.

Automatické odhlaseni

Parametr, ktery umoznuje automatické odhlaseni uzivatele (na uroven nepfihlaseného
uzivatele) po uplynuti stanovené doby, udavané v minutach, pokud neni vaha pouZzivana.
Ve vychozim nastaveni ma vaha tuto moznost vypnutou (v parametru nastaveno <Neni>).

Postup:

Vstupte do skupiny parametrt <Nastaveni uzivatelského Uctu>, vyberte parametr
<Automatické odhlaseni>, a poté vyberte jednu z moznosti: neni/3/5/15/30/60. Cas je
uveden v [min].

Skryt hmotnost, kdyz neni uzivatel prihlasen

Parametr, ktery umozriuje skryt zobrazeni indikace hmotnosti, pokud neni uzivatel
prihlasen. Ve vychozim nastaveni ma vaha tuto moznost vypnutou.

Postup:
Vstupte do parametru < Skryt hmotnost, kdyZ neni uzivatel pfihlaSen>, a poté nastavte
volbu na hodnotu - aktivni.

9.3. Sprava opravneéni

Weighing

< Permissions management

0 Date and time

UPOZORNENI- Nastavenim oprévnéni na hodnotu <Host> se danym jednotlivym
parametrim otevre pristup do nastaveni bez nutnosti pfihlaseni.
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Kazdé z danych moznosti mlzete pfifadit iroven opravnéni pro jeji Upravy, dle vlastniho
uvazeni.

Dostupna nastaveni jsou:

(— Printouts

Guest
Operator
Advanced operator

Administrator

Daabéze

< Database

Vychozi nastaveni vahy umozfiuje ménit nastaveni jednotlivych databazi pouze uzivateli,
pfihlaSenému jako Administrator. V zavislosti na vaSich pozadavcich &i potfebach
muzete tato opravnéni zménit.

Podobné muzete zménit opravnéni k Upravé dalSich funkci a parametr(i, dostupnych v
této nabidce.

10.PROFILY

Profil je soubor informaci, ktery popisuje:

» jak ma pracovni rezim fungovat; napf. Pocitani kusul, odchylky v % atd.,

» jaké informace se budou zobrazovat béhem prace,

» jaka tlaCitka budou aktivni,

= které jednotky budou k dispozici

= jaka kritéria plati pro rychlost nabéhu indikace vahy a stabilizaci vysledku.

Vahovy program umozriuje vytvaret mnoho profild, coz prakticky znamena, ze:

» kazdy uzivatel si mGze vytvofrit své vlastni individualni pracovni prostredi,
* muzete také navrhnout zpUsob, jakym vaha funguje, zpfistupnénim tlacitek a
informaci, které jsou nezbytné (ergonomie prace).

- 35 -



Pro usnadnéni prace s vahou jsou standardné v programu vytvoreny 4 profily, pro které byla
vybrana a ulozena nastaveni tak, aby vazeni pro konkrétni oCekavani a podminky probihalo
optimalné.

Jedna se o nasleduijici profily:

e Fast — profil umoziujici rychlé vazeni jakékoli hmotnosti, bez ohledu na pracovni
rezim. Pfi prvnim spusténi se vaha automaticky nacte s timto profilem. Pro tento profil
jsou parametry voleny tak, aby konecného vysledku méreni bylo dosazeno co
nejdrive.

e Fast dosing — profil je ur€en pro davkovani a umoznuje rychlé davkovani zadanych
hmotnosti. Vyb&rem tohoto profilu vaha automaticky prejde do rezimu DOZOVANI

e Precision — profil je ur€en pro pfesné vazeni jakékoli zatéZe bez ohledu na provozni
rezim. U tohoto profilu je proces vazeni nejdelSi, ale konecny vysledek je nejpfesné;jsi
a nejjistéjsi

e User — zakladni profil, pro ktery uzZivatel sam voli nastaveni filtru tak, aby vazeni bylo
pro danou aplikaci a prostfedi rychlé a pfesné. Zvolenim tohoto profilu dojde k
automatickému prechodu do rezimu VAZENI.

UPOZORNENI- uzivatel ma moznost upravovat celé nastaveni profilu pouze v uZivatelském
profilu ,User”. Ostatni pfednastavené profily (Fast, Fast dosing a Precision) Ize upravovat jen
omezené. Kazdy dalsi profil, vytvofeny uzivatelem, Ize také upravovat v celém rozsahu
nastaveni, podobné, jako ,User”.

10.1. Vytvareni profilu

Administrator vahy maze vytvaret nové profily:
e kopirovanim existujiciho profilu a jeho naslednou upravou,
e vytvofenim nového profilu.

Kopirovani existujiciho profilu
Postup:

b,
¢ Vstupte do hlavniho menu stisknutim tlacitka .

Poté vstupte do podmenu < H >,

Stisknéte a podrzte tlaCitko s nazvem profilu, ktery chcete zkopirovat,

Zobrazi se nabidka, kde vyberte moznost <Kopirovat>.

Bude vytvoren profil s nazvem <Kopie nazvu>, vSechna nastaveni budou stejna jako u
zakladniho profilu.

o Po zkopirovani zmérite data, ktera je tfeba upravit: (jméno atd.).

Pridani nového profilu
Postup:

‘\({

o Vstupte do hlavniho menu stisknutim tlacitka .

o Poté vstupte do podmenu < >,

@

o Stisknéte tladitko
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o Program automaticky pfida novy profil a vstoupi do jeho editace.

< Edit record

g-ct-lb

Settings Working modes Readout Units

Smazani profilu

Postup:
« Vstupte do hlavniho menu stisknutim tlagitka Bl

Poté vstupte do podmenu <
Stisknéte a podrzte tlacitko s nazvem profilu, ktery chcete odstranit.
Zobrazi se nabidka, ze seznamu vyberte <Smazat>.

Poté se zobrazi nasleduijici ziréva: <Opravdu smazat?>.

Potvrdte zpravu tlaCitkem , profil bude smazan.

UPOZORNENI- Uprava a préce na profilech jsou mozné pouze po pfihlaseni uZivatele s
urovni pristupu Administrator.

10.2. Vytvareni profilu

Kazdy profil obsahuje nasledujici polozky:

Parametry Nabidka, ktera umoziuje zadat individualni nazev profilu (fetézec
alfanumerickych znaku) a stanovit, ktery rezim ma byt vychozim médem
(vybrany rezim bude vzdy aktivovan jako vychozi po zvoleni profilu).

Pracovni Moznost, ktera umoznuje nastavit konkrétni moznosti pro jednotlivé
rezimy pracovni rezimy. Obsahuji podmenu jako:
= DalSi nastaveni souvisejici s pracovnim médemem
» Tlacgitka
= Informace
= Vytisky
Odecet Obsahuje podmenu, jako:
= Filtr
= Potvrzeni vysledku
= Autonula
= Autonule: Dézovani
» Posledni Cislice
= Pocet poslednich Cislic
= Prostfedi
Jednostki Menu umozliwiajgce zadeklarowanie jednostki startowej, dodatkowej, 2
jednostek definiowanych oraz wprowadzenie wartosci przyspieszenia
ziemskiego w miejscu uzytkowania wagi oraz zadeklarowania
dostepnosci poszczegdlnych jednostek.

10.2.1. Nastaveni
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Nazev
Po vstupu do tohoto parametru se na displeji objevi okno s klavesnici. Zadejte nazev profilu

a potvrdte tlaCitkem v . Zadany nazev je pfifazen k profilu.

Vychozi pracovni rezim

Po vstupu do tohoto parametru muzete vybrat konkrétni pracovni rezim jako vychozi rezim
profilu. Je-li nastavena hodnota: <Zadny>, zGstane vaha po vybéru tohoto profilu v
naposledy pouzitém pracovnim rezimu.

10.2.2. Pracovni rezimy

Po vstupu do tohoto parametru se otevie okno se vdemi dostupnymi pracovnimi rezimy.
Uzivatel maze pro kazdy z nich zadat vlastni nastaveni, ktera se po vybéru daného profilu
vyvolaji.

Pro kazdy provozni rezim jsou k dispozici nasledujici parametry:

= Nastaveni:
obsahuji specificka nastaveni pro pracovni rezim a univerzalni nastaveni, jako jsou:
kontrola vysledku, rezim tary, automaticky tisk zapati, rezim tisku, tisk.

» Funkce tlaCitek rychlého pfistupu:
definovani tlacitek, ktera budou viditelna ve spodni ¢asti displeje..

» Informace:
vybér informaci, které se maji zobrazit v Sedém informacnim poli.

= Vytisky:
vybér typu vytisku nebo definovani nestandardniho vytisku.

10.2.3. Odecet
Uzivatel mGze vahu pfizpUsobit podminkam okolniho prostfedi (Uroven filtru) nebo svym
vlastnim potfebam. Nabidka <Odecdet> obsahuje nasledujici moznosti nastaveni:

FILTR (volba neni k dispozici pro profily: Rychly, Rychlé davkovani, Presny (Fast, Fast
dosing, Precision))
Pred zobrazenim je kazdy signal z méfeni elektronicky zpracovan, aby bylo dosazeno
spravnych parametrd, charakteristickych pro stabilni signal méfeni, tedy pfipraveny k odectu.
Uzivatel muze do urcité miry ovlivnit rozsah tohoto zpracovani vybérem vhodného FILTRU.
Rozsah vybéru:

e velmi rychly, rychly, stfedni, pomaly, velmi pomaly.
Pfi vybéru urovné filtru byste méli vzit v ivahu skute¢né provozni podminky vahy. Pro velmi
dobré podminky Ize nastavit stfedni nebo rychly filtr a pro nepfiznivé podminky pomaly nebo
velmi pomaly filtr.

UPOZORNENI:
= pro pfesné vahy se doporucuji filtry v rozsahu velmi rychly azZ stredni,
= pro analytické vahy a mikrovahy se doporucuji filtry stfedni az velmi pomaly.

Schvaleni vysledku (volba neni k dispozici pro profily: Rychly, Rychlé davkovani,
Presny)
Parametr rozhoduje o tom, kdy se u vysledku méfeni zobrazi znak stability.

Pro schvaleni vysledku mlzete nastavit jednu ze 3 moznosti:
¢ rychle, rychle + spolehlivé, spolehlivé.

UPOZORNENI- Rychlost dosaZeni stabilniho vysledku zavisi na typu pouZitého filtru a
zvolené hodnoté schvaleni vysledku.
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Funkce Autonulovani
Ukolem této funkce je automaticka kontrola a korekce nulové indikace véhy.
Kdyz je funkce aktivni, nasledné (po sobé jdouci) vysledky méfeni jsou vzajemné
porovnavany v pevnych ¢asovych intervalech. Pokud se tyto vysledky liSi o hodnotu mensi,
neZ je deklarovany rozsah AUTONULOVANI, napt. 1 dilek, vaha se automaticky vynuluje a
zobrazi se znaky stabilniho vysledku: m.« a pfesné nuly: = 0<. Kdyz je funkce
AUTONULOVANI zapnuta, kazdé méfeni vzdy zadina vzdy pfesnou nulou Existuji véak
zvlastni pfipady, kdy tato funkce méfeni naruSuje. Pfikladem muaze byt velmi pomalé
umistovani zatéze na vazici misku (napf. pomalé nasypani / nalévani); v tomto pfipadé
muze systém korekce nulové indikace také korigovat (nulovat) indikaci skute¢né navazované
hmotnosti. V téchto pfipadech je nutné funkci autonulovani vypnout.
Dostupné hodnoty: NE - funkce autonulovani vypnuta.

ANO- funkce autonulovani zapnuta.

Funkce Autonulovani: Dézovani (volba neni k dispozici pro profily: Rychly, Rychlé
davkovani, Pfesny)
Ugelem této funkce je nastavit vychozi funkci autonulovani v pracovnim rezimu dézovani:
NE - funkce autonulovani je po vstupu do rezimu Dézovani vypnuta.
ANO - funkce autonulovani je po vstupu do rezimu Dézovani zapnuta.

Zobrazeni posledni Cislice
Pomoci této funkce muzete povolit/zakazat zobrazeni posledniho desetinného mista ve
vysledku vazeni. Funkce ma tfi moznosti nastaveni:
— Vzdy: vSechny Cislice jsou vzdy viditelné.
— Nikdy: posledni Cislice vysledku je neviditelna, nezobrazuje se.
— Kdyz je stabilni: Posledni Cislice se zobrazi pouze v pfipadé, Ze je vysledek
stabilni.

Pocet poslednich Cislic
Pomoci této funkce mizete stanovit pocet skrytych poslednich Cislic vysledku. Funkce ma ffi
moznosti nastaveni a funguje ve spojeni s nastavenim <Posledni Cislice>:

— 1: posledni Cislice vysledku.

— 2. posledni dvé Cislice vysledku.

— 3: posledni tfi Cislice vysledku.

Provozni prostredi
Tento parametr se vztahuje k prostfedi a podminkam, ve kterych vaha pracuje. Pokud jsou
podminky prostfedi nestabilni, doporu€uje se zménit parametr na: Nestabilni. Ve vychozim
nastaveni je tento parametr nastaven na: Stabilni.
Nastaveni Stabilni zpUsobi, Ze vaha bude pracovat mnohem rychleji, tj. doba vazeni je
mnohem kratSi, nez kdyz je parametr nastaven na: Nestabilni.

— Nestabilni; Stabilni.

10.2.4. Jednoky

Uzivatel muze pro vybrany profil deklarovat po¢atec¢ni jednotku a dodate¢nou jednotku a
takeé dvé uzivatelské jednotky.
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<~ Units

Supplementary unit

Custom unit 1 Custam unit 2
b ctlb

Available units
b

Na tomto misté je také mozné zadat hodnotu tihového zrychleni v misté pouziti vahy. To
je pfedevSim nezbytné pro pouziti jednotky hmotnosti [N].

Uzivatelska jednotka obsahuje:
o VzorecCek (definovany vzorecek pro pfevod jednotek): Koeficient * Hmotnost nebo
Koeficient / Hmotnost.
o Koeficient (deklarovani koeficientu pro pfepocet uZivatelské jednotky podle vyse
zvoleného vzorecku)
o Nazev (individualni nazev jednotky, ktery se zobrazi vedle vysledu méfeni — max. 3
znaky)

< Custom unit 1

Formula

Pokud je takova jednotka naprogramovana, jeji nazev bude viditelny v seznamu
dostupnych jednotek, moznost je dostupna pouze pro neovéfitelné vahy.
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11.KALIBRACE

Vahy jsou vybaveny automatickym kalibracnim (adjustaénim) systémem, diky kterému je
zaru€ena odpovidajici pfesnost méreni. PFistup k nastaveni parametrq, Fidicich praci
systému kalibrace, naleznete v menu <KALIBRACE>.

11.1. Interni kalibrace

Interni kalibrace je provadéna pomoci interniho kalibracniho zavazi.

Tlacitko <E Interni kalibrace> spusti automaticky proces kalibrace. Po jeho dokonceni
se na obrazovce vahy zobrazi zprava o ukon€eni procesu a jeho vysledku.

U vah s automatickymi nozickami se pokazdé pred provedenim procesu interni kalibrace
zkontroluje stav vyrovnani vahy. Pokud vaha neni vyrovnana do vodorovné polohy,
nejprve se spusti proces vyrovnani a poté se teprve provede proces interni kalibrace.

UPOZORNENI- Kalibrace vah vyZaduje stabilni podminky prostfedi (Z4dny privan, Z2adné
vibrace). Proces kalibrace musi byt provadén s prazdnou vazici miskou.

11.2. Externi kalibrace

Externi kalibrace se provadi pomoci externich hmotnostnich etalonl (zavazi) odpovidajici
presnosti a hmotnosti v zavislosti na typu a kapacité vahy. Proces je poloautomaticky a
nasledujici faze jsou vzdy signalizovany zpravami na displeji.

UPOZORNENI- Externi kalibrace je dostupna pouze u vah, které nepodiéhaji posouzeni
shody (arednimu ovéreni).

Prabéh procesu:

« Vstupte do podmenu <Kalibrace>, a poté stisknéte: <Externi kalibrace>.

« Na displeii Véhi se zobrazi pfislusna zprava, sejmeéte zatéz z misky a stisknéte
tlacitko . BEhem urcovani startovaci hmotnosti se zobrazi nasledujici
zprava: Stanovovani poc¢atec¢ni hmotnosti...

o Po dokonceni procesu stanoveni pocateCni hmotnosti se na displeji vahy objevi
nasledujici zprava, ktera Vas vyzve k polozeni kalibraéniho zavazi na vazici misku —
ucinte tak a potvrdte tlaCitkem h

o U nékterych typu vah se na displeji vahy objevi dalSi zprava ktera Vas vyzve k

polozeni dalSiho zavazi na vazici misku — ucinte tak a potvrdte tlacCitkem v_ |}
o Po dokoné&eni ﬁrocesu kalibrace sejméte zavazi z vazici misky a potvrdte stiskem

tlacitka . Vaha se vrati do vazeni.
11.3. Test kalibrace
Funkce <Test kalibrace> porovnava vysledky interni kalibrace s hodnotou uloZzenou v
tovarnich parametrech vahy. Takové porovnani umoznuje urcit posun citlivosti vahy v
Case.
11.4. Automaticka kalibrace
V tomto menu mate moznost nastavit faktor, ktery uréuje okamzik spusténi automatické

kalibrace. Dostupné moznosti jsou:
e Zadna — automaticka kalibrace neni aktivni.
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e Cas — kalibrace se provadi v asovych intervalech, uvedenych v podmenu <Cas
automatické kalibrace>.

e Teplota — kalibrace se provadi pfi zméné teploty o vice, nez je povoleny rozsah.

e Oboji — zména teploty i Casovy interval rozhoduji o tom, kdy spusti automatickou
kalibraci.

UPOZORNENI: Nastaveni parametri je dostupné pouze u vah, které nepodléhaji
posouzeni shody (urednimu ovérfeni).

11.5. Cas automatické kalibrace

<Cas automatické kalibrace> je parametr, ktery uréuje éasové intervaly, ve kterych se ma
automaticky provadét proces interni kalibrace vahy. Tato doba je definovana v hodinach;
mezi 1 a 12 hodinami.
Chcete-li nastavit as automatické kalibrace:
e Vstupte do podmenu <Cas automatické kalibrace>.
e Z nabidky, ktera se zobrazi, vyberte €as (v hodinach) od posledni kalibrace do
dalSiho spusténi procesu interni kalibrace.

UPOZORNENI- Nastaveni parametrii je dostupné pouze u vah, které nepodléhaji
posouzeni shody (urednimu ovérfeni).

11.6. Vytisk zpravy

Parametr <Vytisk zpravy> urCuje, zda se ma zprava o kalibraci po jejim dokonceni
automaticky vytisknout.
Pro automaticky tisk sestavy nastavte

parametr na pozici ,aktivni”.

E Report printout

11.7. Projekt GLP

GLP (Spravna Laboratorni Praxe) je jednim ze zpusobU dokumentace prace v souladu s
pFijatym systémem jakosti. Informace, vybrané pro tisk, budou vytistény s kazdou zpravou o
kalibraci vahy.

Muzete vyuzit nasledujicich informaci a znaka:

Kalibrace (typ kalibrace) Pracovni rezim (nazev pracovniho
rezimu)

Datum Cas

Typ vahy ID vahy

Uzivatel jméno a prijmeni

Stav vyrovnani Nominalni hmotnost

Aktualni hmotnost Rozdil

Nominalni hmotnost 2 Aktualni hmotnost 2

Rozdil 2 Teplota

Pomlcky Prazdny radek

Podpis Nestandardni vytisk
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11.8. Historie kalibrace
Obsahuje poslednich 50 provedenych kalibraci vahy. Ukladani se provadi automaticky.
Kazda uloZena kalibrace obsahuje zakladni udaje o provedeném procesu. Z této nabidky
muzete zobrazit seznam ulozZenych kalibraci. Kazdou zpravu Ize vytisknout.

Chcete-li vytisknout protokol o kalibraci, pfejdéte do podmenu <Kalibrace>, a poté: <Historie
kalibraci>. vyberte kalibraci, ktera se ma vytisknout, a po zobrazeni podrobnosti stisknéte

ikonu tiskarny <E> na horni listé.

UPOZORNENI- Pokud je uloZeno 50 po sobé jdoucich kalibraci, ulozenim 51. protokolu se
Smaze nejstarsi zaznam v seznamu.

Pokud interni postupy vyzaduji kompletni dokumentaci vSech provedenych kalibraci,
seznam jejich zaznamu by mél byt pravidelné tistén a archivovan.

Hledani dokoncené kalibrace

Vaha nabizi moznost vyhledani informaci o provedené kalibraci: po stisknuti tlacitka
zadejte datum jejiho provedeni.

Export informaci o provedenych kalibracich

Chcete-li exportovat informace o provedenych kalibracich, vloZte do konektoru vahy USB

o
vysokokapacitni USB flash disk. Poté stisknéte tlacitko < >, umisténé v pravém hornim
rohu displeje. Proces probiha automaticky. Po dokon&eni procesu se ulozZi soubor s
pfiponou .tdb, ktery Ize upravovat napf. v Excelu nebo v textovém editoru.

- 43 -



12.PRACOVNI REZIMY - obecné informace

< Working modes

2906

Parts counting

-

Animal weighing

Differential weighing

Checkweighing

(m\

Formulations

Percent weighing

)
/
(R

Dosing

A

""'«\/ N

Statistics Pipettes calibration

Peak hold

Vazeni

Pogéitani kusu

Princip Cinnosti:

hmotnost nakladu se urCuje nepfimym
méfenim; méfi se sila, kterou je naklad
pfitahovan zemskou gravitaci. Ziskany
vysledek je pfeveden do digitalni podoby a
zobrazen na displeji vahy.

Princip Cinnosti: na zakladé znamé jednotkoveé
hmotnosti kusu Ize vypoditat nasledujici
celkovy pocet kusU; referenéni hmotnost
kednoho kusu musi byt uréena s dostate¢nou
pfesnosti a nasledné pocitané kusy musi mit
stejnou hmotnost.

Kontrolni vazeni

Dézovani

Princip €innosti: kontrola hmotnosti vzorku
v ramci nastavenych prahovych hodnot; je
nutné zadat hodnotu spodniho prahu
<LO> a hodnotu horniho prahu <HI>.

Princip €innosti: nejdfive je nutné specifikovat
cilovou hmotnost, kterou ma vzorek dosahnout
béhem nalévani / nasypavani.

Odchylky v %

Hustota

Princip Cinnosti: procentualni kontrola
hmotnosti vzorka ve vztahu k
prednastavené (referencni) hodnoté,
vysledkem je informace v %, o kolik se
testovany vzorek liSi od referenéni
hodnoty.

Princip Cinnosti: hustota pevnych latek a
kapalin je ur€ena na zakladé Archimedova
principu, funkce vyzaduje doplrfikovou sadu pro
zjisStovani hustoty (volitelné pfislusenstvi)

Vazeni zvirat

Receptury

Princip Cinnosti: méfeni hmotnosti se
provadi pomoci specialnich filtrd,
potlaCujicich pohyb zvifat, coZz umozniuje
ziskat pfesnou hodnotu méreni.

Princip €innosti: z uloZenych ingredienci
muzete pfipravit libovolnou recepturu/smés;
receptura by méla byt naprogramovana
zadanim hmotnosti jednotlivych ingredienci.

Statistika

Kalibrace pipet

Princip Cinnosti: z provedenych méfeni
jsou prubézné doplfiovany statistické
udaje, jako: Min, Max, prameér, smérodatna
odchylka atd.

Princip Cinnosti: kalibrace pipet je provadéna
podle postupl uvedenych v normé ISO 8655
nebo podle vlastnich internich pozadavka.
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Rozdilové vazeni

SQC (statisticka kontrola kvality)

Princip Cinnosti: analyza zmén hmotnosti
vzorku v Case.

Pracovni rezim uzite¢ny béhem raznych typu
procesu baleni produktd k monitorovani a/nebo
fizeni procesu baleni. Umoznuje detekovat prilis
téZKy, nebo lehky produkt v obalech.

Zamrznuti hodnoty Max

Princip €innosti: na displeji zGstane
zmrazena indikace hmotnosti - maximalni
indikace vahy, ktera pfedstavuje nejvétsi
vyvinuty tlak (sila) na misku vahy.

HBZ (kontrola Hotové Baleného Zbozi)

Kontrola hmotnosti

Kontroluje balené zbozi v souladu se
zakonem o baleném zbozi.

(funkce neni dostupna ve standardni
verzi)

Funkce, ktera umoznuje rychlou statistickou
kontrolu vzorku v souladu s pozadavky systému
jakosti a/nebo internich standardu.

(funkce neni dostupna ve standardni verzi)

V nastaveni jednotlivych pracovnich rezimu jsou k dispozici specialni funkce. Diky nim
muzete pFizpUsobit zpUsob prace zvoleného rezimu individualnim uzivatelskym potfebam.
Tato nastaveni se vyvolaji vybérem pfislusného profilu. Podrobny popis téchto funkci je
popsan nize pro kazdy pracovni rezim zvlast.

12.1. Vybér pracovniho rezimu

Pro zménu pracovniho rezimu je nutné:

o Rozbalit nabidku v horni ¢asti obrazovky.

Admin

e Stisknéte volbu <Pracovni rezim>

e Na displeji se zobrazi seznam modu.

=

Manua Log out

e Vyberte nazev rezimu, ktery chcete pouzit, vaha automaticky spusti zvoleny rezim.

12.2. Parametry souvisejici s pracovnim rezimem

S kazdym pracovnim rezimem jsou spojeny programovatelné parametry, které urcuji, jak ma

dany rezim fungovat.

Postup pro pfistup k témto parametrim:
1. Rozbalte

Weighing

Sett IS

Buttons

Information

f_. Printouts

postranni levou nabidku.
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2. Na displeji se zobrazi nabidka:
e <Nastaveni> - dalSi moznosti souvisejici s modemem.

e <Tlacitka> - definovani tlacitek rychlého pfistupu.
e <Informace> - vybér informaci, které se zobrazi v poli Info.
o <Vytisky> - ybér typu a obsahu vytisku.
e <Profil> - nastaveni profilu
3. Stisknéte pfislusnou nabidku a vyberte polozku, kterou chcete upravit.

Popis zakladnich parametrt v nabidce <Nastaveni> je obsazen v ¢asti 13.7 Dalsi
parametry souvisejici s vazenim. DalSi parametry, souvisejici s konkrétnimi rezimy, jsou
popsany v detailnim popisu téchto pracovnich rezimu.

12.3. Tla€itka rychlého pfistupu, senzory priblizeni

<« Buttons

Uzivatel se mUze rychle vratit k vychozimu usporadani tlaCitek ve spodni listé displeje

kliknutim na tlacitko v pravém hornim rohu okna.
Uzivatel muze definovat 7 tlacitek, ktera mohou byt viditelna ve spodni listé displeje.

Po pfifazeni funkce tlaCitku se objevi pfislusna ikona, ktera je zobrazena v dolni navigacni
listé hlavniho displeje. Dostupnost tlaCitek zavisi na pracovnim rezimu. Seznam tlacitek
naleznete v PRILOZE B tohoto navodu. Jedna se o tzv. klavesovou zkratku pro nejéastsii
provadéné operace.

Pro kazdy pracovni rezim je naprogramovano vychozi rozloZeni téchto laCitek. Rychlé
obnoveni vychoziho rozlozeni tlacitek je mozné po kliknuti na tlaCitko <Vychozi rozlozeni
tlaCitek>.

DalSim zpusobem, jak pfidat, nebo zménit tlacitko na dolni listé, je stisknout a podrzet pole na
listé tlaCitek po dobu asi 3 sekund.
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0.0000;

-
Supplementary unit

Tare 0.0000 g
Gross 0.0000 g
Product

27.14°C

Kliknéte na tlacitko (ikonu), které chcete pfidat. Program se vrati k zobrazeni hlavniho okna a
brané tladitko se objevi na té, které bylo aktivovano.

Supplementary unit
Tare 0.0000 g
Gross 0.0000g

27.14°C

Product

® B
>T<

ouziti ulozeného v paméti

UPOZORNENI: Uzivatel mize mit pfistup k zobrazeni navodu k i

vahy. Chcete-li pouZit tuto funkci, nastavte tlacitko napovédy na listu tlacitek.
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12.3.1. Senzory priblizeni
Vaha je vybavena dvéma senzory pfiblizeni, které umozniuji ovladat provoz vahy bez
nutnosti mackani tlacitek na displeji, nebo dotykovém panelu.
Program rozpozna &tyfi stavy pohybu v blizkosti senzor(:
1. Priblizte ruku k levému senzoru <Senzor pfriblizeni vievo>.
2. Priblizte ruku k pravému senzoru < Senzor pfriblizeni vpravo>
3. Prejdéte pfiblizenou rukou z levého senzoru nad pravy
4. Prejdéte pfiblizenou rukou z pravého senzoru nad levy

12.3.2. Automatické otevirani dvirek

Na tomto misté nabidky naleznete nastaveni automatického otevirani a zavirani dvifek
komory u vah vybavenych timto mechanismem. Nastaveni se muze tykat jak tlaCitek
rychlého pfistupu, tak infraCervenych senzord umisténych na terminalu vahy.

Nastaveni pro vahy frady MYA 5Y zahrnuiji:

= Otevrit/zavrit dvifka — volba umoZznuje zménit polohu dvifek; napf. pokud je
komora oteviena, aktivace volby umoziuje uzavieni komory a pokud je komora
uzaviena, aktivace volby zpUsobi otevieni dvifek komory.

» Leva dvirka — tato volba umozriuje zménit polohu dvifek (otevfit/zavfit) na levé
strané vazici komory.

» Prava dvirka — tato volba umozriuje zménit polohu dvifek (otevfit/zavfit) na pravé
strané vazni komory.

Nastavenl pro vahy rfady XA 5Y zahrnuji:
Otevrit — tato volba umoznuje otevfit dvifka vazici komory.
» Zavrit — tato volba umoZznuje zavfit dvifka vazici komory.
» Otevrit/zavrit dvirka — volba umoznuje zménit polohu dvifek; napf. pokud je
komora oteviena, aktivace volby umoznuje uzavieni komory a pokud je komora
uzaviena, aktivace volby zplsobi otevieni dvifek komory.

Chcete-li pfepnout z automatického na manualni rezim otevirani dvifek komory u vahy
komory XA 5Y, je nutné:
1. Otocit uchytku dvifek o 180 stupnd do polohy znazornéné na obrazku nize (s
vyfrézovanou drazkou v horni poloze).

Chcete-li pfepnout z manualnlho rezimu do rezimu automatického otevirani dvifek komory u
vahy XA 5Y, je nutné:
1. Otodit uchytku dvifek o 180 stupriti do polohy znazornéné na obrazku nize (s
vyfrézovanou drazkou ve spodni poloze).

2. Poté ruénim pohybem Ievych dvefi dopfedu a dozadu zapadnou do automatického
mechanismu.

Spojeni dveifek s automatickym mechanismem je lehce citelné prsty béhem hledani této
pozice (zacvaknuti zapadek do dulku).
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12.4. Informace
< |Information

sorw SUPPlementary unit

Universal variable 1

Uzivatel muze rychle zménit vybér zobrazovanych informaci pomoci tlaCitek v pravém
hornim rohu okna.

Zrusit vybér vsech vybranych informaci

Vybrat vSechny informace

Obnovit vychozi vybér informaci

Informace souvisejici s procesem vazeni se zobrazuji na levé strané stfedni ¢asti displeje.
Supplementary unit

Tare

Gross

Product
Packaging

Muzete tam umistit az 6 riznych informaci. Pokud jich vyberete vice, zobrazi se pouze
prvnich 6.

Pro kaZzdou informaci jsou dvé moznosti:
- — informace je viditelna.
-1 - informace neni viditelna.
12.5. Vytisky
Nabidka <Vytisky> se sklada ze tfi skupin nastaveni:

1. Standardni vytisky: <Vzor tisku zahlavi>, <Vzor tisku vazeni / etikety>, <Vzor tisku
zapati / kumulativniho Stitku>

2. Nestandardni vytisky: <Databaze vytisku/stitk(i>

3. Parametry, které umozni nastavit, kolikrat se ma vytisknout zahlavi, oddil vazeni a
zapati, po jediném stisku tlacitka pro tisk tanych vytisku.
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&« Printouts

Header printout template Weighing / label printout template

Footer / C label printout template Header copy count

Label / printout copy C label / footer copy

Lz, count c12 count

Printout / label database

Standardni vytisky se skladaji ze tfi blokd, které obsahuji rizné proménneé. Pro kazdou
proménnou nastavte moznost ma-li se tisknout, nebo B nema-li se na vytisku
objevit.

Uzivatel maze rychle zménit vybér proménnych pro tisk pomoci tlacitek v pravém hornim
rohu okna.

Zruste vybér vSech proménnych

Vybér vSech proménnych

Obnovit vychozi vybér proménnych.

Postup:

1. Stisknéte pole s nazvem projektu, ktery chcete editovat (Zahlavi - Vazeni - Zapati) a
vyberte proménné, které chcete tisknout.

2. Pokud je vybran nestandardni vytisk, vytvorte jej.

VZOR TISKU ZAHLAVi

VZOR TISKU VAZENI / ETIKETY

VZOR TISKU ZAPATI /
KUMULATIVNIHO STITKU

Nestandardni vytisk
Carky

Pracovni rezim

Datum

Cas

Typ vahy

Vyrobni Cislo vahy
Uzivatel

Jméno a pfijmeni

Stav vyrovnani (vyvazeni)
Zakaznik

Sklad

Produkt

Baleni

Univerzalni proménna 1...5
Prazdny fadek

Zprava GLP
Nestandardni vytisk

Nestandardni vytisk

N (Cislo méfeni)

Datum

Cas

Stav vyrovnani (vyvazeni)
Zakaznik

Sklad

Produkt

Baleni

Cislo série

Cislo 3arze

Univerzalni proménna 1...5
Netto

Tara

Brutto

Aktualni vysledek
Dodate¢na jednotka
Hmotnost

Metoda MN

Referencni tara
Minimalni navazka
Stav minimalni navazky
Hmotnost pro titrator

ID

Nestandardni vytisk

— Nestandardni vytisk

— Pracovni rezim

— Datum

— Cas

— Typ vahy

— Vyrobni €islo vahy

— Uzivatel

— Jméno a pfijmeni

— Stav vyrovnani (vyvazeni)
— Zé&kaznik

— Sklad

— Produkt

— Baleni

— Univerzaini proménna1...5
— Carky

— Prazdny rfadek

— Zprava GLP

— Podpis

— Nestandardni vytisk
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ZAKLADNI PRAVIDLA PRO POUZIVANI VYTISKU

1. Stisknutim tlacitka na pfednim panelu vahy muzete vytisknout proménné, které
jsou zobrazeny v poli VAZENI standardniho tisku, pokud maji atribut =3 (viz:
seznam promeénnych v{ée%.

2. Proménné s atributem , zobrazenym v ZAHLAVI nebo ZAPATI budou vyti§tény
POUZE po stisknuti ikony Vytisk zahlavi nebo Vytisk zapati. Tyto ikony by mély byt
umistény ve spodni listé displeje jako tlaCitka rychlého pfistupu.

(Postup umisténi ikony je popsan v pfedchozi ¢asti navodu, viz: bod 12.3)

= =

Vytisk informaci obsaZenych v zahlavi Vytisk informaci obsazenych v zapati

Upozornéni:
Jednotky pro vytisk indikace hmotnosti:
— Netto — hlavni jednotka (kalibracni)
Tara — hlavni jednotka (kalibracni)
Brutto — hlavni jednotka (kalibracni)
Aktualny wynik — aktualné zobrazena jednotka
— Jednostka dodatkowa — dodatecna jednotka
Masa — hlavni jednotka (kalibracni)

Nestandardni vytisk

Vytisk mGze obsahovat: TEXTY i PROMENNE (které jsou pfevzaty z programu ve chvili
iniciace tisku). Kazdy z nestandardnich vytisku je samostatnym projektem, ma svuj vliastni
nazev, pod kterym je identifikovan a ulozen v databazi.

Postup:
1. Stisknéte tlacitko <Nestandardni vytisk>.

Stisknéte tlaCitko <Pfidat> , otevie se dalSi okno s udaji: Nazev / Kéd / Projekt.
Zadejte nazev a kod pro vytisk.

Stisknéte tlaCitko <Projekt/Vzor>.

Na displeji se zobrazi klavesnice a okno pro Upravu vytisku.

Pomoci klavesnice navrhnéte vzor nestandardniho vytisku; vytisk mize obsahovat
texty i proménné.

oo e WN

Upozornéni:
= Diky funkci importu muze uZivatel pridavat vytisky z jiz nakonfigurovanych textd z
externi flash paméti prostfednictvim USB portu.
» Nézev vytisku je POUZE NAZEV a netvofi souéast jeho obsahu (neni tistén).
= Zpusob navrhu nestandardniho vytisku je popsan v bodu 28.10 <Vytisky>.

12.6. Profily

Popis této funkce je soucasti bodu 10. <Profily>.
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13.VAZENI

Polozte vazeny pfedmét na misku vahy. Kdyz se na levé strané displeje zobrazi symbol
stabilniho méfeni: » « , mUZete odecist vysledek vazeni.

Zaznam/tisk vazeni je mozny po stisknuti tlacitka < PRINT>:
e U ovéfitelnych vah — pouze stabilni vysledek vazeni (kdyz je zobrazen symbol s ),
e U neovéfitelnych vah — stabilni i nestabilni vysledek (nezobrazuje se symbol
stabilniho méfeni n ), pokud je vysledek nestabilni, vytiskne se na vytisku znak
<?> pfed hodnotou hmotnosti.

13.1. Volba vazici jednotky
Zmeéna vazici jednotky je mozna kliknutim na symbol (znak) jednotky, zobrazené v okné
vysledku vazeni vedle hmotnosti. Po kliknuti na jednotku se zobrazi seznam vSech
dostupnych jednotek. Po vybéru jedné z nich program automaticky prepocte indikovanou
hmotnost na hodnotu zvolené jednotky.

Moznosti vybéru:

: . ovéritelna . — ovéritelna
jednotka oznaceni . jednotka oznaceni .
vaha vaha

gram [a] ano Tael Singapur [tls] ne
miligram [mg] ano Tael Tajwan [tlt] ne
Karat [ct] ano Tael Chiny [tic] ne
Libra [Ib] ne Momme [mom] ne
Unce [0Z] ne Zrno [ar] ne
Trojska unce [0zt] ne Tical [ti] ne
Pennyweight [dwt] ne Newton [N] ne
Tael Hongkong [tih] ne Mesghal [msg] ne

V neovéfitelnych vahach jsou k dispozici vS§echny uvedené jednotky.
13.2. Zasady spravného vazeni

Pro zajisténi dlouhodobého provozu a spravného méfeni hmotnosti vazenych bfemen,
dodrzujte nasleduijici pravidla:

= Spustte vahu bez zatizeni vazici misky (pfipustné zatizeni vazici misky pfi spusténi je
+5 % maximalni vazivosti vahy).

ANO 7 N ANO . NE

v~ /o
3 /o= e

Pokladejte predméty na
vazici misku jemné bez
narazu. Parametr

NIE NIE

Z4té3 pokladeite na stred Vyhnéte se bocnimu

Menu/Ostatni/Detekce
vibraci umozniuje kontrolu
pokladani zatéze na misku

(popis v Casti 32.7).

vaZzici misky

zatizeni vahy, zejména
bo¢nim narazim do vazici
misky
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Pfed zahajenim méfeni nebo v pfipadé vyznamnych zmén vnéjSich podminek by méla byt
vaha zkalibrovana.

. Pfed zahajenim méfeni se doporucuje vazici misku nékolikrat zatiZit hmotnosti
blizkou maximalni vazivosti vahy. V pfipadé vah se dvéma rozsahy odecitatelného
dilku "d" by pocatecni zatizeni misky vahy mélo byt zavislé na hodnoté tohoto dilku.
Priklad: Pro vahy XA 82/220.5Y, kde d1=0,01mg a d2=0,1mg, se doporucuje zatizit
vazici misku nasledovné: pro méfeni v prvnim rozsahu s d1=0,01mg hmotnosti 50g
a pro méreni s d2=0,1mg hmotnosti 200g.

e« Po odlehCeni vazici misky zkontrolujte, zda nezatiZzena vaha ukazuje presnou nulu:

symbol -0+ a zda je méfeni stabilni - symbol a_«; pokud ne, stisknéte tlacitko > .
Zvolte jednotku hmotnosti: stisknutim jednotky vedle zobrazené hmotnosti

nebo tlaCitka H ve spodni listé displeje.

zobrazit hodnotu hmotnosti pod -20e, proto pokud indikace klesne pod tuto hodnotu,

Upozornéni: V ovéfitelnych vahach nelze, podle ustanoveni normy EN 45501,
& zobrazi se na hlavnim displeji informace <Lo mass>.

Al I
V tomto pripadé je tfeba vahu vynulovat stisknutim tlacitka .

Neodpojujte vahu ze sité béhem prestavek mezi sériemi méfeni. Doporucuje se
pouze, je-li to nutné, vypnout terminal vahy stiskem tlacitka v hornim rolovacim
menu vahy.

Vahu znovu spustite kliknutim na mechanické tlaCitko na spodni strané
terminalu vahy. Po dokonceni startovaci procedury je vaha pfipravena k dalSimu
vazeni.

13.3. Vyrovnani vahy

Ultramikrovahy, mikrovahy a analytické vahy tfidy ,A” jsou vybaveny systémem Reflex
Level System, ktery zajiStuje sledovani spravnosti ustaveni vahy a automatické vyrovnani
(levelizaci) pomoci automatickych nozicek.

Systém automatického vyrovnavani zarucuje:
o test sklonu podlozi
e plné automatické vyrovnavani vahy
« kontrola spravného ustaveni (vyrovnani) vahy
e potvrzeni stavu vyrovnani vahy v protokolech z vazeni a kalibrace

Po zapnuti napajeni provede vaha automatické vyrovnani. Pfed provedenim interni kalibrace

(adjustace) se také kontroluje stav vyrovnani vahy. Pokud vaha neni vyrovnana, nejprve
probéhne proces vyrovnani a poté teprve probéhne interni kalibrace.

- 53 -




Postup vyrovnani vahy uzivatelem

e Stisknéte ikonu stavu vyrovnani <.> v pravém hornim rohu displeje.
¢ Na displeji vahy se zobrazi ovladaci panel funkce vyrovnavani. Vedle pohledu na
vodovahu se zobrazi zobrazeni hmotnosti.

€ Leveling €& Leveling - Auto levelling

o Y v . . . .
Stisknéte tlaCitko <-> — vaha automaticky zahaji proces levelizace, béhem
procesu vyrovnavani uslysite praci motorku nozicek.

Proces levelizace Ize prerusit stisknutim tlaCitka < >
Kdyz se bod (bublinka vodovahy) dostane do vnitfniho kruhu "elentronické vodovahy",

jeho barva se zméni z Cervené na zelenou <.> — vaha je spravné vyrovnana.

Stisknéte tlacitko , vaha se vrati zpét k zobrazeni hlavniho okna.

Ostatni vahy bez systému Reflex Level System jsou vybaveny systémem AutoLEVEL,
elektronickym indikatorem vyrovnani, ktery zajiStuje sledovani urovné levelizace vahy. Toto
feSeni umozfiuje prubézné sledovani urovné vyvazeni vahy bé&hem jeji Cinnosti a stav
vyrovnani je signalizova v pravém hornim rohu displeje. V pfipadé zmény stavu vyrovnani jej
systém signalizuje na displeji: zménou polohy indikatoru vyrovnani a/nebo spusténim alarmu
a pfechodem na obrazovku nastaveni urovné vyrovnani vahy.

13.4. Nulovani vahy

Pro vynulovani indikace hmotnosti stisknéte tlacitko - Na displeji se zobrazi udaj o
hmotnosti rovny nule a zobrazi se nasledujici symboly: =0+ i »_«. Nulovani znamena
nastaveni nového nulového bodu, ktery vaha povazuje za pfesnou nulu. Nulovani je mozné
pouze tehdy, kdyz je vahy stabilni (zobrazen znak stability).

Upozornéni:. Nulovani indikace displeje je mozné pouze v rozsahu do *2% maximalniho

zatizeni (vazivosti) vahy. Pokud je nulovana hodnota vétsi nez 2% maximalni zatéze, na
displeji se zobrazi chyboveé hlaseni.
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13.5. Tarovani vahy
Chcete-li zjistit Cistou NETTO hmotnost, polozZte obal pfedmétu na misku vahy a po ustaleni

indikace stisknéte tlacitko . Na displeji se zobrazi udaj o hmotnosti rovny nule a
zobrazi se nasledujici symboly: Net i n«. Po odstranéni vazeného pfedmétu a baleni se na
displeji zobrazi indikace rovnajici se souctu tarovanych hmotnosti se znaménkem minus.
Hodnotu tary mazete pfifadit také ke konkrétnimu produktu, ulozenému v databazi. V
takovém pfipadé se pfifazena hodnota tary ziska automaticky pfi vybéru daného produktu.

Upozornéni. Tarovani zaporné indikace hmotnosti neni povoleno. Pokus o vytarovani
zaporné hodnoty iniciuje zobrazeni chybového hlaseni na displeji. V takovem pfipadé vahu
nejprve vynulujte a poté opakujte proces tarovani.

Ruéni zadavani tary

Postup:

'®
e Vlibovolném provoznim rezimu stisknéte tlacitko rychlého pfistupu .
e Zobrazi se numericka klavesnice.

e Zadejte hodnotu tary a stisknéte tlacitko
e Vaha se vrati do reZzimu vazeni a na displeji se zobra2| hodnota zadané tary se
znaménkem ,—

Vymazani tary

Hodnotu tary zobrazenou na displeji Ize vymazat stisknutim tlaitka NULA na dotykovém
panelu vahy, nebo pomoci programovatelného tlaCitka <Vypnout taru>.

Postup 1 - po odstranéni tarovaného predmétu z misky:

e stisknéte tladitko ,

e symbol NET bude odstranén, vaha nastavi novy nulovy bod
Postup 2 - kdyz je térovani pfedmét na misce vahy:

o stisknéte tlacitko ,

e symbol NET bude odstranén, vaha nastavi novy nulovy bod

e kdyz hodnota tary pfekroCi 2% maximalniho zatiZzeni vahy, na displeji se zobrazi
chybova hlaska -Err- (operaci nelze provést).

Postup 3 - kdyZ je tarovany pfedmét na misce vahy nebo po odstranéni tarovaného
pfedmétu z misky:

>
o stisknéte programovatelné tlacitko <Vypnout téru>,

e symbol NET bude odstranén,
¢ na displeji se zobrazi hodnota tary,

>
o stisknutim tlacitka <Obnovit taru> , muzete obnovit naposledy pouzitou hodnotu
tary.
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13.6. Pouziti faktoru kompenzace vztlaku vzduchu

Aplikace umoznuje opravu chyb v méfeni hmotnosti pfi:

1. vazeni materialu s hustotou vyrazné odliSnou od hustoty referen¢niho etalonu, kterym
byla vaha sefizena. Standardné se vaha sefizuje ocelovym etalonem o hustoté
~8,0g/cm3 nebo mosaznym etalonem o hustoté ~8,7g/cm3. Pokud jsou vazeny jiné
materialy, je tfeba vzit v ivahu vztah uvedeny v nasledujicim diagramu.

Hodnota chyby v zavislosti na hustoté vazeného vzorku:

"5 pu=0.8 glom’ Diagram ukazuje mnozstvi korekci pro
_ 14 hmotnost v zavislosti na hustoté
(=) v y e v
E 13 vazeného materialu za predpokladu
: 2 T P hustoty vzduchu jako konstantni hodnoty
Q
g 1,2 kg/m3.
2 2
8 Fpw=1.4 glcm®
. / /
(9]
6 2
5 pw=2.0 g/cm*® §
3
4 L
3 = ¢
= B
2 7 = —— pw=4.0 g/cm?®
1 ﬁ///
0 T pw=8.0 g/cm*®
1 —_———— pw=22.5 g/cm®
'20 2 3 4 5 6 7 8 9 10N
Masa wazone jprobki [g]

2. Testovani zmén hmotnosti vzorku v pribéhu nékolika hodin, kdy: hmotnost vzorku je
relativné konstantni (malé zmény). Pfedpoklada se pak, ze konec¢ny vysledek je
vyrazné ovlivnén zménami hustoty vzduchu, ktera je ovlivnéna zejména tlakem,
teplotou a vihkosti.

Aby byla méfeni spolehliva, musi byt stanovena laboratorni hustota vzduchu a hustota
vazeného materialu (v zavislosti na podminkach prostredi, zplisobu méfeni a vlastnostech
zkouSeného materialu).

PROCES CINNOSTI
Program umozriuje dva zpUsoby pouziti postupu kompenzace vztlaku:

1. Zadani znamé hodnoty hustoty vzduchu a znamé hustoty vazeného vzorku do paméti
vahy. Po zadani téchto hodnot program automaticky vypocita korekeni faktor pro
vazenou hmotnost a zobrazi opravenou hmotnost vzorku. Aby se pfedeS$lo chybam, je
opravena hodnota hmotnosti oznacena specialnim symbolem zobrazenym na displeji
a na vytisku: <!>,

2. Poloautomatické stanoveni hodnoty hustoty vzduchu programem vahy a zadani
znamé hustoty vazeného vzorku. Pro stanoveni hustoty vzduchu se pouziva specialni
sada dvou hmotnostnich etalonud. Jeden z nich je vyroben z nerezové oceli, druhy z
hliniku. Na zakladé hmotnostnich indikaci pro oba standardy program automaticky
vypocita hustotu vzduchu a poté, co uZivatel vypocet akceptuje, je hodnota uloZena
do paméti. Poté zadejte do paméti hustotu vazeného vzorku. Po zadani téchto hodnot
program automaticky vypocita korekcni faktor pro vazenou hmotnost a zobrazi
opravenou hmotnost vzorku. Stejné jako dfive je hodnota korigované hmotnosti

oznacena specialnim symbolem zobrazenym na displeji a na vytisku <!>.

Chcete-li aktivovat/deaktivovat proceduru kompenzace vztlaku vzduchu, prejdéte do
uzivatelské nabidky. Postup funguje pouze v rezimu Vazeni.
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SPUSTENIi PROCESU KOREKCE VZTLAKU VZDUCHU

Postup:

¢ Na pozici hlavniho okna stisknéte Sedé informacni pole.

¢ Vyberte parametr <Nastaveni>.

e Dale vyberte parametr <Kompenzace vztlaku vzduchu>.
Dostupna nastaveni:
- Kompenzace vztlaku vzduchu — ANO / NE.
- Hustota vzorku (misto pro zadani hodnoty hustoty vazeného vzorku). Pokud uzivatel
pouziva produkty z databaze, tak se po vybéru produktu v rezimu Vazeni automaticky
pfevezme jeho hodnota hustoty z dat produktu a zada se do tohoto pole.
- Hustota vzduchu — tato volba umozni vybér zpusobu zadavani hustoty vzduchu pro
kompenzaci vztlaku.

Nastaveni:

HODNOTA — po vybéru moznosti se otevie okno, do kterého je tfeba zadat znamou hodnotu
hustoty vzduchu (napf. stanovenou jinymi metodami). Po zadani hodnoty je tato prevzata
béhem kompenzace. Tato hodnota se pfifadi automaticki po provedeni procedury stanoveni

hustoty vzduchu (po jejim dokonceni tlaCitkem < >).

ONLINE — po zvoleni moznosti vaha pribézné stahuje hodnotu hustoty vzduchu ze senzoru
THB, pokud je k vaze pfipojen, nebo z internich senzor( instalovanych ve vaze.

Pokud je vaha vybavena obéma typy snimaci (THB a internimi), pak je hodnota ze snimacu
THB nadfazena a parametry Setup/Prostredi/Modul okolniho prostredi by mély byt
nastaveny na ZAZNAM nebo ZAZNAM A VYSTRAHY.

Pokud je vaha vybavena pouze jednou sadou teplotnich, vlhkostnich a tlakovych senzord,
pak pro spravny ONLINE provoz je nutné zadat nasledujici nastaveni vahy:

- pouze interni senzory — Setup/Prostfedi/Modul okolniho prostfedi na hodnotu NENI,

- pouze externi modul THB — Setup/Prostredi/Modul okolniho prostredi na hodnotu
ZAZNAM nebo ZAZNAM A VYSTRAHY.

Navic pro spravnou spolupraci modulu THB s vahou je nutné nastavit pfenosové parametry
portu, ke kterému je modul pfipojen, na hodnoty odpovidajici parametrim modulu prostiedi,
které jsou umistény na typovém Stitku modulu THB.

Po navratu k vazeni se na displeji objevi dodate¢ny symbol <!>, jak je znazornéno na
obrazku nize. Od této chvile bude zobrazena hmotnost korigovana na vztlak vzduchu a
hustotu vzorku.

Aby byl vysledek korigovan o spravnou hodnotu, musi byt do paméti vahy vlozeny spravne
hodnoty hustoty vzduchu a hustoty vazeného vzorku.

Upozornéni. Pokud se po nastaveni moznosti < KOMPENZACE VZTLAKU VZDUCHU> na
hodnotu <ONLINE> neobjevi na displeji symbol <!>, znamena to, Ze v parametrech modulu
Setup/Prostfedi/Modul okolniho prostfedi byla nastavena hodnota ZAZNAM nebo
ZAZNAM A VYSTRAHY, a modul prostfedi THB neni fyzicky pfipojen k vaze, nebo jsou
parametry spoluprace pro tento modul Spatné nastaveny. Pripojte modul k pfislusnému portu
vahy a spravné nastavte parametry spoluprace, které jsou na Stitku modulu.
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13.7. Dalsi parametry souvisejici s vazenim

Zmeénou nastaveni funkci souvisejicich s vazenim muizete naprogramovat konkrétni zpusob
ovladani vahy.

Postup:
¢ Rozbalte postranni nabidku.
o Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, TlaCitka, Informace, Vytisky, Profil.
e Stisknéte pfislusnou nabidku a vyberte polozku, kterou chcete upravit.

Menu <Parametry> - dalSi moznosti tykajici se vazeni,

Menu <Tlacitka> - definovani tlaitek rychlého pfistupu,

Menu <Informace> - vybér informaci, které se zobrazi v poli Info,

Menu <Vytisky> - vybér typu vytisku,

Menu <Profil> - nastaveni pro aktivni profil.

Menu <PARAMETRY> obsahuje dalSi moznosti tykajici se vazeni, jako napfiklad:

- Rezim tary

Dostupné moznosti:

« JEDNOTLIVA:
hodnota zapamatovana po jediném stisknuti tlagitka TARA, naslednym stisknutim
tlacitka se nastavi nova hodnota tary. Vybér produktu, nebo obalu, kterému je
pfifazena hodnota tary, zpusobi pfepsani pfedchozi tary.

« AKTUALNI SUMA:
secCtenim aktualné zadanych hodnot tary pro produkt a obal (vyplyvajici z vybéru
produktu a obalu z databaze), s moznosti pficist k tomuto souctu ruéné zadanou
hodnotu tary. Po opétovném nastaveni hodnoty tary pro produkt, nebo obal bude
ruéné zadana hodnota tary deaktivovana.

« SUMA VSECH:
secteni v8ech postupné zadavanych hodnot tary.

« AUTOTARA:
Princip fungovani:
Kazdé prvni méfeni po dosazeni stabilniho stavu je tarovano. Na displeji se zobrazi
NET, poté mizete urcit Cistou hmotnost. Po odstranéni zatéze a navratu vahy do
zony automatického nulovani program automaticky vymaze hodnotu tary.

« KAZDE MERENI:
MozZnost tarovani pfed kazdym méfenim v sérii.

- Automaticky vytisk zapati / kumulativnich stitka

Dostupné moznosti:

REZIM — Zadny — manualni vytisk zapati.
Soucet méfeni — podminkou pro tisk zapati bude pfekroCeni hodnoty
hmotnosti zadané v parametru <Prah>.
Pocet méfeni — podminkou pro tisk zapati bude provedeni zadaného poctu
méfeni (série) v parametru <Prah>.

PRAH — definovani prahové hodnoty, ktera uréuje tisk zapati.
Pro volbu <Soucet méfeni> bude hodnota definovana v jednotce hmotnosti
[9] a pro volbu <Pocget méfeni> bude hodnota bez jednotky s uvedenim
poCtu méfeni.

-~ Rezim vytisku / schvaleni
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« TLACITKO TISK / POTVRZENI (ruéni ovladani)

Nikdy — vytisk neaktivni.

Prvni stabilni — zaznamena se prvni stabilni méfeni.
Kazdy stabilni  — zaznamena jsou vSechna stabilni méfeni.
Kazdy — tisk v8ech méreni (stabilni i nestabilni),

v ovéfitelnych vahach mohou byt tistény pouze stabilni
vysledky (jako v nastaveni <Kazdy stabilni>).
« AUTOMATICKY REZIM

Nikdy — vytisk neaktivni.

Prvni stabilni — prvni stabilni méfeni se zaznamena po polozZeni zatéze na
misku, dal$i stabilni méfeni bude zaznamenano az po sejmuti
zatéze z z misky, poklesu indikace pod nastavenou prahovou
hodnotu a opétovném polozeni dalSi zatéZe na misku.

Posledni stabilni — zaznamena se posledni stabilni méfeni, ke kterému doslo
pfed odstranénim zatéze. Zaznam probiha po odstranéni
zatéZe z misky a poklesu indikace pod nastavenou prahovou
hodnotu.

S intervalem — Vybérem této moznosti se aktivuje automaticky tisk a
ukladani indikaci hmotnosti do databaze VAZENI pravidelné
podle zadaného intervalu. Interval se nastavuje v [min] v
parametru <INTERVAL>. Rozsah nastaveni intervalu je od 1s
do 9h 59min 59s.

UPOZORNENI- Tistény a ukladany je kazdy vysledek vazeni (stabilni i nestabilni, kdyZ
neni vaha ovéritelna, a pouze stabilni, kdyz je vaha ovéfitelna).

Automaticky provoz s intervalem zacina od okamziku povoleni této moznosti. Prvni
stabilni vysledek vyssi neZ hodnota PRAHU se vytiskne a uloZi jako prvni méreni.
Nasledna méreni se vytisknou v nastaveném INTERVALU. Chcete-li ukoncit
automatickou praci s intervalem, vypnéte toto nastaveni.

= PRAH:
hodnota hmotnosti pro automaticky tisk, nastavena v gramech.
= INTERVAL
frekvence zaznamu indikace hmotnosti v automatickém provozu s intervalem

- Statistika
Obsahuje nastaveni pro statistické vypocty béhem prace.
Dostupné moznosti:
« Globalni: Statistické vypocty se provadéji pro vdechna nasledujici méfent,
bez ohledu na vybrany produkt
e Produkt: Pro jednotlivé produkty se provadéji statistické vypocty zvlast

- Kompenzace vztlaku vzduchu
Obsahuje parametry, diky kterym muze uzivatel zapnout kompenzaci a zadat udaje o
hustoté vazeného vzorku a hustoté vzduchu

Upozornéni. Funkce je aktivni pouze v reZimu vazeni. Popis ovladani a nastaveni
naleznete v predchozi ¢asti navodu.

- Minimalni navazka
V nastaveni pracovniho rezimu Vazeni naleznete funkci <Minimalni navazka>.

PouZiti této funkce je mozné po zadani pfislusnych udaji o metodé stanoveni
minimalni navazky a hodnotach minimalnich navazek pro danou metodu do
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nastaveni: <Databaze/Minimalni navazky>. Ve standardni verzi zafizeni neni tato
databaze predvyplnéna.

Cinnosti souvisejici se stanovenim minimalnich navazek a zadavani adaja do
nastaveni <Databaze/Minimalni navazky> smi provadét pouze opravnény
zaméstnanec firmy RADWAG.

Pokud uzivatel pouzije tuto funkci a v nabidce vahy nejsou zadany udaje tykajici se
minimalnich navazek, pozadejte o pomoc nejblizsiho zastupce spole¢nosti RADWAG.
Povéfeny pracovnik stanovi hmotnostnimi etalony na misté instalace vahy, v souladu
s pozadavky zavedeného systému jakosti, minimalni hmotnosti pro konkrétni hodnoty
hmotnosti oball. Ziskané hodnoty se zadavaji do softwaru <Databaze/Minimalni
navazky>.

Pro dany zplsob stanoveni minimalni navazky je mozné definovat nékolik hodnot tary
spolu s odpovidajicimi hodnotami minimalnich navazek a datem vyprSeni platnosti
mérfeni a zadavanych dat. Tato nastaveni nemuze uzivatel zmeénit.

Pouziti funkce <Minimalni navazka> zajisti, Zze vysledky vazeni budou v ramci
nastavenych toleranci, které vyZaduje systém zabezpeceni kvality vasi spoleCnosti.

Upozornéni. Funkce je aktivni pouze v reZimu vazeni.

Dostupné moznosti:

« METODA
V tomto parametru je mozné urcit pouzity standard pro zajisténi kvality. Po stisknuti
pole se zobrazi okno se seznamem metod, podle kterych byly stanoveny minimalni
navazky, viozené do paméti vahy. Zavedeni nové metody je mozné pouze z urovné
menu <Databaze/Minimalni navazky>.

« REZIM
Blokovat — po zvoleni této moznosti se na displeji béhem vazeni zobrazi prislusné
ikony informujici uzivatele, zda je vazena hmotnost pod, nebo nad hodnotou minimaini
navazky. Program vahy znemozni pfijeti méreni, které je pod hodnotou minimaini
navazky.
Varovat — po zvoleni této moznosti se na displeji béhem vazeni zobrazi pfislusné ikony
informujici uZivatele, zda je vazena hmotnost pod nebo nad hodnotou minimalni
navazky. Uzivatel maze schvalit méreni, které je niz§i nez hodnota minimalni navazky,
ale na vytisku bude pfed méfenim vytiSténa hvézdicka (*).

Upozornéni. Zpusob zadavani metod minimalni navazky je popsan v bodé 28.7 této
pfirucky < Databaze/Minimalni navazky>. Nové hodnoty minimalnich navazek je opravnén
zadavat pouze opravnény zaméstnanec firmy RADWAG.

Vazeni pomoci funkce <MINIMALNi NAVAZKA>.

Pokud chce uzivatel béhem vazeni ziskat informaci, zda je dané méfreni nad hodnotou
minimalni navazky pro dany rozsah vazeni, musi byt v nastaveni rezimu Vazeni povolena
funkce <Minimalni navazka>.

Postup:
1. Stisknéte Sedé informacni pole.
2. Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, Tlacitka, Informace, Vytisky, Profil.
3. Zvolte menu <Nastaveni> - dalSi moznosti nastaveni tykajici se rezimu Vazeni.
4. Stisknéte pole <Minimalni navazka>.
5. Zobrazi se okno, ve kterém stisknete pole <Metoda>:
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< Minimalna nawazka

Zobrazi se okno se seznamem metod, uloZzenych v databazi vahy.
Vyberte si jeden z nich.

Program se vrati do pfedchoziho okna nabidky.

Stisknéte pole <Rezim>.

Zobrazi se okno s moznostmi nastaveni, vyberte jednu z moznosti:

©oo~NOo

Blokovat — po zvoleni této moznosti se na displeji béhem vazeni zobrazi pfislusné
ikony informujici uzivatele, zda je vazena hmotnost pod, nebo nad hodnotou minimalni
navazky. Program vahy znemozni pfijeti méfeni, které je pod hodnotou minimaini
navazky.

Varovat — po zvoleni této moznosti se na displeji béhem vazeni zobrazi pfislusné ikony
informujici uzivatele, zda je vazena hmotnost pod nebo nad hodnotou minimalni
navazky. Uzivatel mize schvalit méfeni, které je niZSi nez hodnota minimalni navazky,
ale na vytisku bude pfed méfenim vytisténa hvézdicka (*).

10.Po vybéru nastaveni opustte nabidku.
11.V poli hmotnosti na hlavnim displeji se objevi dalSi informacni ikona. lkona se

béhem vazeni méni a zobrazuje polohu hmotnosti vazeného vzorku vzhledem k
hodnoté deklarované minimalni navazky.

Vyznam ikon pro funkci minimalni navazky:

Hmotnost pod zvolenou hodnotou minimalni navazky

Hmotnost vétSi nebo rovna zvolené hodnoté minimalni navazky.

Hmotnost pod zvolenou hodnotou minimalni navazky. Piktogram hodinek
informuje o bliZicim se datu expirace minimalni navazky (objevi se 2 tydny
pred deklarovanym datem).

Hmotnost vétSi nebo rovna zvolené hodnoté minimalni navazky. Piktogram
hodinek informuje o blizicim se datu expirace minimalni navazky (objevi se
2 tydny pfed deklarovanym datem).

Bylo prekroCeno datum vyprseni platnosti zvolené metody minimalni
m\ navazky. Pro tuto minimalni navazku je tfeba provést zmény v nastaveni.

—# | Zmeény jsou opravnéni provadét pouze k tomu uréeni zaméstnanci
spole€¢nosti RADWAG.

Upozornéni. Pokud byla naprogramovana vice, neZ jedna referencni hodnota tary (a k tomu
odpovidajici minimalni navazka), indikovana hodnota se automaticky pfesune do rozsahu,
ktery odpovida hmotnosti tarované nadoby. Zaroveri se méni i poZzadovana minimalni
navaZzka.
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13.8. Spoluprace s TITRATORY

Chcete-li zajistit spravnou spolupraci s TITRATORY, nastavte moznost <Hmotnost pro
titrator> ve standardnim vytisku na <Ano>, zatimco ostatni proménné v tomto vytisku

« Projekt wydruku wazenia

T Tar

zakazte.

Po povoleni této volby se v horni listé
hlavniho okna objevi ikona informujici
uzivatele o specialnim formatu
hromadného tisku, ktery bude
TITRATORY akceptovan.

13.9. Podminky prostredi - vibrace

Vibrace jsou jednim z hlavnich zdroji chyb vah. Sifi se véemi sméry, a proto by analyzatory
vibraci a méfiCe mély byt schopny méfit ve tfech osach soucasné. To je také pfipad modulu
prostfedi implementovaného do vah RADWAG fady 5Y.

Analytické vahy jsou velmi pfesna méfici zafizeni, proto malé hodnoty vibraci ovliviuji jejich
provoz. Tyto vibrace lidé obvykle neciti. K jejich detekci je potfeba specialni vybaveni.
Snimac vibraci spolu s modulem, ktery analyzuje jejich vliv na méfeni, uzivatele prabézné
informuje o mozZnosti chyby méfeni zpasobené pfili§ vysokymi hodnotami vibraci.

Vibrace vétSinou potla¢ime pouzitim antivibracnich stoll. Dale je pouzita signalizace v
podobé& modulu okolniho prostfedi se snimacem vibraci, ktery je vZdy instalovan ve vahach
fady 5Y. PouZziti vySe uvedené adaptivni signalizace vibraci umoznuje posoudit aktualni
misto pouZiti, pfipadné najit optimaln&jsi misto. Casto neni mozné najit vhodnéjsi umisténi —
pak Ize ale urcit obdobi, kdy jsou vibrace nejmensi a je mozno vahu pouzivat.

Vzhledem ke specifickym hodnotam pfirozenych vibraci a rozliSeni a také dovolenym
chybam vah je dulezité, aby se analyza tykala spravné vazené efektivni hodnoty a vhodné
frekvencni Sifky pasma. Tato analyza je provadéna v kazdé vaze série 5Y prabézné v
realném Case.

V pfipadé modulu pouzivaného ve vahach RADWAG - filtry propoustéji ty frekvence, na
které jsou vahy citlivé. Ve vahach je prezentovana hodnota efektivni, vazena ze tfi os, pro
konkrétni Casovy interval, protoZze obsahuje informace jak o amplitudé, tak o historii poruch.

Radwag vyvinul metodu analyzy a vybral pfijatelné prahy vibraci tak, aby signalizace pro
kazdy typ vahy nebyla pfili§ zatézujici, ale byla zaroven efektivni. Displej vahy zobrazuje
procentualni hodnotu Urovné vibraci zaznamenané vahou.

Uzivatel nemuze zménit prah vibraci, ale muze zménit nastaveni tak, aby se vystrahy

(varovani) zobrazovaly v zavislosti na individualnich potfebach uzivatele. Ve vychozim
nastaveni je hodnota nastavena na 100 %.
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Pfiklad zmény nastaveni:

< Ambient conditions

nternal sensor: Temperature 1

< |nternal sensor: Vibrations

< Max vibrations [%]

150

<« |nternal sensor: Vibrations

Max vibrations

Pro lepsi vysvétleni problému uvadime nasledujici pfiklad (jedna se pouze o pfiklad a nize
uvedené hodnoty nejsou ve vahach pouzity).

1. Predpokladejme, Ze tovarné nastaveny prah vibraci u vahy fady 5Y je 100mm/s?.

2. Max vibrace jsou nastaveny na 100 % (prah vystrahy — barva ikony v okné displeje se
zméni ze zelené na Cervenou). Barva ikony je zelena v rozsahu vibraci od 0 do 100
mm/s2, pokud vibrace dosahne 101 mm/s2, barva ikony se zméni na ¢ervenou.

3. Max. vibrace nastaveny na 150 %. Barva ikony je zelena v rozsahu vibraci
od 0 do 150 mm/s2, pokud vibrace dosahne 151 mm/s2, barva ikony se zméni na
Cervenou.
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15.11.2021 10:45:24

Vibrace jsou na obrazovce vahy signalizovany ikonou v okné vazeni.

Ve stfedni Casti displeje je na pravé strané zobrazeno okno s aktualnimi hodnotami senzoru.
Zobrazena hodnota vibraci (Vibration) je efektivni hodnota zaznamenana za posledni 2 s.
Tato hodnota se obnovuje kazdé 2 s. Pokud se na displeji objevi hodnota 100%, znamena
to, Ze vibrace dosahly prahové hodnoty nastavené RADWAG.

32.00 %

21.32°C

Do databaze jsou zaznamenavany i vibrace, diky kterym mizeme analyzovat historii kvality
podminek prostfedi v mistnosti, kde je vaha umisténa.

< Ambient conditions

< Edit record

() Date Alr density

Hurnidity
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Uklada se efektivni hodnota vibraci zaznamenana vahou v deklarovaném &asovém useku
(od posledniho zaznamu) - Nastaveni/Prostfedi/Frekvence zaznamovych podminek.

< Ambient conditions

0 Ambient conditions recording

. nternal sensor: Temperature 1
interval

Internal sensor: Temperature 2 nternal sensor: Humidity

Internal sensor: Yibrations '_'Ht Ambient conditions module

Standardné je interval nastaven na 10 minut, tuto hodnotu Ize dle potfeby ménit v rozsahu
od 1 minuty do 60 minut. Analyzou zaznamu ma uzivatel moznost zvolit si optimalni denni
dobu, kdy podminky prostfedi (vibrace) maji nejmensi vliv na méfeni. Méli byste védét, Ze
jsou mista, kde jsou pfiznivé podminky pouze mimo pracovni dobu.

Kromé toho se pfi kazdém méfeni ukladaji udaje o upozornénich na podminky prostfedi a
uroven vibraci, které se vyskytly béhem méreni.

Wazenie Service =

XA 220.5Y 15.11.2021 11:00:00

< Wazenia/ Alibi 272

03.11.2021 07:43:25 3.11.2021 07:43:46
03.11.20271 07:44:14

10.11.2021 07:41:46 10.11.2021 07:41:53
10.11.2021 10:04:54 10.11.2021 10:04:56
10.11.20217 10:05:20 10.11.2021 10:05:45

10.11.2021 10:06:24 10.11.2021 10:06:35

Wazenie

15.11.2021 11:00:27

<« Edycja rekordu e 5

°
®m Yzytkownik
Mad pracy Magazyn
Opakowanie @ Kontrola wyniku
- Alerty warunkow
Wypoziomowanie |
wwyan

Gestosc powietrza

Notatka




14.POCITANI KUSU

<Pocitani kust> je pracovni rezim, ktery vam umoznuje pocitat malé pfredméty stejné
hmotnosti. PocCitani je zalozeno na znamé hmotnosti jednoho kusu, ktera se udava jednim z
nasledujicich zplusobu:

» Jednotkova hmotnost byla uréena z urcitého poctu kusd,

» staZena z databaze produktd,

» zadana ruéné jako Ciselna hodnota.

Postup pro spusténi pracovniho rezimu:
e V hlavnim okné programu rozbalte horni nabidku a stisknéte pole < “> ¢imz se
otevie podnabidka <Pracovni rezimy>, obsahujici seznam dostupnych rezima.
e Vyberte rezim <Po¢itani kusu>, program se automaticky vrati do hlavniho okna a na
horni liSté okna zobrazi nazev rezimu.

Po vybéru funkce Pocitani kusu jsou na displeji k dispozici nasledujici tlacitka a

informace zobrazené v poli Info:
Max
Gross

Reference sample m... 23.00 %

Admin

Min threshold 25 93°C

Max threshold
Target value

14.1. DalSi nastaveni souvisejici s pocitanim kusu
Tato nastaveni umoznuji upravit pracovni rezim podle vlastnich pozadavku.
Postup pristupu k nastaveni:
1. Rozbalte postranni levé menu, na displeji se zobrazi dostupné moznosti.

2. Vyberte moznost <Nastaveni>, na displeji se zobrazi funkce souvisejici s poc€itanim
kusU:
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& Settings

Minimum reference mass

0101' Result control

ter printout Printout / Enter mode

0 Printout

S procesem pocitani kusu souvisi nasledujici funkce:
- ACAI — Automaticka korekce presnosti:

=  ANO, hmotnost jednoho kusu bude aktualizovana.
= NE, hmotnost jednoho kusu nebude aktualizovana.

Jak funkce ACAI funguje:
1. Pocet kusl na vazici misce (po pfidani) musi byt vétsi, nez byl dfive.
2. Pocet kusUl na vazici misce (po pfidani) musi byt zaroveri mensi nez dvojnasobek
puvodniho mnozstvi, které bylo zobrazeno na displeji pfed pfidanim.
3. Aktualni poc€et kusli musi byt v toleranci + 0,3 od celkové hodnoty.
4. Vysledek musi byt stabilni.

— Minimalni referenéni hmotnost jednoho kusu: 1d, 2d, 5d, 10d - to je minimalni
hodnota hmotnosti, kterou by mél mit jednotlivy vazeny kus. Pokud tato podminka
neni splnéna, proces pocitani se nespusti.

- Kontrola vysledkii:
= ANO, budou vytisténa a uloZzena pouze ta méfeni, ktera se nachazi mezi

hodnotami prahd Lo a Hi.
= NE, vSechna méfeni budou vytiSténa a ulozena

- Dalsi funkce v nabidce <Nastaveni>
Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 Dalsi parametry souvisejici s

vazenim.
14.2. Pocitani kust - tlacditka rychlého pristupu

Kazdy pracovni rezim ma sadu vychozich tlacCitek, ktera se automaticky zobrazi pfi jeho
zvoleni. Tuto sadu tlaCitek Ize upravit pfifazenim dalSich tlaCitek rychlého pfistupu k
tlacitkim na obrazovce. Tato operace vyzaduje pfislusnou Uroven opravnéni.

Uzivatel maze navic zvolit specialni tlaCitka, ktera umozniuji rychly pfistup k uréeni hmotnosti
jednoho kusu z celkového vzorku o daném poctu.
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14.3. Nastaveni hmotnosti jednoho kusu zadanim znamé jednotkové
hmotnosti kusu

Postup:

o0
000
o Stisknéte tladitko < Vlozte hmotnost kusu>, zobrazi se editaéni okno
<Hmotnost referenéniho vzorku> s klavesnici na obrazovce.

e Zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte ji tlaCitkem , ¢imz prejdete
do rezimu <Pocitani kust> s automatickym nastavenim hmotnosti jednoho kusu.

Upozornéni:
V pripadé zadani jednotkové hmotnosti mensi nez 0,1 odecitaciho dilku program zobrazi
nasledujici chybové hlaseni: <Hodnota je prilis mala>.

14.4. Nastaveni referenéni hmotnosti jednoho kusu zvazenim vétsiho poctu
kust

Postup:

Umistéte navazovaci nadobu/box na vazici misku a vytarujte ji.

Stisknéte tlacitko <ﬂ Stanovit hmotnost kusu>, zobrazi se editacni okno <Pocdet
kusU> s klavesnici na obrazovce.

Zadejte pozadovanou hodnotu a potvrdte ji tlaCitkem , zobrazi se
nasledujici hlaseni: <Vlozte pocet kusi: xx> (kde xx je v pfedchozim kroku zadana
hodnota).

Do vytarované nadoby polozte deklarovany pocet kusu a k(ae vysledek stabilni

(zobrazi se symbol m.«), potvrdte jejich hmotnost tlacitkem
Program vahy automaticky prepocita hmotnost jednoho kusu a pfejde do rezimu
<Pocitani kust>, pfi€emz zobrazi po€et kusll na misce (s jednotkou pcs).

Upozornéni:
Vezmeéte prosim na védomi, Ze:

e Celkova hmotnost vSech predmétu umisténych na misku nesmi prekroéit maximalni
rozsah vazeni vahy.

e Celkova hmotnost vSech kust umisténych na misku vahy nemuze byt nizsi nez
hodnota uvedena v parametru <Minimalni referenéni hmotnost>. Pokud vySe
uvedena podminka neni splnéna, vaha zobrazi zpravu: <Hmotnost vzorku je prilis
nizka>.

e Hmotnost jednoho kusu nesmi byt nizsi nez 0,1 odecitetelného dilku vahy. Pokud
vySe uvedena podminka neni splnéna, vaha zobrazi nasledujici hlaseni: <P¥ilis
mala hmotnost kusu>.

14.5. Ziskani referenéni hmotnosti vzorku z databaze

Kazda polozka v databazi je definovana radou informaci, které ji identifikuji. Jednou z nich je
hmotnost, ktera se pouziva pfi pocitani kusu.

Postup:
V rezimu <Pogitani kust> stisknéte tlacitko <Databaze produkt(> a poté vyberte
pozadovany produkt ze seznamu.
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Zadani referenéni hmotnosti do paméti vahy
Referenéni hmotnost jednoho kusu by méla byt zadana do databaze produktu takto:

1. Stisknéte tlaCitko <Setup>, a poté tlaCitko <Databaze> a pfejdéte do Databaze

produktd.

2. V Databazi produktl stisknéte tlacitko <Produkty>.
3. Stisknéte nazev produktu a zadejte upravu do pole [5] <Hmotnost>.

4. Vratte se do rezimu <Poditani kusu>.

Pokud v databazi nejsou zadné polozky:

a) Stisknéte tlaCitko <Setup> a poté tlaCitko <Databaze> a pfejdéte do Databaze

produktd.

b) V Databazi zbozi stisknéte tlaCitko <. Pridat>.
c) Vyplnte pole souvisejici se zbozim v&etné pole €. [5] <Hmotnost>
d) Vratte se do rezimu <Pocitani kusu>.

14.6. Aktualizace hmotnosti jednoho kusu v databazi

Stanovenou jednotkovou hmotnost kusu Ize pfifadit k poloZce v databazi. Tato operace se
pouziva, kdyz se k urCeni jednotkové hmotnosti s vysokou pfesnosti pouziva funkce ACAI
(Automatic Accuracy Correction).

Postup:

arwnE

Urcete jednotkovou hmotnost kusu.

Stisknéte tlaCitko <Databaze produktid>.

Drzte prst na nazvu polozky, jejiz jednotkovou hmotnost je tfeba aktualizovat.
Zobrazi se kontextova nabidka.

Vyberte moznost < Priradit vzorek>, standardni hmotnost bude uloZena pro dany
vyrobek pod poloZkou <Mass>.

€— Dostepne akcje

Kopiuj

Edytuj

Usun

Przypisz wzorzec

14.7. Postup pocitani kusu

Prvnim krokem je ziskani informace o jednotkové hmotnosti kusu produktu. Vyberte jednu z
moznosti:

Zadejte hodnotu pro jednotkovou hmotnost kusu (bod 14.3.), a poté polozte dany pocet
kusl na misku vahy, na displeji se zobrazi jejich mnozstvi.

UrCete hmotnost kusu z vzorku o ur€itém mnozstvi (bod 14.4.), vaha navic zobrazi
aktivni znagku funkce ACAI <&%*> (pokud je povolena). PolozZte kusy na vazici misku,
na displeji se zobrazi jejich mnozstvi.

Stahnéte si jednotkovou hmotnost kusu z databaze (bod 14.5.) vybérem produktu.
Polozte kusy na vaZzici misku, na displeji se zobrazi jejich pocet.

Upozornéni: VSechny dodatecné prvky (obal/balenilkrabice) by mély byt pfed zahajenim
procesu pocitani vytarovany.
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14.8. Kontrolni vazeni ve funkci poc€itani kusu

Proces pocitani kusu maze byt doplnén funkci kontrolniho vazeni — kontrolou, zda se
indikace nachazi mezi akceprovanymi prahovymi hodnotami.
Kontrolni vazeni vyzaduje dvé prahové hodnoty, popsané jako:

— Prah MIN [Min= ... ks.]

— Prah MAX [Max= ... ks.]
a nastaveni volby <ANO> pro Barograf, ktery ukazuje vztah: AKTUALNI MNOZSTVi
KUSU/PRAHY KONTROLNIHO VAZENI.
Definovani prahovych hodnot Min/Max je mozné v databazi pfi editaci polozky nebo pomoci

@
tlaCitka rychlého pfistupu < Definovani prahovych hodnot >.

Postup:

e Rozbalte postranni levou nabidku a poté vyberte pole <Informace>.

« Pro bargraf nastavte jednu z moznosti <ANO, LUPA, SIGNALIZACE PRAHU
KONTROLNIHO VAZENI nebo RYCHLE VAZENI>, a vratte se k funkci poé&itani kusa.

e Rozbalte postranni levou nabidku a poté pole <Tlacitka>.

« Pfifadte moznost <Prahy kontrolniho vazeni> jednomu z tlacitek na obrazovce.

« Vratte se k funkci pocitani kusu.

o

« Stisknéte tlacitko < Prahy kontrolniho vazeni> a zadejte hodnoty prahu MIN i
prahu MAX, vratte se k funkci pocitani kusu.

o Na displeji se pod vysledkem vazeni zobrazi sloupcovy graf, ktery pomoci barev
zobrazuje aktualni stav poctu kusu:

Pro nastaveni <ANO a LUPA> - "linearni"

Popis funkénosti:
Sloupcovy graf linearné odrazi rozsah vazeni vahy.

Kromé toho sloupcovy graf zobrazuje signalizaci praht MIN, MAX, pokud byly deklarovany:

Signalizace hmotnosti pod nastavenou MIN hodnotou:

9pcs

Brutto 23%
Masa wzorca

(V]

Prog MIN
Prog MAX
Wartos¢ docelowa

1005 hPa

1.178 kg/m’

(¥

Brutto 10.209g
Masa wzorca 1.000 g
Prég MIN 10 pcs
Prog MAX 13 pcs
Wartos¢ docelowa 0 pcs




Signalizace hmotnosti nad nastavenou hodnotu MAX:

1 9pcs

Brutto 19.286 g
Masa wzorca 1.000 g
Prog MIN 10 pcs
Prég MAX 13 pcs
Wartos¢ docelowa 0 pcs

1005 hPa

1.178 kg/m’

Pro nastaveni < SIGNALIZACE PRAHU KONTROLNIHO VAZENI>

Popis funkénosti:
o Sloupcovy graf se sklada z: 1 Zlutého pole, 1 zeleného pole a 1 Cerveného pole.

e Zcela vlevo — zluté — svitici pole indikuje, Zze hmotnost na misce je nizsi nez spodni
prah vazeni (prahova hodnota Min).

Brutto 1457 g
Masa wzorca 0.2500 g
Préog MIN 10 pcs
Prog MAX 13 pcs

o Stiedni — zelena - rozsviceni pole indikuje, Ze hmotnost na misce je v ramci definované
tolerance vazeni pro dany produkt (prahova hodnota OK).

Brutto 2914 g
Masa wzorca 0.2500 g
Prog MIN 10 pcs
Prég MAX 13 pcs
e Zcela vpravo — €ervené — svitici pole indikuje, ze hmotnost na misce je vétsi nez horni
prah vazeni (prah Max).

Brutto 4377 g
Masa wzorca 0.2500 g
Prég MIN 10 pcs
Prog MAX 13 pcs

Pro nastaveni <RYCHLE VAZENIi>

Popis funkénosti:
o Sloupcovy graf se sklada z 8 €ervenych a 3 zelenych poli..

o Zelena pole oznacuji vazeni mezi MIN a MAX prahovymi hodnotami, kde:

MIN = pfednastaveny minimalni prah spravného vazeni LO.
MAX = pfednastaveny maximalni prah spravného vazeni Hi
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e Pokud je méfeni nad hodnotou MIN (do 1/3 rozsahu MIN - MAX), rozsviti se zelené pole
spolu s trojuhelnikovou ,Sipkou” na levé strané.

Pokud je méfeni mezi 1/3 a 2/3 rozsahu MIN - MAX, sviti prostfedni zelené pole

(Ctverec). Je-li méfeni mezi 2/3 rozsahu MIN - MAX a MAX, rozsviti se zelené pole spolu

s trojuhelnikovou Sipkou vpravo.

Brutto 2914 g
) Masawzorca 0.2500 g
Prog MIN 10 pcs
Prog MAX 13 pcs

 Pokud je hodnota hmotnosti pod nastavenou hodnotou MIN, rozsviti se Cervena policka
spolu s ¢ervenymi Sipkami vlevo. Cim je hodnota hmotnosti nize (dale) pod prahem MIN,
tim vice ¢ervenych Sipek doleva sviti.

Brutto 1457 g
) Masawzorca 0.2500 g
Prog MIN 10 pcs
Prog MAX 13 pcs

 Pokud je hodnota hmotnosti nad nastavenou hodnotou prahu MAX, rozsviti se Cervena
pole - Cervené Sipky na pravé strané. Cim je hodnota hmotnosti vyssi (vzdalenéjsi) nad
prahem MAX, tim vice ¢ervenych Sipek vpravo sviti.

Brutto 4377 g
Masa wzorca 0.2500 g
Prog MIN 10 pcs
Prog MAX 13 pcs

Hodnoty MIN a MAX se nachazi pfesné mezi krajnimi zelenymi poli a sousedicimi ¢ervenymi
poli.

14.9. Davkovani ve funkci pocitani kusu

Proces pocitani kust maze byt doplnén o funkci davkovani — kontrolou, zda indikace
hmotnosti nepfekracuje cilovou hodnotu.

Davkovani vyZaduje zadani hodnoty, ktera ma byt dosazeno, napf. 100 ks, a jeji
procentualni tolerance. Cilova hodnota je zobrazena jako zna¢ka na bargrafu. Definovani

@

hodnoty pro cilovou hmotnost se provadi pomoci tlaitka rychlého pfistupu < Cilova
hodnota>.

Postup:

« Stisknéte Sedé pole INFO a poté pole <Informace>.

« Nastavte moznost <ANO> pro sloupcovy graf, vratte se k funkci pocitani kusu.
o Stisknéte Sedé pole INFO a poté pole <Tlacitka>.

« Pfifadte funkci <Cilova hodnota> jednomu z tlaCitek na obrazovce.

» Vratte se k funkci pocitani kusu.
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» Stisknéte tlacitko <. Cilova hodnota > a zadejte poZadovany pocet kusu.

o Pokud je pouzita tolerance, zadejte jeji hodnotu (rozsah 0 - 100 %).

« Na displeji se pod vysledkem vazeni zobrazi sloupcovy graf s nasledujicimi informacemi:
o aktualni stav poctu kusu (signalizace barvami - viz bod 14.7.)

o cilova hodnota hmotnosti (Cerna znacka)
,‘ pcs
Max

Reference sample m... 24.00 %
Min threshold 25 99°C

Max threshold

Target value

:

Gross

Upozornéni. Funkce kontrolniho vazeni a davkovani mohou bézet sou¢asné béhem

pocitani kusu, v tom pfipadé roli tolerance davkovani pfevezmou prahové hodnoty Lo a Hi z
davkovani.

15. KONTROLNI VAZENI

oo ]
< = Kontrolni vazeni> je pracovni rezim, ktery pouziva dvé prahové hodnoty (dolni a
horni) pro kontrolu hmotnosti vzorkd. Obvykle je hmotnost povazovana za spravnou,
nachazi-li se mezi nastavenymi prahovymi hodnotami.
Po vybéru rezimu kontrolniho vazeni jsou na displeji k dispozici nasledujici tlacitka a
informace, zobrazené v poli Info:

11874

Max

Supplementary unit
Min threshold 1.000g 24.00 %

Max threshold 1.5600 g 26.09°C
Difference -0.063 g ’




15.1. Vyuziti praht kontrolniho vazeni

Prahové hodnoty kontrolniho vazeni mohou byt vyuzity skrz:
— vybér Produktu, pro ktery byly deklarovany pra

hy MIN a MAX,
— zadani Ciselné hodnoty pro prahové hodnoty <Ee=sll>; v tomto pfipadé se prahové
hodnoty nevztahuji k Zzadnému produktu

Postup 1 — vybér produktu z Databaze produktu:

]
Stisknéte tlaCitko Databaze produkt0<.>.
Ze seznamu Produktd vyberte ten, které chcete vazit.
Prahové hodnoty se automaticky zobrazi v poli Info.
Na displeji se pod vysledkem vazeni zobrazi sloupcovy graf, ktery zobrazuje aktualni
stav hmotnosti pomoci barev:
o Zluta: hmotnost je niz$i nez prah MIN.
o Zelena: hmotnost je mezi prahovymi hodnotami.
o Cervena: hmotnost je vétsi nez prah MAX.

Postup 2 —ruéni zadani prahu kontrolniho vazeni:

o] 4]
Stisknéte tlaCitko Prahy kontrolniho vazeni <>.

Stisknéte tlagitko dolniho prahu MIN I
Vybér potvrdte tlagitkem <.

Stisknéte tlaCitko horniho prahu MAX a zadejte jeho hodnotu.
Vybér potvrdte tlaCitkem SN

M o zadejte jeho hodnotu.

Upozornéni: Horni prahova hodnota musi byt vy$si neZ dolni prahova hodnota.
15.2. Dalsi nastaveni souvisejici s kontrolnim vazenim
Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 Dalsi parametry souvisejici s
vazenim.
16. DAVKOVANI
<E Davkovani> je pracovni rezim, ve kterém probiha proces navazovani vzorku, dokud
jeho hmotnost nedosahne pfednastavené cilové hodnoty.

Kdyz je vybrana funkce Davkovani, jsou na displeji k dispozici nasledujici tla€itka a
informace, zobrazené v poli Info:
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0.000,

a Max
! —
Tare 0.000¢g
Gross 2.361 g 24.00 %

Target value 2.361g 26.22°C

Tolerance 5%
Product

16.1. Pouzivani databaze produkti v davkovani

PFi vazeni mizete vyuZzit cilové hodnoty hmotnosti, pfifazené konkrétnimu produktu a
uloZené v databazi produktl, nebo mizete definovat do€asnou vlastni cilovou hodnotu
hmotnosti. V databazi produktul je cilova hmotnost definovana v poli Hmotnost.

Postup 1 — vybér produktu z Databaze produkti:

L]
Stisknéte tlaCitko Databaze produktu <.>.
Ze seznamu Produktl vyberte ten, které chcete vazit.
Cilova hodnota hmotnosti a jeji tolerance se automaticky zobrazi v poli Info.
Na displeji se zobrazi cilova hodnota hmotnosti se znaménkem ml’nus.

-10.000;

Tara 0.000 g o

Brutto 0.000 g

Warto$¢ docelowa 10.000 g . o
Tolerancja 20 % 16.50°C
Towar

(V]

B 'y ©
>« >T«
« Na displeji se pod vysledkem vazeni zobrazi sloupcovy graf, ktery zobrazuje aktualni
stav hmotnosti pomoci barev:
o Zluta barva: hmotnost niz$i, nez cilova hodnota — tolerance.
o Zelena barva: hmotnost je spravna, v ramci nastavené tolerance
Cilova hodnota +/- Tolerance.
o Cervena barva: hmotnost je vétsi, neZ cilova hodnota hmotnosti + tolerance.
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0978,

Tara 0.000g r

Brutto 9.022 g

Wartos¢ F‘Ioce\owa 10.000 g 16.50°C
Tolerancja 20%
Towar

i
=

Postup 2 — ruéni zadani prahu davkovani:

o Stisknéte tladitko < . Cilova hodnota>.

e V okné, které se objevi, zadejte cilovou hodnotu a toleranci.
« Vratte se zpét k vazeni.

< Dozowanie

0 Wartosc dc

Upozornéni: Pokud byl produkt dfive vybran z databaze produktd, pole Cilova hodnota a
Tolerance budou obsahovat hodnoty svazané s produktem a Ize je zmeénit.

16.2. Dalsi nastaveni souvisejici s davkovanim
Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 Dalsi parametry souvisejici s
vazenim.
17.PROCENTUELNi ODCHYLKY OD REFERENCNi HODNOTY
< E Odchylky> je procedura, jejimz vysledkem je porovnani vazeného predmétu s
referenéni pfednastavenou hmotnosti. Vysledek této operace je vyjadien v [%].

Kromé toho mohou byt spolu s odchylkami aktivni funkce DAVKOVANI a VAZENI.

Tyto funkce ani sloupcovy graf nejsou automaticky povoleny.
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Po vybéru funkce Procentuelni odchylky jsou na displeji v poli Info k dispozici

0.0

nasledujici tla€itka a informace:

ercent weighing

Supplementary unit
Gross 0.000g
»  Reference mass 1.000 g 2622°C

998.00 hPa

=

17.1. Porovnani vzorku s referen¢ni hmotnosti

Porovnavani vzorkl se zadanou referen¢ni hmotnosti Ize provést nasledujicim zplsobem:

— Zadani referen¢ni hodnoty hmotnosti: pouzijte tlaCitko< . Zadat referen¢ni
hmotnost>.

— Prevzeti aktualni hodnoty hmotnosti na vaZzici misce jako referencni: pomoci tlaCitka

100%

< Nastavit jako 100%>.

— Vybér produktu z Databaze produktl, pro které byl definovan parametr hmotnosti:
i

pouzijte tlacitko < Databaze produkti>.

Postup 1 —ru€ni zadani referenéni hmotnosti:

« Stisknéte tlaCitko <. Zadejte referenéni hmotnost>.

o V okné, které se objevi, zadejte hodnotu a potvrdte ji tlaCitkem <N
o Veskeré vazené predméty budou porovnany s referenéni hmotnosti a na displeji se
zobrazi odchylka (rozdil), vyjadfena v [%].

Postup 2 — pfijeti aktualni hmotnosti jako referencni:
o Umistéte vzorek na misku vahy
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100%

Po ustaleni indikace stisknéte tlacitko <. Nastavit jako 100%>.

Na displeji se zobrazi 100.000%, hmotnost pfijata jako referencni byla automaticky
vloZena do pole Referen¢ni hmotnost.

Sejméte referencni pfedmét z vazici misky

VSechny postupné vazené vzorky (pfedméty) budou dale porovnany s referenéni
hmotnosti a na displeji se zobrazi rozdil (odchylka), vyjadfeny v [%], kazdého
vazeného vzorku v porovnani s referenéni hmotnosti.

Postup 3 — vybér produktu z Databaze produktu:

L
Stisknéte tlacCitko <. Databaze produktu>, vyberte produkt, ktery ma byt vazeny.
Informace o referenéni hmotnosti se automaticky zméni v poli Info.
Referenéni hmotnost spojena s produktem byla automaticki vloZena do pole

Referenéni hmotnosti, které je dostupné pod tlacitkem < >,

Na displeji se zobrazi nulova indikace 0,00 % (pokud neni vazici miska zatizena).
VSechny postupné vazené vzorky (pfedméty) budou dale porovnany s referenéni
hmotnosti a na displeji se zobrazi rozdil (odchylka), vyjadfeny v [%], kazdého
vazeného vzorku v porovnani s referencni hmotnosti.

17.2. Kontrolni vazeni, davkovani v rezimu Procentualnich odchylek

Funkce Kontrolniho vazeni a Davkovani mohou spolupracovat s funkci Odchylek. Jsou
pristupné pfifazenim pfislusné volby tlaCitku na obrazovce.

Hodnoty spojené s témito funkcemi by mély byt prezentovany v procentech.

Postup:

1.
2. Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, Tlacitka, Informace, Vytisky, Profil.
3.

4. Na displeji se zobrazi seznam tlacitek obrazovky, funk&nich tladitek a senzort

5.

Stisknéte Sedé informacni pole.
Stisknéte nabidku <Tlacitka>.

priblizeni.
Stisknéte vybrany prvek a pfifadte mu tlacitko.

KONTROLNi VAZENI
Kontrolni vazeni usnadfiuje kontrolu hmotnosti vzorku; méjte na paméti, Ze jsou vyZadovany
minimalni a maximalni prahové hodnoty uvedené v [%].

Postup:

A wN e

o] ]
Stisknéte tlaCitko Prahy Kontrolniho vazeni <>.

1 ProgMm

Stisknéte tlaCitko dolniho prahu MIN o o zadejte jeho hodnotu v [%].

Vybér potvrdte tlaCitkem JEEN-

Stisknéte tlaCitko horniho prahu MAX a zadejte jeho hodnotu v [%].
Vybé&r potvrdte tlacitkem <IN,

Upozornéni: Hodnota horniho prahu by méla byt vétsi nez hodnota dolniho prahu.
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DAVKOVANI

Davkovani vyuziva Cilové hodnoty, vyjadiené v [%], které ma vzorek dosahnout béhem
procesu vazeni (nasypavani, nalévani atd.).

S cilovou hodnotou je spojena tolerance [+/-], definujici oblast kolem ni, ktera je povazovana
za akceptovatelnou oblast (hmotnost).

Postup:

Stisknéte tlacgitko <. Cilova hodnota>.

Zadejte cilovou hodnotu v [%].

V pripadé potfeby nastavte hodnotu tolerance.

Vybér potvrdte tlaCitkem SN

Stisknéte tlaCitko dolniho prahu MIN a zadejte jeho hodnotu v [%].
Vybér potvrdte tlaCitkem JEN -

ouhk W=

17.3. Interpretace funkce pomoci sloupcového grafu

Funkce davkovani a kontrolniho vazeni mohou byt dopInény grafickym ukazatelem, kterym
je sloupcovy bargraf. Nize je uveden pfiklad, jak tyto funkce spolupracuiji.
-

e prahy kontrolniho vazeni <k=ssll> nastaveny jako spodni prah = 90%, horni prah =
110%

e referencni hmotnost = 14.000 g < .>.

Jednostka dodatkowa
Tara 0.000 g

Brutto 14.464 g 29 55°C

Masa odniesienia 14.000g

991.00 hPa

32.44 % 1.16 kg/m?

@ B Iy b

17.4. Dalsi nastaveni souvisejici s rezimem Odchylek

Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 Dalsi parametry souvisejici s
vazenim.
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18.HUSTOTA

< E Hustota> je funkce, ktera obsahuje ¢tyfi moduly. Prvni slouzi ke stanoveni hustoty
pevnych latek, druhy ke stanoveni hustoty kapalin, tfeti k ur€eni hustoty vzduchu, Ctvrty ke
stanoveni hustoty latek pomoci pyknometru. Tfeti modul je k dispozici ve vahach série

XA 5Y.

Pouziti této funkce vyZaduje zakoupeni dodate¢né sady pro stanoveni hustoty (volitelné
prisluSenstvi), vhodnou pro dany typ vahy.

Kdyz je vybrana funkce Hustota, jsou na displeji k dispozici nasledujici tlacitka a
informace zobrazené v poli Info:

0.000,

Max

Start density determi...
Procedure 24.00 %

Weighing 1 26.38°C

Weighing 2

Standard liguid Water
Temperature 22 "C
Standard liquid densi.. 0.9978 g/cm? Jes AT

998.00 hPa
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18.1. Sestava pro stanoveni hustoty pevnych latek a kapalin

Sada pfizplsobena vaham XA:

Zakladna kadinky

Vazici rameno (Sibenice) na
misky

Nornik

Kadinka

Drzak teploméru

Teplomér

Dratek norniku

Hacek

Horni miska soupravy pro
mérfeni hustoty pevnych latek

O N U|R~RW N |-

10 |Dratek dvojmisek

Dolni miska soupravy pro
meéfeni hustoty pevnych latek

12 | Dodatedné zavazi

PFridavny stojan pro dvojmisky
nebo nornik

Doplrikova sada dvojmisek pro
stanoveni hustoty pevnych
lateko hustoté niZSi nez hustota
vody

14

Upozornéni.

— Jednotlivé dily sady uchovavejte v dodané krabici.

— Nepokladejte na desku stolu sady dvojmisek, ani nornik, mohlo by dojit k poSkozeni
Jednotlivych prvka. Pokud se souprava dvojmisek nebo nornik nepouziva, mél by byt
umistén bokem na pfidavny stojan.

18.2. Zpusob instalace sestavy

Vahy XA

Upozornéni:

Pokud se po instalaci sestavy na displeji vahy
objevi chybové hlaseni -NULL-, pak zatizte vazici
rameno (Sibenici) zavazim (12) a vynulujte nebo
vytarujte indikaci vahy. Takto pfipravenou vahu
Ize pouzit ke stanoveni hustoty.
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18.3. Stanoveni hustoty pevné latky

Pred zahajenim postupu by mély byt stanoveny parametry souvisejici s procesem, jako jsou:

— Druh kapaliny:
o Destilovana voda
o Ethanol
o Jina kapalina znamé hustoty
— Teplota kapaliny
(uvede se pfi pouziti destilované vody nebo ethanolu)
— Hustota kapaliny
Parametr se nastavuje automaticky po zadani teploty, pokud je jako kapalina
pouzita destilovana voda nebo etanol. V pfipadé pouZiti jiné kapaliny nez
destilované vody nebo etanolu je nutné zadat jeji hustotu rucné.

Hustota pevnych latek se vypocita podle nasledujiciho vzorce:

p=———p,
A-B

p - hustota vzorku

A - hmotnost vzorku ve vzduchu

B - hmotnost vzorku v kapaliné

p o- hustota kapaliny

Postup:

1. Nainstalujte sadu pro stanoveni hustoty.

2. Aby se hustota ulozila do dat produktu, nastavte parametr v Nastaveni <Pfiradit
hustotu k produktu> a vyberte produkt jako aktivni pomoci tlacitka rychlého pfistupu
<Produkt>.

3. Stisknéte tlacitko < ﬂ Hustota pevnych latek>.

4. Na displeji se zobrazi nabidka, nastavte pozadované hodnoty pro pole: Referenéni
kapalina, Teplota, Hustota referencni kapaliny.

o v

5. Stisknéte tlaCitko < START>.

6. Vaha je pripravena na proceduru stanoveni hustoty.

7. Umistéte vzorek na HORNI misku soupravy a po ustaleni indikace stisknéte tlacitko
< >,

8. Umistéte vzorek na SPODNI misku soupravy, ponofenou do kapaliny, a po ustaleni
indikace stisknéte tlacCitko < >,

9.

10. Stisknutim tlacditka <

Na displeji se zobrazi vﬁsledek meéfeni hustoty.

> ukoncete proceduru.

Upozornéni:.

Stisknutim tlacitka <.> se znovu spusti méreni se stejnym nastavenim.
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18.4. Stanoveni hustoty kapaliny

Postup spociva ve zvazeni hmotnosti norniku ve vzduchu a nasledné ponofeného ve
zkoumané kapaliné. Hustota kapaliny se vypocita podle nasledujiciho vzorce:
A_B+d

p:

p - hustota kapaliny

A - hmotnost norniku ve vzduchu

B - hmotnost norniku ve vodé

V - objem nirniku

d - hustota vzduchu (max 0,001 g/cm?3)

Pred zahajenim analyzy nainstalujte soupravu pro stanoveni hustoty a zadejte objem
norniku do nastaveni vahy:

e Stisknéte tlacitko <n Hustota kapaliny>.

e Na displeji se zobrazi nabidka, stisknéte tlacitko <Objem norniku>, zadejte hodnotu,
uvedenou na zavéSovacim Stitku norniku.
e Vaha je pfipravena k procesu stanoveni hustoty.

1. Nainstalujte sadu pro stanoveni hustoty.

2. Aby se hustota ulozila do dat produktu, nastavte parametr v Nastaveni <Pfifadit
hustotu k produktu> a vyberte produkt jako aktivni pomoci tlacitka rychlého pfistupu
<Produkt>.

3. Stisknéte tlacitko < START>.
4. Postupujte podle pokynu na displeji vahy.
5. Provedte vazeni ve vzduchu, po ustaleni indikace hmotnosti stisknéte tlacitko
< >
6. Provedte vazeni ve zkoumané kapaling, po ustaleni indikace hmotnosti stisknéte

.
tlacitko < >,

7. Na displeji se zobrazi visledek méfeni hustoty.

8. Stisknutim tlacitka < > ukoncete proceduru.

Upozornéni:

Stisknutim tlacitka < .> se znovu spusti méreni se stejnym nastavenim.

18.5. Hustota vzduchu

20
Hustota vzduchu <> je jednou z informaci potfebnych pro vypocet korekce vysledku
vazeni ve vztahu k vztlaku vzduchu. Druhou informaci nutnou pro vypocet této korekce je
hustota vazeného vzorku. Funkce Hustota vzduchu je aktivni pouze u vah s odecitatelnym
dilkem mensim, nez d=1mg.
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Pro stanoveni hustoty vzduchu je nutné pouzit specialni sadu hmotnostnich etalon(
(volitelné vybaveni), odpovidajicim danému typu vahy.

Postup:

20

Stisknéte tlacitko rychlého pfistupu <. Hustota vzduchu>.

Na displeji se zobrazi moznosti souvisejici s touto funkci.

Stisknéte pole s hodnotou ocelového zavazi a zadejte danou hmotnost z kalibracniho

listu.

4. Stisknéte pole s hodnotou hlinikového zavazi a zadejte jeho hmotnost z kalibraéniho
listu.

5. Stisknéte pole s hodnotou hustoty ocelového zavazi a zadejte danou hodnotu jeho

hustoty.

Opakujte postup pro hustotu hlinikového zavazi.

Stisknéte pole START - vaha je pfipravena k provozu.

Umistéte ocelovy etalon, po ustaleni indikace potvrdte vysledek stisknutim tlaCitka

< >,

9. Umistéte hlinikovy etalon, po ustaleni indikace potvrdte vysledek stisknutim tlaCitka
< >

10. Vaha automaticky vipoc":l'té hustotu vzduchu, ta se zobrazi na displeji.

WwnN e

© N

11. Stisknutim tlacitka < > ukoncCete proceduru.

Hodnota stanovené hustoty vzduchu bude automaticky pfifazena k polozce <Hustota
vzduchu> v parametru Menu <Nastaveni/Kompenzace vztlaku vzduchu> pro pracovni rezim
Vazeni.

18.6. Stanoveni hustoty latky pomoci pyknometru

Pred zahajenim procesu by mély byt stanoveny parametry, souvisejici s procesem
stanoveni, jako jsou:

— Hmotnost pyknometru (pokud je znama hmotnost pouZitého pyknometru, Ize ji zadat,
pak béhem procesu stanovovani probéhne pouze jedno vazeni pyknometru
naplnéného latkou).

— Objem pyknometru.

Hustota pevnych latek se vypocita podle nasledujiciho vzorce:

p=———p,
A-B

p - hustota vzorku

A - hmotnost vzorku méfena ve vzduchu

B - hmotnost vzorku méfena v kapaliné

p o- hustota kapaliny

Postup 1 — pokud byla zadana hmotnost pyknometru:

1. Aby se hustota ulozZila k produktu do databaze, nastavte parametr v Nastaveni
<P¥ifadit hustotu produktu> a vyberte produkt jako aktivni pomoci tlaCitka rychlého
pristupu <Produkt>.
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Stisknéte tlagitko <IE Pyknometr>.

2.
3. Na displeji se zobrazi nabidka, nastavte v pfislusnych polich zadané hodnoty:
hmotnost pyknometru a objem pyknometru.
S
4. Stisknéte tlacitko < START>.
5. Vaha je pfipravena k realizaci procedury.
6. Naplnte pyknometr zkouSenou latkou podle pokynd pro pyknometr.
7. Umistéte pyknometr na vazici misku a po ustaleni indikace stisknéte tlacitko <.>.
8. Na displeji se zobrazi vysledek méfeni hustoty.
9. Stisknutim tlacitka <ﬂ> ukoncete proceduru.
Upozornéni:

Stisknutim tlacitka <.> se znovu spusti méfeni se stejnym nastavenim.

Postup 2 — pokud nebyla zadana hmotnost pyknometru:

1.

wmn

oo bk

9.

10. Stisknutim tlacitka <

Aby se hustota ulozila k produktu do databaze, nastavte parametr v Nastaveni
<P¥ifadit hustotu produktu> a vyberte produkt jako aktivni pomoci tla€itka rychlého
pfistupu <Produkt>.

o
Stisknéte tlaCitko < Pyknometr>.

Na displeji se zobrazi nabidka, nastavte poZzadované hodnoty pro pole: objem
pyknometru.

Stisknéte tlacitko < START>.

Véaha je pfipravena k realizaci procedury.

Na misku vahy polozte prazdny pyknometr a po ustaleni indikace stisknéte tlacitko

< >,

Sejméte pyknometr z vazici misky a naplrite jej zkouSenou latkou podle pokynu pro
pyknometr.

Umistéte naplnény pyknometr na vazici misku a po ustaleni indikace stisknéte tlaCitko

< >,

Na displeji se zobrazi visledek meéfeni hustoty.

> ukoncete proceduru.

Upozornéni:

Stisknutim tlacitka <.> se znowvu spusti méreni se stejnym nastavenim.

18.7. Dalsi nastaveni souvisejici s funkci hustoty

Nastaveni umozriuje upravit pracovni rezim podle vlastnich pozadavka.
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o Dotazat se na ¢islo vzorku: dostupna nastaveni jsou:

NE - informace o Cisle vzorku neni vyzadovana; ur¢eno pro jednotliva
méreni.

ANO - pfed kazdym méfenim se automaticky zobrazi okno, do kterého je tfeba
zadat Cislo vzorku; ur€eno pro sérii méfeni.

o Jednotka méfeni — Ize zvolit nasledujici jednotky: [g/cm?], [kg/m?3], [g/l]. Vybrana
jednotka bude platna pro vSechny moznosti a pro tisk kone€nych vysledka.

o Pfiradit hustotu k produktu: ANO/NE — Po zvoleni moznosti <ANO> program
automaticky pfifradi hodnotu zjiSténé hustoty pevnych latek a kapalin do
parametru <Hustota> v datech zvoleného produktu databaze. Chcete-li pouzit tuto
funkci, pfed zahajenim stanoveni hustoty vyberte produkt (z databaze produktl),
pro ktery bude postup provadén. Po dokonceni procesu program zapise zjisSténou
hustotu do produktovych dat (pokud byla tomuto produktu jiz hustota pfifazena,
bude nahrazena novou hodnotou).

o Rezim tary.

o Rezim tisku/potvrzeni.

o Vytisk.

Pravidla pro pouzivani zde nepopsanych funkci jsou obsazena v bodé 13.7 Dalsi
parametry souvisejici s vazenim.

18.8.  Vytisky

Volba Vytisky umoznuje nastavit obsah jednotlivych udaju standardniho tiskového vystupu a
také definovat nestandardni tiskovy vystup.
= Standardni vytisk
Sklada se ze Ctyf vnitinich blokd, které obsahuji rizné proménné. Pro kazdou
proménnou nastavte moznosti ANO - pokud se ma tisknout, nebo NE - pokud se
nema na tiskovém vystupu objevit.

Nastaveni pro tisk zahlavi, vazeni a zapati jsou uvedena v bodech. 12.5, niZe jsou uvedena
nastaveni pro projekt vytisku hustoty.

Uzivatel mGze navrhnout obsah zprav z kazdého z procesu zjiStovani hustoty. Po kliknuti na
<Projekt vytisku hustoty> se zobrazi dalSi okno, kde mlzete nastavit obsah jednotlivych
zprav.

€« Standard printout

” Density printout template {._.} Header printout template

eighing printout template @ | Footer printout template
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Obsah jednotlivych reportu:

PEVNE LATKY KAPALINY VZDUCH PYKNOMETR
Pracovni rezim Pracovni rezim Pracovni rezim Pracovni rezim
Postup Postup Postup Postup
Cislo vzorku Cislo vzorku Cislo vzorku Cislo vzorku
UZivatel Uzivatel Uzivatel Uzivatel
Typ vahy Typ vahy Typ vahy Typ vahy
ID vahy ID vahy ID vahy ID vahy
Datum Datum Datum Datum
Cas Cas Cas Cas
Referencni Objem norniku Hmotnost Hmotnost pyknometru
kapalina Teplota ocelov. zavazi Objem pyknometru
Teplota Vazeni 1 Hmotnost Vazeni 1
Hustota referenéni Vazeni 2 hlinikov. zavazi Vazeni 2
kapaliny Hustota Objem ocelov. Hustota
Véazeni 1 Produkt zavazi Produkt
Vazeni 2 Sklad Objem hlinikov. Sklad
Hustota Zakaznik zavazi Zakaznik
Objem Prazdny fadek Vazeni 1 Prazdny fadek
Produkt Carky Vazeni 2 Carky
Sklad Podpis Hustota Podpis
Zakaznik Nestandardni Produkt Nestandardni vytisk
Prazdny radek vytisk Sklad
Carky Zakaznik
Podpis Prazdny radek
Nestandardni Carky
vytisk Podpis

Nestandardni

vytisk

18.9. Zprava o dokoncéenych procesech stanoveni hustoty

Po kazdém procesu stanoveni hustoty pevné latky, kapaliny nebo vzduchu je generovana

zprava. Uklada se do databaze < « Zpravy z hustoty>. Nazev souboru zpravy je datum a

Cas procesu stanoveni hustoty.

Pfiklad protokolu o stanoveni hustoty pevného télesa.

--------------- Hustota ----------------
------------- Pevneé téleso --------------

Uzivate

ID vahy

Datum

Cas

Referencni kapalina

Teplota

Hustota referencni kapaliny

Vazeni 1

Vazeni 2

Hustota

Admin

400015
2011.10.07
10:08:09

Voda

22 °C

0.9978 g/cm3
10.526 g

2.586 g
1.322776 g/lcm3
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19.VAZENI ZVIRAT

A

< Vazeni zvirat> je pracovni rezim, ktery umoznuje spravné vazeni pohybujicich se
predmétd. Tento typ objektu obecné generuje nestabilni méfeni, proto vyZzaduje pouziti jiné
metody filtrovani méficiho signalu.

Po vybéru funkce vazeni zvirat jsou na displeji k dispozici nasledujici tlacitka a

informace zobrazené v poli Info:

Max

Animal weighing

Start weighing
Avergaing time 5s 24.00 %

Threshold 10g 26 38°C

19.1. Nastaveni pro vazeni zvirat

V zavislosti na tom, jak ma byt proveden proces analyzy hmotnosti vazeného predmétu, je
tfeba nastavit vnitini parametry funkce.
Postup:

1. Stisknéte tlacitko <= Vazeni zvirat>.
2. Na displeji se zobrazi moznosti souvisejici s touto funkci, jako napfiklad:
e Cas pramérovani
Toto je €as, béhem kterého jsou analyzovana mérfeni. Ze ziskanych méfeni se vypocita
vysledek mérfeni.
e Automaticka prace
Parametr rozhoduje, zda se méfeni provadéji ru¢né (po stisknuti tlacitka) nebo automaticky.
Méreni objektu se spusti automaticky pfi pfekro¢eni hodnoty nastaveného prahu. Méfeni
dalSiho pfedmétu Ize zahajit po sejmuti pfedmétu (indikace musi "klesnout" pod prahovou
hodnotu) a po polozeni dalSiho pfedmétu na misku, kdy indikace pfekroCi hodnotu
nastaveného prahu.
e Prah
Jedna se o hodnotu vyjadienou v jednotkach hmotnosti. Pro zahajeni méfeni musi byt
hodnota indikace hmotnosti vétsi nez prahova hodnota.
3. Nastavte parametry funkce a vratte se k vazeni.
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Polozte pfredmét na vazici misku a stisknéte tlaCitko <.>.
Po dokonceni méfeni se na displeji zobrazi ,zmrazeny“ vysledek vazeni pfedmétu.

ok

6. Dalsi méfeni je mozné po stisknuti tlaCitka < > a opétovném spusténi procesu:
- neautomaticky provoz — stisknéte tlacitko < >,
- automaticky provoz — sejméte pfedmét a polozte na misku jiny pfedmét k vazeni.

19.2. DalSi nastaveni pro rezim Vazeni zvirat

Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 Dalsi parametry souvisejici s
vazenim.

20.RECEPTURY

A
([

=

< Receptury> je pracovni rezim, ktery umozriuje pfipravovat smési z mnoha
ingredienci. Cely proces probiha automaticky.
Pfi pfipravé smési ma uzivatel moznost:
= vyuzit databaze receptur, kde se receptury ukladaji a nasledné program pomaha pfi
vazeni jednotlivych ingredienci prostfednictvim pfislusnych zprav, zobrazovanych v
informacénim poli
» nebo pfipravovat smési bez pouZiti databaze receptur, pak uzivatel sam kontroluje
vazene suroviny, jejich pofadi a mnozstvi.

Pokud chce uzivatel vyuzivat databaze receptur, musi nejprve recepturu vytvofit a poté ji
teprve vyvolat k pouZziti. Abyste mohli vytvofit recepturu, musite vstoupit do databaze
<Receptury>. Podrobny postup, ktery vas informuje o tom, jak vytvofit recepturu, naleznete v
dalSich Castech této uzivatelské pfirucky.

Po vybéru funkce Receptury jsou na displeji k dispozici nasledujici tla€itka a

informace zobrazené v poli Info:

Formulations
Max

Start formulation
Formulation 24.00 %

Ingredient number 26 56°C

Ingredient mass
Target value
Sum

997.00 hPa

1.17 kg/m3




20.1. Dalsi nastaveni tykajici se rezimu Receptury

Tato nastaveni umoznuji upravit pracovni rezim podle vlastnich pozadavku. Pfistup k témto
nastavenim je popsan nize:

Postup:

Stisknéte Sedé informacni pole.

Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, TlacCitka, Informace, Vytisky, Profil.
Stisknéte nabidku <Nastaveni>.

Na displeji se zobrazi funkce pro rezim receptury.

hrwpbPE

S procesem receptury jsou spojeny nasledujici funkce:
- Automatické pojmenovavani ingredienci:

. ANO
. NE

- Pouzit tary z databaze:

= ANO - kazdé pouzité ingredienci bude pfifazena hodnota tary, vztahujici
se k danému produktu, uloZzenému v databazi produktd.
= NE - tara nebude pouzita.
Zpusob ovéreni ingredience:
Moznost, ktera urci, jaka zavislost bude pouzita pro stanoveni spravnosti
hmotnosti jednotlivych ingredienci pfi pfipravé smési.
Dostupné moznosti: TOLERANCE / PRAHY.
TOLERANCE: program akceptuje hmotnost ingredience jako spravnou, pokud je
hmotnost v ramci pfedpokladané procentualni tolerance celkové hmotnosti
ingredience (x%) — (Udaje v databazi produktu).
PRAHY: program akceptuje hmotnost ingredience jako spravnou, pokud je
hmotnost mezi nastavenymi prahovymi hodnotami (Udaje v databazi produkta).
Uvedena metoda plati pro vSechny ingredience v procesu pfipravy receptury.
Pokud je pfi pfipravé smési néktera z ingredienci nadvazena (hmotnost
ingredience pfesahne nastaveny rozsah horni tolerance ve vztahu k cilové
hmotnosti), program po potvrzeni hmotnosti ingredience zobrazi hlaseni s
dotazem: <HODNOTA MIMO ROZSAH. PREPOCITAT RECEPTURU?>. Po
potvrzeni této volby program automaticky prepocita hmotnosti vSech ostatnich
ingredienci tak, aby byly zachovany poméry receptury.
Aby byla moznost PRAHY aktivni, musi data tykajici se produktu (ingredienci) v
databazi odpovidat nastaveni v parametru <METODA OVERENI INGREDIENCI>;
napf.: v produktu jsou zadany prahové hodnoty a v parametru <METODA
OVERENI INGREDIENCI> je vybrana hodnota <PRAHY>. Pokud jsou Udaje
nekonzistentni, nebude aktivni automaticky prepocet hmotnosti jednotlivych
komponent, napf. v situaci, kdy jsou pro produkt zadany prahové hodnoty a volba
<METODA OVERENiI KOMPONENTU> je nastavena na <TOLERANCE>.
Editace multiplikatoru (nasobitele):
Tato moznost umozriuje pfipravit vice smési podle zvolené receptury v jednom
procesu vazeni:
= ANO - po zvoleni receptury pro vazeni se program zepta na hodnotu
nasobitele, kterou se bude nasobit hmotnost jednotlivych slozek pfi jejich
vazeni. Zadana hodnota bude platna pro vSechny komponenty.
= NE — neni mozné zadat nasobitel, vychozi hodnota je nastavena na <1>.

Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 Dalsi parametry souvisejici s

vazenim.

-90 -



20.2. Receptury — tla€itka rychlého pristupu

Kazdy mod ma sadu vychozich tlaCitek, ktera se automaticky zobrazi pfi vybéru modu. Tuto
sadu lIze upravit pfifazenim dalSich tlaCitek rychlého pfistupu k tlacitkim na obrazovce. Tato
operace vyzaduje pfisluSsnou uroven opravneéni.

20.3. Zadani receptury do databaze Receptur

Databaze receptur obsahuje nazvy receptur a nazvy ingredienci, ze kterych se receptury
skladaji a jejich hmotnost. Kazdy produkt pouzity v receptufe je ulozen v databazi produktu.
Pfi vytvareni receptury nejprve zadejte jeji nazev a poté do receptury pfidejte jednotlivé
ingredience. Program funguje intuitivné a uzivatele provadi zobrazovanim pfislusnych zprav
celym procesem. Vzhledem k tomu, Ze musi byt uveden nazev a hmotnost kazdé
ingredience, musi obsluha znat presné slozZeni celkové smési. Recepturu do databaze
muzete pfidat z menu Databaze.

Postup:
e Vstupte do podmenu <Databaze> a stisknéte pole < Receptury>.
h Pridat>.

e Pokud chcete pfidat novou recepturu, stisknéte tlaCitko <

Program automaticky pfida do databaze novou polozku a pfejde do jeji editace. Zadejte
v8echny udaje pro novou recepturu.
Seznam informaci definovanych pro recepturu:

1. Nazev: po kliknuti na pole s nazvem se otevie nové okno, do kterého zadejte
nazev receptury.

2. Kéd: moznost zadat kod receptury.

3. Ingredience: po kliknuti na toto pole se otevie okno se seznamem ingredienci,
pouzitych v receptufe (u nové receptury je seznam prazdny), pfidejte ingredience
receptury:

e Stisknéte tlacitko < Pridat>.
e Poté vyberte jednu z moznosti:
<Nova ingredience> - pfidani produktu, ktery neni zapsan v databazi produktd. Po
vybéru této moznosti nejprve zadejte nazev nového produktu a poté hmotnost
produktu, ktery se ma vazit pro recepturu. Program automaticky pfida produkt do
databaze Produktd.
Upozornéni:
Po pridani produktu maze uZivatel doplnit zbyvajici tdaje tykajici se produktu z
urovné databaze Produktu.
<Nova ingredience z databaze> - po vybéru této moznosti se otevie okno
databaze produktl. Ze seznamu vyberte produkt, ktery chcete pouzit v receptufre.
Jako hmotnost, kterou ma program zvazit, pfevezme program hmotnost, ulozenou v
databazi produktd pro vybrany produkt.
Hmotnost kazdého pfidaného produktu Ize upravit. Zménéna hmotnost produktu z
databaze nezméni hmotnost produktu, ulozenou v databazi Produktd.
4. Pocet ingredienci: parametr needitovatelny - je pribézné aktualizovan
programem vahy po pfidani kazdé dalSi ingredience do receptury.
5. Suma: cilova hmotnost receptury, soucet hmotnosti vSech ingredienci, parametr
needitovatelny - je priibézné aktualizovan programem vahy po pfidani kazdé
dalsi ingredience do receptury.
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20.4. Pouziti receptur pri vazeni

Po aktivaci pracovniho rezimu RECEPTURY muzete pfistoupit k pfipravé smési. V zavislosti
na nastaveni programu vahy muzete smés pfipravit bud ruéné, nebo vybérem receptury z
databaze.
Pfiprava smési muze byt provedena:

— realizace receptury, ktera neni definovana v Databazi receptur — tedy rucné,

— realizace receptury, ktera je uloZzena v Databazi receptur,

— realizace nasobné receptury, ktera je uloZzena v Databazi receptur — multiplikator,

— realizace receptury, ktera je uloZzena v Databazi receptur, se stanovenim cilové

hmotnosti celé pfipravované smési.

Upozornéni:
Abyste mohli pouZivat jednotlivé moznosti, musite aktivovat prislusna tlaCitka na liste tlaCitek
rychlého pfistupu a nastavit pfislusné moznosti v nastaveni modu Receptury.

Po vybéru receptury odvazte jednotlivé ingredience - po ustaleni indikace stisknéte vzdy

v
tlacitko < >. Hmotnost kazdé ingredience se po potvrzeni tlaCitkem < > vzdy
vytaruje, t". Eﬁéte se ke konec¢né hmotnosti smési.

Tlacitko < > odstrani vSechny operace souvisejici s vytvarenim smési. Po jeho stisknuti
muzete vybrat jinou recepturu k pfiprave.

Postup 1 —realizace receptury, ktera neni definovana v Databazi receptur - rucné.
Postupuijte podle pokynl programu.

» Stisknéte tlacitko Receptura bez nazvu <M> na listé tlaCitek rychlého pfistupu.
« Zadejte nazev nove receptury.
e Program automaticky pfejde na moznost vybéru ingredience.
« Vyberte ingredienci (novou nebo z databaze produktu).
e Program prejde do hlavniho okna.
« Postavte na vazici misku nadobu, do které budete navazovat ingredience a po ustaleni
indikace vytarujte jeji hmotnost.
« Do nadoby vlozte oCekavané mnozstvi ingredience.

o Potvrdte proces tlaCitkem < >,

e Program prejde do okna pro vybér dalSi ingredience.

o Postupujte jako predtim, navazte vSechny ingredience smési.

e Po zvazeni posledni ingredience vyberte jednu z mozZnosti:
- <Ulozit a ukoncit> - dokonceny proces bude ulozen do databaze receptur jako nova
receptura a automaticky ukoncéen ulozenim zpravy do databaze zprav z receptur.
- <Uokoncit> - proces bude dokonc€en bez uloZeni pfipravené receptury do databaze a
bude automaticky ukonen uloZenim zpravy do databaze zprav z receptur.

e Po potvrzeni volby program ukonci proces vazeni smeési a vrati se k zobrazeni hlavniho
okna rezimu Recepturi se zpravou <Dokon&eno>. Chcete-li pfejit na dalSi operace,

stisknéte tladitko < >,

Upozornéni:

Proces vazeni smési Ize kdykoli prerusit kliknutim na moznost <Zrusit m>.
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Postup 2 — realizace receptury, ktera je uloZzena v Databazi receptur.

Zakladni moznost pro pfipravu receptur. V zavislosti na nastaveni funkce muzete snadno
pfipravit nasobné mnozstvi smési.

Postupuijte podle pokynl programu.

A\
« Stisknéte tlaCitko Receptura <.

o Ze seznamu Receptur vyberte tu, kterou chcete vyrobit.

« Stisknéte tlaCitko Receptura s nasobitelem (multiplikatorem) <=>.

Pokud je v nastaveni funkce Receptury moznost <Editace nasobitele> nastavena na
<NE> - program automaticky spusti proces receptury s pfijetim hodnoty nasobitele [1],
a pokud je tato moznost nastavena na <ANO> — program zobrazi okno s klavesnici,
ve kterém zadate hodnotu nasobitele, kterym se vynasobi hmotnosti vSech
ingredienci receptury (hmotnost kazdé ingredience bude sou€inem hmotnosti
zaznamenané v receptuie a hodnoty zadaného multiplikatoru).

e Po potvrzeni zadané hodnoty program automaticky zahaji proces recepturovani: na
displeji se v informacnim poli zobrazi: nazev zvolené receptury, nazev prvni
ingredience, Cislo ingredience, oCekavana hmotnost k navazeni a cilova hmotnost
receptury.

o Nadobu, do které budou ingredience umistovany, polozte na vaZzici misku a po
ustaleni indikace vytarujte jeji hmotnost.

« Do nadoby vlozte oCekavané mnozstvi ingredience.

e Po potvrzeni hmotnosti ingredience ji program automaticky pficte k ulozenému souctu
hmotnosti smési a bude pokraCovat vazenim dalsi ingredience.

« Po navazeni vSech ingredienci z receptury program automaticky vytiskne zpravu o
provedené operaci a ulozi ji do databaze zprav (vzor zpravy je mozno
definovat/editovat v parametru <vytisky>), a ve spodnim radku displeje se zobrazi

w4
hlaska <Dokon&eno>. Chcete-li pfejit na dal$i operace, stisknéte tladitko < * >.

Postup 3 —realizace receptury, ktera je uloZzena v Databazi receptur, se stanovenim cilové
hmotnosti celé pfipravované smeési.

Tato moZnost je uzite€na, kdyz potfebujete pfipravit konkrétni hmotnost dané smési, ktera
se liSi od hmotnosti, vyplyvajici ze souctu hmotnosti pouzitych ingredienci, dfive ulozenych v
databazi.

V tomto pfipadé bez zdlouhaveho prepocitavani hmotnosti jednotlivych ingredienci
uzivatelem je program automaticky vybere v zavislosti na zadané vysledné hmotnosti smési.

Postupujte podle pokynl programu.

A
Stisknéte tlaCitko Receptura <>.

Ze seznamu Receptur vyberte tu, kterou chcete vyrobit.

A

MASS

« Stisknéte tladitko Receptura s cilovou hmotnosti < >

Program zobrazi okno s klavesnici, do kterého je tfeba zadat hodnotu cilové
hmotnosti smési.

Po potvrzeni zadané hodnoty program automaticky zahaji proces recepturovani,
pricemz na displeji: v informaénim poli se zobrazi: nazev vybraného receptu, nazev
prvni ingredience, €islo ingredience, hmotnost k navazeni a cilova hmotnost smési.
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Hmotnosti ingredienci se automaticky (proporcionalné) pfepocitaji, abychom docilili
hodnoty zadané cilové hmotnosti jako celkové hmotnosti smési.

o Nadobu, ve které bude ingredience umisténa, polozte na vazici misku a po ustaleni
indikace vytarujte jeji hmotnost.

e Do nadoby vlozte oCekavané mnozstvi pfisady.

e Po potvrzeni hmotnosti ingredience ji program automaticky pfi¢te k souctu hmotnosti
smési a automaticky prejde k vazeni dalsi ingredience.

« Po navazeni vSech ingredienci z receptury program automaticky vytiskne protokol o
provedené operaci a ulozZi jej do databaze zprav (Sablonu zpravy Ize pfedefinovat ve
volbé <vytisk>) a v dolnim fadku se zobrazi hlaSka <Dokonceno>. Stisknutim tlacitka

7
< ¥ > prejdéte k dal$im operacim.

Kazdou zpravu o provedenych procesech Ize vytisknout z menu Databaze — zpravy z
receptur.

20.5. Vytisky

Volba Vytisky umoziiuje nastavit obsah jednotlivych prvkd standardniho ale i nestandardniho
tiskového vystupu, tedy vytisku.
= Standardni vytisk
Sklada se ze Ctyf vnitfnich bloku, které obsahuji rizné proménné. Pro kazdou
proménnou nastavte moznosti ANO - pokud se ma tisknout, nebo NE - pokud se
nema na vytisku objevit.

<« Standard printout

” Formulation report \-. Header printout template

intout template - Foc intout template

Nastaveni pro tisk zahlavi, vazeni a zapati jsou uvedena v bodech. 12.5, niZe jsou uvedena
nastaveni zpravy z receptur. Uzivatel mize obsah zpravy navrhnout dle své potfeby.

Upozornéni:

Obsah dat ve zpravé z kazdého mérfeni by mél byt nastaven ve volbé <Vzor vytisku vazeni>.
Pokazdé, kdyz se zprava vytiskne, v misté, kde se nachazeji data z méreni se vytisknou
udaje, nastavené na <ANO> ve <Vzoru vytisku vazeni>. Po kazdém dokonCeném procesu
recepturovani program vygeneruje zpravu. Zprava je uloZzena do databaze <Zpravy z
receptur>. Soubory zprav jsou pojmenovany podle datumu a ¢asu provedeni procesu
receptury.

Obsah jednotlivych reportd:. Vzhled ukazkové zpravy

— Pracovni rezim wmmmemmeeeeee Zprava z Receptury ----------------
_ Uszivatel UzZivatel Novxfak Jan

] i Nazev receptury Smés 1
— Zakaznik
— Sklad Datum zahajeni 2011.12.16 13:21:40
— Receptura Datum ukoncéeni 2011.12.16 13:22:28
— Kod receptLIJIry ) Poéet ingredienci 5
— Datum zahajeni Podet provedenych méreni 5
— Datum ukonceni
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— Pogetingredienci | o Méreni 1 -------oeooees

— Pocet méfeni il._?_.?_?f__g____ MEFeni 2 ———-nnmeemmme-

— Méfeni 49.993 g

— Cilova hodnota | e Méreni 3 ---------------

— Celkem 999%9g

— Rozdil receptury 1001g Méreni 4 -

- Stav. | VTG —

— Prazdny fadek 19.995¢g

— Carky )

— Podbis Celkova hmotnost 100.982

P o Cilové hmotnost 101.000

— Nestandardni vytisk Rozdil -0.018
Stav OK
Podpis

21. STATISTIKA

\_\/“\,/
< Statistika> umoznuje shromazdovat data ze série vazeni a vytvaret z nich
statistiky. Rozsah zobrazenych statistickych udaju zavisi na vnitfnim nastaveni funkce.

Kdyz je vybrana funkce Statistika, jsou na displeji k dispozici nasledujici tlaCitka a
informace zobrazené v poli Info:

47216 ¢
2.3608 g

-0.002 g
5826 ¢
2.58686 g

21.1. Nastaveni tlacitek a informaci pro Statistiku

Pfi provadéni série méfeni vezméte v Uvahu nasledujici informace, tykajici se funkce
tlacitek:

= Tladitko < PRINT> aktivuje vytisk a pfida provedené méfeni do
statistického souhrnu.
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= Tlacitko < Pfidat do statistiky> pouze pfida méreni do statistického
souhrnu, aniz by jej vytisklo.

Jako v kazdém pracovnim rezimu i zde mize uzivatel definovat vilastni sadu tlaCitek a
informaci, zobrazenych v poli Info.

21.2. DalSi nastaveni pro Statistiku

Princip nastaveni dalSich funkci menu je popsan v bodé 13.7 DalSi parametry souvisejici s
vazenim.

21.3. Parametry souvisejici se sérii méreni

Pro kazdou sérii méfeni jsou mozné nasledujici operace: nahled vysledku, vytisk zpravy,
vymazani posledniho méfeni, vymazani vSech vysledku statistiky.

Postup:

1. Stisknéte tladitko < il Statistika>.

2. Na displeji se zobrazi moznosti: Vysledek, Tisk, Odstranit posledni, Odstranit, Graf
mérfeni, Graf rozdéleni pravdépodobnosti.

3. Vyberte jednu z moznosti:
— Vysledek — pro zobrazeni statistického pfehledu,
— Vytisk — pro tisk sestavy,

Priklad zpravy:

-------------- Statistika --------------
N 9
SUM 455.600 g
X 50.6222 g
MIN 49.939¢g
MAX 51.380¢
D 14419
SDV.P 0.38505 g
SDV.S 0.39605 g
RDV.P 0.76 %
RDV.S 0.78 %
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n L — 2 n L — 2

SDVP = \/—m(xl X SDVS = \/—"”“‘ X
n n—1
kde: kde:
SDV.P - smérodatna odchylka populace SDV.S - smérodatna odchylka vzorku
X - pramér méfeni X - pramér méfeni
X; - dalSi méreni X; - dalSi méreni
n - poCet méreni n - poCet méreni
Sbvp SDVS
RDVP = ——x100% RDVS = ——*100%

kde: kde:
RDV.P - variaéni koeficient populace RDV.S - variaéni koeficient vzorku
SDV.P - smérodatna odchylka populace SDV.S - smérodatna odchylka vzorku
X - primér méreni X - primér méreni

— Smazat posledni — pro smazani posledniho méfeni v sérii,

— Smazat — pro smazani vSech statistickych informaci,

— Graf méreni — po vybéru této moznosti program vygeneruje a zobrazi graf
rozloZeni méfeni v soufadnicovém systému hmotnost/méreni pro sérii

provedenych méreni; ukazkovy vzhled grafu:

€ Wykres pomiarow

— Graf rozdéleni pravdépodobnosti — po vybéru této moznosti program
vygeneruje a zobrazi graf rozdéleni pravdépodobnosti pro sérii méreni; pfiklad
grafu nize. Sloupcovy graf ukazuje pocet stejnych méreni v sérii.

€ Wykres rozktadu prawdopodobieristwa

Chcete-li se vratit do pfedchoziho okna, stisknéte pole & v levém hornim rohu displeje.
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22.KALIBRACE PIPET

Vaha umoznuje kalibraci pipet pomoci specialni funkce programu vahy, nebo ve spolupraci s
pocitatovym programem pro kalibraci pipet PIPETTE (stanovisté pro kalibraci pipet). Pfed
zahajenim procesu kalibrace pipet musi byt uvniti komory nainstalovana specialni sestava.
Tato sestava pro kalibraci pipet neni standardnim vybavenim vahy. Nize je nakres
znazornujici, jak sestavu skompletovat.

Vaha MYA 5Y se sestavou pro kalibraci pipet:

Posloupnost ginnosti:

e zdemontujte standardni vazici misku a kryty proti proudéni
vzduchu,

e umistéte do komory nasledujici prvky:

protiprdvanovy kryt misky (2)
vazici misku (3)

sklenénou zkumavku(5)
odparovaci past (6)
sklenény kryt (7)

dodatecné vicko (8)

nebo sklenény kryt (4)

Vaha XA 5Y se sestavou pro kalibraci pipet:
Sada A Sada B Sada C Posloupnost Cinnosti:

e zdemontujte standardni vazici
misku a kryty proti proudéni
vzduchu,

e umistéte spodni krouzek (8)
dovnitf komory,

e nasadte sklenény valec (7) na
spodni krouzek,

e umistéte vazici misku (6) do
sklenéného valce,

¢ uvnitf valce umistéte na vazici
misku zkumavku/nadobu pro
kalibraci pipet (5),

¢ pokud je nadoba v sadé C pfilis

lehka, polozte na misku jeden ze

zatéZovacich krouzku (9) ¢i (10)

nasadte horni krouzek (4) na

sklenény valec,

¢ na horni krouzek nasadte jimku
odparovaci pasti (3),

¢ na horni krouzek nasadte kryci
sklo (2),

e nasadte sklenény kryt (1) na kryci
sklo (1).

© &
Y N\ /
Vo }
| A
™
/R
|| [
Wi Ji |y ')
W /N /
) / \ y
[ ]

7Y
{f i
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Pohled na vahu XA 5Y s
nainstalovanou sadou pro kalibraci

pipet

Vahu XA 5Y.M.A je mozné vybavit komorou pro kalibraci pipet s automaticky oteviranym
vikem.

Pred zahajenim prace nainstalujte komoru. Vyjméte komoru z obalu a pfipravte ji k montazi
poqle nize uvedeného schématu.

Posloupnost ¢innosti:

OdSroubuijte Sroub upeviujici svorku (1)
Odstrarite svorku (2)

Odstrante sklenény kryt (3)

Vyjméte vazici misku (4)

Vyjméte ochrannou pénovou vliozku (5)
Vyjméte odparovaci past (6)

Demontujte zakladnu (11)

Vyjméte spodni krouzek (10)

Vyjméte spodni ochrannou pé&novou viozku (9)
Vyjméte sklenénou zkumavku/nadobu (8)

Pred instalaci komory demontujte sklenény kryt proti proudéni vzduchu, vazici misku a horni
ram. Postup demontaze je popsan v ¢asti CINNOSTI UDRZBY. Nyni miZzete sestavit
komoru pro kalibraci pipet.
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Posloupnost ¢innosti:

e QOdstrante ochranu slotu pro pfipojeni
komory (12)

¢ Nasadte spodni krouzek (10)

e Nasadte vazici misku (4)

e Opatrné nasadte sklenénou komoru
pfipojenim konektoru do slotu v
zakladné vahy (7)

¢ Nainstalujte sklenénou zkumavku (8)

¢ Nainstalujte odpafovaci past (6) a
naplnte ji destilovanou vodou

e Nasadte sklenény kryt (3)

e Nasadte svorku (2)

e Utahnéte zajiStovaci Sroub svorky (1)

Upozornéni: vSechny operace je tfeba
provadét velmi opatrné, aby nedoslo k
posSkozeni mechanismu vahy.

Nadoba s odpafovaci pasti minimalizuje chyby méfeni zplsobené vyparovanim kapaliny pfi
vazeni.

Pred kalibraci pipet nalijte do prstence odparovaci pasti destilovanou vodu az do 2/3 vysky
prstence. Systém je pfipraven k provozu po cca 1 hodiné - tato doba je nutna pro stabilizaci
vihkosti uvniti komory. Nezapomerite kontrolovat hladinu destilované vody v nadobé —
povrch nadoby by mél byt neustale pokryty vodou. Piebyte€nou vodu v nadobé Ize odstranit
pomoci automatického Cerpadla nebo externi pipety.

Aby se minimalizovaly jakékoli zmény vlhkosti uvnitf vazici komory a negativni ucinky
privanu pfi otevirani dvifek, mélo by byt davkovani kapaliny z pipety do vazici nadoby
provedeno otvorem v hornim krytu pipetovaci komory. P¥i kalibraci pipet je povoleno
pouzivat vahu bez sklenéné vazici komory. Chcete-li to provést, odstrarite sklenéné bocni a
horni dvitka a horni ram komory. Zpisob demontaze komory je popsan v &asti CISTENI
VAHY, pfi¢emz demontaz ramu je zobrazena nize. Chcete-li rameéek sejmout, od$roubuijte
4 Srouby, které pfipeviiuji ram ke komore (jak je znazornéno na obrazku) a ram sejméte.
Sada pro kalibraci pipet by méla byt instalovana do takto pfipravené vahy podle popisu vySe.
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Vaha XA 5Y s automatickou komorou - Pohled na vahu s rozloZzenou skfini a
nainstalovanou sadou pro kalibraci pipet.

S takto pfiiravenou vahou muZzete zahaijit proces kalibrace pipet.

Funkce < Kalibrace pipet> je navrzena k uréeni chyby méfeni objemu pipet v souladu s
normou ISO 8655, nebo podle uzivatelem definovanych pfedpokladu.

Pro kalibraci pipet dle normy ISO 8655 jsou maximalni povolené chyby automaticky
nastaveny pro kazdy objem, v souladu s ustanovenimi normy (viz: tabulka chyb v normé ISO
8655).

Funkce umoziuje:
= kalibrace pipet s konstantnim nebo variabilnim objemem, jednokanalovych nebo
vicekanalovych,
» definovani databaze pipet obsahujici mimo jiné: nazev, kod, kontrolované objemy a
dalsi,
= vypocCet vysledkl méfeni na zakladé:
- pruméru objemu pipety (kanalu),
- systematické chyby es (chyba pfesnosti),
- nahodna chyba CV (chyba opakovatelnosti),
» automatizace postupl méfeni v zavislosti na typu testované pipety,
= ukladani vysledku kalibrace do databaze (ve formé zprav),
= vytisky zprav o kalibraci pipet,
= export zprav z kalibraci.
V prubéhu procesu se urc¢i chyba presnosti a chyba opakovatelnosti pro testovany objem. U
pipet s variabilnim objemem muZzete deklarovat az 5 hodnot objemu z rozsahu pipet, které
budou testovany béhem kalibrace.

Ke kalibraci pipet by se méla pouzivat pouze destilovana voda.

Podminky prostiedi nezbytné pro zajisténi vysoké presnosti kalibrace:
= Okolni teplota pro pipety, $picky a kapalinu by méla byt 20°C + 25°C, stabilni béhem
vazeni v rozmezi + 0.5.°C.
= Relativni vlhkost by méla byt 50 + 75%.
= Pipeta se SpiCkami a destilovana voda by meély projit procesem stabilizace teploty
pfimo ve vazici mistnosti. Referen¢ni norma doporucuje dobu aklimatizace alespori
2 hodiny.
Pfi kalibraci pipet uzivatel vyuziva databazi pipet, kde jsou uloZzena data o pipetach, jejich
parametry, testované objemy a chybové hodnoty pro tyto objemy.
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Pfed zahajenim procesu kalibrace je nutné zadat do databaze data o pipetach a kalibracni
kritéria. Pfidani pipet do databaze je mozné pouze z menu Databaze. Postup pfidavani je
popsan nize.

Po vybéru rezimu Kalibrace pipet jsou na displeji k dispozici nasledujici tlacitka a
informace, zobrazené v poli Info:

k

0.000;

Rozpocznij kontrole '
Pipeta 28.00 %

Badana objetos¢ 28 04°C

Srednia objeto$é

Btad systematyczny ...
Btad przypadkowy [Sr]
Status

987.00 hPa

22.1. Dalsi nastaveni souvisejici s kalibraci pipet

Nastaveni umoznuje upravit pracovni rezim podle vlastnich pozadavku. Pfistup k témto
nastavenim je popsan nize:

Postup:
1. Stisknéte Sedé informacni pole.
2. Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, Tlacitka, Informace, Vytisky, Profil.
3. Stisknéte nabidku <Nastaveni>.
4. Na displeji se zobrazi dostupné funkce.

S procesem kalibrace pipety souvisi nasledujici funkce:

- Pocet méreni: moznost, ktera umozfiuje deklarovat poCet méreni pro testovany
objem pipety (pfi kalibraci pipet s variabilnim objemem plati pro kazdy objem).

- Dotaz na sériové €islo: ANO/NE. U moznosti <ANO> program pfed zahajenim
procesu kalibrace zobrazi okno s klavesnici, do kterého je tfeba zadat sériové Cislo
pipety.

- Prace dle ISO 8655: ANO/NE. Pfi volbé <ANO> program pfi kalibraci pipet
automaticky pfevezme u vybranych objemu chybové hodnoty v souladu s
doporu€enimi normy ISO 8655 (pokud byly pro danou pipetu definovany v databazi
jiné chyby, pak tyto uloZzené chyby nebudou brany na zfetel).

- Stahnout podminky prostfedi z THB: ANO/NE. Pfi volbé <ANO> program
automaticky nacte a ulozi hodnoty podminek prostifedi z pfipojeného modulu THB v
pfislusném okamziku procedury. Pokud je zvolena moznost <NE>, musite pfed a po
kalibraci rucné zadat hodnoty teploty, vihkosti a tlaku v mistnosti, nactené z
externich cidel.

- Kontrola vysledku, rezim tarovani, automaticky tisk zapati, rezim tisku, vytisk:
pravidla pouZiti jsou uvedena v ¢asti 13.7 DalSi parametry tykajici se vazeni.

-102 -



22.2. Kalibrace pipet - tla€itka rychlého pristupu

Kazdy rezim ma sadu vychozich tlaCitek, ktera se automaticky zobrazi pfi vybéru rezimu.
Tuto sadu Ize upravit pfifazenim dalSich tlacitek rychlého pfistupu k tlacitkim na obrazovce.
Tato operace vyzaduje prislusnou uroven opravnéni.

Pfi praci s automatickou komorou pro kalibraci pipet ma uzivatel moznost automaticky
ovladat €innost otvoru davkovaciho otvoru kapaliny pomoci tlacitek rychlého pfistupu nebo
bezdotykovych senzoru pfiblizeni:

"

OPEN
CLOSE

Zmeénit polohu automatického horniho vicka (clony).

Oteviit horni viéko.

Zavrit horni vicko.

22.3. Dodani pipety do databaze Pipet

Databaze pipet se sklada z nazvua pipet a dalSich dat spolu s testovanymi objemy a chybami
pro tyto objemy. Pfi vytvareni zaznamu pipety zadejte nejprve jeji nazev a poté zadejte zbyla
data.

Program pracuje intuitivné a vede uZivatele zobrazenim pfislusnych zprav. Pfidani pipety do
databaze Ize provést z nabidky Databaze.

Postup:
« Vstupte do podnabidky <Databaze> a stisknéte pole <Piiety>.

e Pokud chcete pfidat novou pipetu, stisknéte tlacitko < Pridat >.
Program automaticky pfida do databaze novou polozku a upravi ji. VSechny udaje musi byt
zadany.
Seznam informaci definovanych pro pipetu:
1. Nazev: po kliknuti na pole s nazvem se otevie nové okno, kde je potfeba zadat
nazev.
Kod: moznost zadat kéd pipety.
Model: Mlzete zadat nazev modelu.
Spicka: Mizete zadat nazev $picky, kterou chcete pouzit.
Typ objemu: VARIABILNI/KONSTANTNI.
Jmenovity objem: hodnota jmenovitého objemu pipety.
Minimalni objem: Hodnota minimalniho objemu pipety (pro pipetu s pevnym
objemem zadejte <0>)
Pocet kanalu: po€et kanalu pipety (pro jednokanalovou pipetu zadejte <1>).
Typ: NENi / A/ D1/ D2. Typ pipety je v souladu s ustanovenimi normy. Vybér
typu je nutny, ma-li byt kalibraCni postup provadén v souladu s normou
ISO 8655, protoze velikosti chyb jsou u kazdého typu jiné. Aby tedy program
akceptoval patficné chyby, je nutné definovat vhodny typ pipety.
10.Testované objemy: po Kkliknuti na pole se otevie okno se seznamem
kalibrovanych objemu (pro novou pipetu je seznam prazdny), pfidejte objemy a
definujte hodnoty chyb pro kazdy z nich:

Nogakrwh

© ®

- stisknéte tladitko <. Pridat>,
- otevie se okno s numerickou klavesnici,
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- zadejte hodnotu objemu % [M1] a potvrdte tlaCitkem
<_>,

- polozka bude automaticky pfidana do seznamu spolu s navrzenymi
chybami,
pro zménu hodnoty chyby kliknéte na pfidané pole objemu,

- kazdé z poli Ize upravit a zadat vlastni hodnoty,

Upozornéni: Béhem kalibrace je poradi testovanych objemu shodné s porfadim, ve kterém
bly zadany.

- po nastaveni spravnych hodnot se vratte do okna hlavniho menu.

22.4. Vytisky

Volba Vytisky umozZnuje nastavit vyskyt jednotlivych informaci na standardnim, ale i
nestandardnim tiskovém vystupu.
= Standardni vytisk (tiskovy vystup) se sklada ze &tyf vnitfnich blokl, které obsahuiji
rizné proménné. Pro kazdou proménnou nastavte moznosti ANO - pokud se ma
tisknout nebo NE - pokud se nema na tiskovém vystupu objevit.

<« Standard printout

Nastaveni pro tisk zahlavi, vazeni a zapati jsou uvedena v bodech 12.5 této pfirucky, nize
jsou uvedena nastaveni pro protokol o kalibraci pipety.

Obsah zpravy:

— Pracovni rezim — Podpis

— UZivatel Nestandardni vytisk
— Zakaznik Teplota vody

— Pipeta Teplota

— Vyrobni gislo VIhkost

— Pocet kanald Tlak

— Cislo kanalu Koeficient Z

— Pocet méreni Jednotliva méfeni a statistika
— Prace dle ISO 8655 Statistika

— Datum zacatku Stav

— Datum ukoné&eni Prazdny fadek

— Carky
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22.5. Aktivace funkce

Ke zdarnému provedeni procesu kalibrace pipet je nutné pouzit specialni adaptér. Nastavec
neni standardnim vybavenim vahy.

Jedna se o jednoduché zafizeni podporujici proces kalibrace a/nebo kontroly pistovych
pipet, urCené pro vahy série 5Y.

Zafizeni bylo navrzeno tak, aby minimalizovalo odpafovani béhem vazeni kapaliny. Sklada
se ze specialni malé vazici komory, umisténé uvniti vazici komory, vybavené pfidavnou
nadobou, tzv odpafovaci pasti (parni clona) a specialni miskou, umozhiujici centrické
umisténi nadobky na kapalinu (zkumavky).

Pouziti zafizeni pro kontrolu pipet umoznuje minimalizovat riziko spojené s odpafovanim
vazené kapaliny béhem procesu. Maly objem komory zafizeni v kombinaci s parni clonou
umoznuje zvysit relativni vlhkost v komore, coz zpomaluje proces odparovani kapaliny.
Vysledkem testl bylo zjiSténo, Ze adaptér eliminuje nebo vyrazné zpomaluje proces
odpafovani, coz je dullezité v postupu kalibrace pistovych pipet pomoci gravimetrické
metody.

Vybér vhodného adaptéru a vahy zavisi na rozsahu objemu pipet, které maiji byt kalibrovany.
Pfed zahajenim procesu kalibrace nainstalujte adaptér do vazici komory a zadejte data
pipet, které chcete kalibrovat, spolu se vdemi udaji a chybami (Databaze pipet).

DalSim krokem je nastaveni hlavnich funkci procesu:
Pocet méfeni.

Dotaz na sériové Cislo (ANO/NE).

Prace dle ISO 8655 (ANO/NE).

Stahnout podminky prostfedi z THB (ANO/NE).

Upozornéni. Popis mozZnosti a jejich nastaveni najdete v bodé 22.1 této pfirucky.
Po nastaveni téchto moznosti mizete pfistoupit k procesu kalibrace pipet.

Pro vstup do procesu kalibrace pipet:
Y

1. Stisknéte tladitko <EMEE \/ybrat pipetu>.

2. Vyberte testovanou pipetu ze seznamu.

3. Po vybéru se program vrati do hlavniho okna a v informacnim poli se objevi nazev
vybrané pipety.

Stisknéte tlacitko < Start> ve spodni listé.

Pokud byla moznost <Dotaz na sériové Cislo> nastavena na <ANO>, otevie se okno,
ve kterém zadejte Cislo a potvrdte vybér.

6. Dale se zobrazi okno, ve kterém zadejte hodnoty jednotlivych veli€in, nac“:teni’ch z

ok

externich Cidel (teplota, vihkost, tlak a teplota vody) a stisknéte tladitko <
Potvrdit >.

Pokud byla moznost <Stahnout podminky prostfedi z THB> nastavena na <ANO>,
program automaticky stahne hodnoty z modulu THB pro okolni teplotu, vihkost a tlak

vzduchu. Vepiste hodnotu teploty vody a stisknéte tlacitko < Potvrdit>.

7. Program se vrati k zobrazeni hlavniho okna a v informacnim poli se objevi dalsi
udaje, jako napfiklad: testovany objem a stav procesu <V procesu>. V pfikazové listé
se objevi zpravy, které navrhuji dalSi kroky, které je tfeba provést - <Vazeni vzorku
C1/V1IN1>.
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Oznaceni znamena: C1 — Cislo kanalu; V1 — hodnota objemu kanalu; N1 — Cislo
méfeni daného objemu.

8. Postupujte podle nich a dokonc&ete postup az do konce. V informaénim poli se budou
pribézné objevovat zbyvajici udaje (prGmérny objem, chybové hodnoty) tykajici se
probihajiciho procesu.

9. Po potvrzeni posledniho méfeni se zobrazi okno s udaji o podminkach prostredi.
Postupujte jako na zaCatku procesu, zadejte vSechny parametry a stisknéte tlacCitko

< Potvrdit >.

10.Program automaticky vygeneruje zpravu, ktera se vytiskne a ulozi do databaze zprav
o kalibraci pipet (hodnoty podminek prostfedi a teploty vody, zobrazené ve zpraveé,
jsou prumérnymi hodnotami pocatecnich a kone€nych hodnot daného procesu).

11.Dokoncete proces stisknutim tlacitka <> ve spodni listé. V pfipadé vicekanalové
pipety se zobrazi zprava s dotazem, zda chcete pokraCovat v procesu pro dalsi kanal.
Po potvrzeni se spusti postup pro dalSi kanal podle pfedchozich predpokladli a
postupu.

12.Muzete zahajit dalSi postup se stejnou pipetou, nebo vybrat jinou pipetu pro kalibraci
z databaze pipet.

22.6. Zprava o dokonéenych kalibra¢nich procesech

Po kazdém kalibracnim procesu je generovana zprava o procesu. Ta je uloZzena v databazi
<Zpravy z kalibrace pipet>. Nazev souboru je datum a ¢as, kdy byl proces proveden.

Vzorova zprava:

----------- Kalibracja pipet -----------

Uzytkownik Kowalski
Klient Nowak
Pipeta p901\1k
Numer seryjny 7777
Liczba kanatow 1
Numer kanatu 1
Liczba pomiaréw 10
Praca z ISO 8655 Tak

Data rozpoczecia 2012.03.15 07:50:44
Data zakonczenia 2012.03.15 07:54:34

Temperatura wody 22.15°C
Temperatura 21 °C
Wilgotno$c¢ 48 %
Cisnienie 1005 hPa
Wspbtczynnik Z 1.00328
------- Badana objetos¢: 1000 pl -------
1 0.998¢g 1000.82389 pl

2 0.998¢g 1000.82389 pl

Srednia objeto$é 1000.82389 ul
Srednia  [%] 100.08 %

Btad systematyczny 0.82389 ul

Btad systematyczny[%] 0.08239 %

Dopuszczalny bigd 16 ul
Btad przypadkowy o ul
Btad przypadkowy [%] 0%
Dopuszczalny bigd +6 ul
Status Pozytywny
POdPIS i
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23.DIFERENCNI VAZENI

< Diferen€ni vazeni> umozniuje analyzovat zmény hmotnosti jednoho nebo vice
vzorka.

To se provadi stanovenim poc¢ateCni hmotnosti vzorku, poté je vzorek podroben riznym
procesum, pfi kterych se urcité slozky vzorku oddéli nebo pfidaji k puvodnimu stavu
Nakonec se vzorky znovu zvazi (rozdilové/diferencni vazeni). Po konecném vazeni vaha
urci rozdil mezi témito dvéma hodnotami hmotnosti (pocatecni a konecnou).

Béhem rozdilového vazeni ma uzivatel moznost:
» Definovat sérii, z nichZz kazda midze obsahovat mnozstvi vzorka.
» P¥ifadit kazdé sérii nazev, vytisknout nebo exportovat veSkera data o sérii do externi
USB flash paméti.
= Stanovit taru a pocateCni hmotnost a také provést az pét vazeni pro kone¢nou
hmotnost kazdého vzorku.

Pokud chce uzivatel pouzit diferencni vazeni, musi nejprve zadat sérii vazeni do databaze
programu, definovat vzorky v sérii a poté danou sérii spustit k provedeni. Podrobny postup,
jak vytvorit sérii, naleznete v dalSich ¢astech této uzivatelskeé pfirucky.

Kdyz je zvolena funkce Diferenéni vazeni, jsou na displeji v poli Info k dispozici
nasledujici tla€itka a informace:

0.000;

Max

Metoda
Seria 29.00 %

Probka 28 09°C

Numer probki
Tara zadana

23.1. Dalsi nastaveni souvisejici s diferenénim vazenim

Nastaveni umozriuje upravit pracovni rezim podle viastnich pozadavku. Pfistup k témto
nastavenim je popsan nize:

Postup:
1. Stisknéte Sedé informacni pole.
2. Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, Tlacitka, Informace, Vytisky, Série, Profil.
3. Stisknéte nabidku < Nastaveni>.
4. Na displeji se zobrazi funkce diferencniho/rozdilového vazeni.
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Nasledujici nastaveni se tykaji procesu rozdilového vazeni:

- Prah: hodnota hmotnosti jako hmotnost maximalniho vzorku, napf. filtru
- Podminky prostredi: volba programu, ve které si uzivatel nastavi pozadavek na
nutné zadani hodnot okolni teploty a vihkosti pfed vazenim: <Vazeni A, Vazeni T+A,
Tarovani T>.
= NE - hodnota neni poZzadovana.
= ONLINE - udaje o podminkach prostfedi budou pribézné stahovany z
modulu prostiedi, ktery pracuje s vahou.
= HODNOTA - hodnoty teploty a vihkosti musi zadat uzivatel podle udaju
jiného méficiho zafizeni
- Maximalni po€et vazeni: pouzijte tuto funkci k ur€eni, kolikrat se ma opakovat
konecné vazeni <B> - Max 5 opakovani, nastaveni parametrl je platné pro
vSechny série méreni.
- Pravidla pro pouziti jinych nastaveni jsou popsana v ¢asti 13.7 Dalsi parametry
souvisejici s vazenim.

23.2. Diferenéni vazeni — tla€itka rychlého pristupu

Kazdy mod ma sadu vychozich tlaCitek, ktera se automaticky zobrazi pfi vybéru modu.
Tuto sadu Ize upravit pfifazenim dalSich tlaCitek rychlého pfistupu k tlagitkim na
obrazovce. Tato operace vyzaduje pfisluSnou uroven opravnéni.

Nize je popsan vyznam pouze téch tlacitek/ikon, které nebyly v rezimu vazeni
pFitomny.

2 Vazeni A
M Stisknéte pro zahajeni vaZzeni po¢ate¢ni hmotnosti <A> vzorku. Proces se
A provadi jako samostatna operace.

Vazeni (T+A)

Stisknutim spustite proces vazeni hmotnosti nadoby na vzorky (tarovani) po
'Sal kterém nasleduje automaticky vazeni vzorku (neoddéliteiné operace). Po
zahajeni procesu vas program vyzve k zadani nazvu vzorku.

Tara (T)

Stisknutim spustite proces vazeni nadoby na vzorky (tarovani), provadi se
jako samostatna €innost. Po zahajeni procesu vas program vyzve k zadani
nazvu vzorku.

Vazeni B

Stisknéte pro zahajeni vazeni kone¢né hmotnosti <B> vzorku. Tlacitko
spousti rezim rozdilového vazeni.

Série

TlacCitko pro vybér série, pro kterou se ma provést procedura rozdilového
vazeni.

Vzorek

Tlacitko slouzici k vybéru vzorku pro aktualné realizovany proces ve vybrané
Serii.

Kopirovani tary

Tla€itko umoziiuje proces kopirovani hodnoty tary stanovené pro dany
vzorek, pro vSechny vzorky v aktualni sérii, pro které jeSté neni uloZzena
hodnota tary.

Mazani hodnot

Stisknutim tlaCitka se vymaZze posledni ulozena hodnota hmotnosti (tara,
vazeni A nebo vazeni B).
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Pridani vzorku
0 Stisknéte pro pfidani nového vzorku; zobrazi se okno s klavesnici na
. obrazovce, do které je tfeba zadat nazev pfidavaného vzorku. Chcete-li pfidat
novy vzorek, nejprve vyberte sérii, pro kterou ma byt vzorek pfidan.
Nezacinejte s vazenim pred vybérem série a pfidanim vzorku.

23.3. Zadani série do databaze sérii
Databaze sérii se sklada ze sérii a vzorku, které jsou jeji soucasti.

Pfi vytvareni série musite nejprve stanovit jeji nazev a poté k ni pridat vzorky. Program
funguje intuitivné a vede uzivatele zobrazovanim pfislusnych zprav. Uvedte prosim nazev
kazdého vzorku. Pfidani série do databaze Ize provést z nabidky nastaveni pro rezim
rozdilového vazeni nebo z urovné databaze.

Postup:
e Vstupte do podnabidky <DatabazZe> a stisknéte iole <Série>.

o Pokud chcete pridat sérii, stisknéte tlacitko < Pridat>.
Program automaticky pfida do databaze novou polozku a upravi ji. Zadejte vSechna data pro
NovVou Seérii.
Seznam informaci definovanych pro série:
1. Nazev: po kliknuti na pole nazvu se otevie nové okno, do kterého zadejte nazev série.
2. Kdéd: moznost zadani kodu série.
3. Zakaznik: moznost vybrat si zakaznika, pro kterého budou v sérii provadéna méfeni.
4. Vzorky: po kliknuti na pole se otevie okno se seznamem vzorku (u nové série je

seznam prazdny), pFide'lte vzorky:

- stisknéte tlacitko < Pfidat>, program automaticky pfida novou poloZku do
seznamu. Nazev pfidavaného vzorku bude pfifazen automaticky (Ize jej zménit).
5. Pocet vzorkll - moznost neupravovat, programem je prubézné aktualizovan po pfidani
kazdého dalSiho vzorku.

Pro kazdy vzorek v seznamu je zobrazen aktualni stav rozdilového vazeni (aktualné
provadéna faze vazeni vzorkul).

Nové pfidané vzorky nemaiji pfifazeny zadny status - pole vedle je prazdné. Stav je
priubézné aktualizovan po kazdé dalSi fazi vazeni vzorku.

23.4. Ukazka realizace procesu diferenéniho vazeni

Po spusténi funkce DIFERENCNI VAZENI je tfeba:
e vybrat informace, které se maji zobrazit na displeji,

e vyberte pfislusna tlacitka rychlého pfistupu,

e pfidat sérii do paméti vahy (nazev identifikuje sérii),

e pfidat vzorky do série (nazev identifikuje vzorek),

e po pfidani vzorkl se vratte do hlavniho okna modu.
Vybeér série:

Stisknéte tlagitko <SERIE>. Zobrazi se okno s databazi sérii.

Po vstupu do databaze sérii stisknéte pole s nazvem série, série se vybere k jeji
realizaci.

Jeji nazev se objevi v informacnim poli (pouze pokud byly takové informace vybrany
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pro zobrazeni).

Po vybéru série stisknéte prislusné tlacitko pro vybér zpusobu provedeni procesu:
ZaM \5zeni A
Vazeni pocateCni hmotnosti vzorku

el Tara (T)
b B9 \/aZeni nadoby na vzorky - tarovani.
wmm Vazeni (T+A)
B \/3Zeni nadoby na vzorky (tarovani) po kterém nasleduje automaticky vazeni
JASa B vzorku (neoddélitelné operace).

L)

N

— Vazeni B

Vazeni kone¢né hmotnosti vzorku. Tato moznost je dostupna pouze v
pfipadé, ze dana série obsahuje vzorky s jiz provedenym vazenim <A>.
Pokud takové vzorky neexistuji, nelze tuto moznost vybrat.

Vazeni A

Po vybéru této moznosti se vaha pfesune na prvni vzorek ze seznamu, pro ktery jesté
nebylo provedeno vazeni <A>. Pokud takové vzorky jiz v databazi neexistuji, vaha zobrazi
zpravu, Ze operaci nelze proveést.

Pokud je mozné operaci provést, objevi se v informacnim poli nové udaje tykajici se
zahajeného procesu.

Béhem procesu se na panelu nastroji a na obrazovce zobrazi pfislusné zpravy informujici
uzivatele o dalSich krocich, které je tfeba podniknout.

Umistéte vzorek na panev a stisknéte tlacitko <>.

Po potvrzeni tlaitkem se objevi okno pro zadani vihkosti a teploty okoli — je-li parametr
<Prostfedi> nastaven na <HODNOTA>. Kdyz je parametr <Prostfedi> nastaven na
<ONLINE> - informace budou stazeny z pfipojeného modulu okolniho prostfedi a objevi se
potvrzovaci okno.

Upozornéni:
Pokud byla v nastaveni reZimu deaktivovana volba <Prostfedi> (hodnota <Ne>), program
preskoCi nutnost zadavat tyto hodnoti iro toto méreni.

Po potvrzeni informace tlaCitkem < > se program vrati k zobrazeni hlavniho okna
rezimu a objevi se hladeni o nutnosti vyjmuti vzorku z misky véhi iv informaénim Fadku).

Uzivatel musi odebrat zvazeny vzorek a potvrdit akci tlaCitkem <
Program automaticky prejde na dalSi vzorek v sérii.
Pokracujte jako v pfedchozim kroku a zvaZzte dalSi vzorek.

>,

Proces Ize prerusit opétovnym stisknutim tlacitka <m>.
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Vazeni T

Po vybéru moznosti se vaha pfesune na prvni vzorek ze seznamu, pro ktery jesté
nebyla zvazena hodnota tary <T>. Pokud takové vzorky neexistuji, vaha zobrazi
zpravu, ze operaci nelze proveést.

Pokud je mozné operaci provést, objevi se v informacnim poli nové udaje tykajici se
zahajeného procesu.

Bé&hem procesu se na panelu nastrojl a na obrazovce zobrazi pfislusné zpravy
informujici uzZivatele o dalSich krocich, které je tfeba provést.

Umistéte navazovaci nadobu na vazici misku a stisknéte tlacitko < >

v
Po potvrzeni tlaCitkem <.> se objevi hlaska o nutnosti sejmout obal / nadobu z
vazici misky (v informacnim radku).

v

Uzivatel musi odstranit zvazeny obal a potvrdit akci tlaCitkem <.>. Program se
automaticky pfesune na dalSi vzorek v sérii, pro kterou lze vazit hodnotu tary <T>.
Pokracujte jako v pfedchozim kroku a zvaZzte dalSi nadobu.

Proces lIze prerusit opétovnym stisknutim tlacitka <m>.

Vazeni T+ A
Po vybéru moZnosti se vaha pfesune na prvni vzorek ze seznamu, pro ktery jesté
nebyla zvazena hodnota tary <T>. Pokud takové vzorky neexistuji, vaha zobrazi
zpravu, Zze operaci nelze provést.
Pokud je mozné operaci provést, objevi se v informacnim poli nové udaje tykajici se
zahajeného procesu.
Bé&hem procesu se na panelu nastroju a na obrazovce zobrazi pfislusné zpravy
informujici uzivatele o dalSich krocich, které je tfeba provést.

Umistéte navazovaci nadobu na vazici misku a stisknéte tlacitko <.>.
Vzorku bude pfifazena hodnota hmotnosti baleni jako hodnota tary, indikace se
vynuluje a objevi se hlaSeni o nutnosti umistit vzorek do nadoby. VlozZte vzorek do

v
zvazené nadoby a stisknéte tlacitko <.>.

v
Po potvrzeni méfeni tlaCitkem <.> se objevi okno pro zadani vihkosti a teploty
okoli — je-li parametr <Prostfedi> nastaven na <HODNOTA>. KdyzZ je parametr

<Prostfedi> nastaven na <ONLINE> - informace budou staZzeny z pfipojeného modulu

okolniho prostfedi a objevi se potvrzovaci okno.

Upozornéni:.

Pokud byla v nastaveni reZimu deaktivovana volba <Prostfedi> (hodnota <Ne>),
program preskoc¢i nutnost zadavat tito hodnoty pro toto méreni.

Po potvrzeni informace tlaCitkem < > se program vrati k zobrazeni hlavniho okna
rezimu a objevi se hladeni o nutnosti vyjmuti vzorku z misky vahy (v informacnim
fadku).
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4

Uzivatel musi odebrat zvazeny vzorek a potvrdit akci tlaCitkem <.>. Program
automaticky pfejde na dalSi vzorek v sérii.

Pokracujte jako v pfedchozim kroku a zvaZzte dalSi vzorek.

Proces lIze prerusit opétovnym stisknutim tlacitka <>.

V jedné sérii Ize pfi méfeni naslednych vzorkd provadét méfeni podle nasledujicich
schémat: Vazeni A, Vazeni T nebo vazeni T+A. Kazdy ze vzorkd uloZenych v sérii bude mit
popis; tzv status, ktery informuje uzivatele o fazi, ve které se vzorek nachazi. Po vstupu do
databaze sérii a vybéru série pro nahled program zobrazi okno, ve kterém jsou zobrazeny
ulozené vzorky v této sérii.

< Samples

Pfehled stavu:
e vazeni A — méfeni provedena pro proces <Vazeni A> nebo
<Vazeni T+A>,
e vazeni T — méfeni provedena pro proces <Vazeni T>.

Chcete-li zadat podrobné informace o vzorku, stisknéte pole s nazvem.
Informace se zobrazi v okné:

KdyZz bylo pro vzorek provedeno:
e pouze vazeni A — hodnota tary bude <0>,

e pouze vazeni T — hodnota vazeni A bude <0>,
e vazZeni T+A — hodnoty tary a vazeni A budou mit pfifazenou hmotnost.

Udaje o vazeni vzorku Ize vytisknout na pfipojené tiskarné kliknutim na tlagitko s tiskarnou v
horni lidté displeje. Chcete-li zkontrolovat udaje o vazeni A, kliknéte na pole <Vazeni A>:

<« Wazenie A

0 Data
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Pokud jsou v dané sérii jiz vzorky, pro které byla zvazena pocatecni hmotnost (vazeni A), Ize
u téchto vzorkl zvazit kone€nou hmotnost (vazeni B).

Vazeni B
by

=

Po vybéru moZznosti se vaha pfesune na prvni vzorek ze seznamu, pro ktery jesté
nebylo provedeno vazeni <B>. Pokud takové vzorky neexistuji, vaha zobrazi zpravu,
Ze operaci nelze provést. Pokud je mozné operaci provést, objevi se v informacnim
poli nové udaje tykajici se zahajeného procesu.

Vyberte moznost:

Upozornéni:

Vedle napisu <Vazeni B> se nachazi Cislice 1/3: <1> znamena, Ze se jedna o 1 cyklus
méreni typu B, zatimco <3> znamend4, Ze v nastaveni <POCET OPAKOVAN/> tohoto
procesu je zadana hodnota hmotnosti <3> (3 cykly).

Software vés vyzve, abyste provedli cyklus <PRVNI> ze <3> cykli pro véechny vzorky
v Sérii, u kterych je mozné toto méreni provést (podminkou je provedené vazeni A u
vzorku).

Bé&hem procesu se na panelu nastroju a na obrazovce zobrazi pfislusné zpravy
informujici uzivatele o dalSich krocich, které je tfeba podniknout..

Pokud je danému vzorku pfifazena tara, hodnota tary se zobrazi na obrazovce
hmotnosti se znaménkem minus. Umistéte vzorek na misku iiokud je pfifazena tara,

mél by byt vzorek umistén do nadoby) a stisknéte tladitko < >,

Po potvrzeni tlaCitkem se objevi okno pro zadani vihkosti a teploty okoli — je-li
parametr <Prostfedi> nastaven na <HODNOTA>. Kdyz je parametr <Prostfedi>
nastaven na <ONLINE> - informace budou stazeny z pfipojeného modulu okolniho
prostfedi a objevi se potvrzovaci okno.

Upozornéni:.

Pokud byla v nastaveni rezimu deaktivovana volba <Prostredi> (hodnota <Ne>),
program pfeskoci nutnost zadavat ﬁodnoty pro toto méreni.

Po potvrzeni informace tlaCitkem < > se program vrati k zobrazeni hlavniho okna
rezimu a objevi se hladeni o nutnosti vyjmuti vzorku z misky vahy (v informacnim
radku).

v

Uzivatel musi odebrat zvazeny vzorek a potvrdit akci tlaCitkem <.>. Program
automaticky pfejde na dalSi vzorek v sérii. PokraCujte jako v pfedchozim kroku a
zvazte dalSi vzorek.

Proces Ize prerusit opétovnym stisknutim tlacitka <.>.

Po provedeni méfeni pro vazeni kone¢nych hmotnosti vzorku v sérii mize uzivatel
zkontrolovat vysledky v databazi série. V tomto pfipadé po vstupu do databaze sérii vyberte
sérii, poté vzorky a konkrétni vzorek, pro ktery bylo provedeno <Vazeni B>.
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Vybérem konkrétniho vazeni pro nahled se v okné zobrazi informace s hodnotami. Cisla
vedle udaju o vazeni <B> oznacuji cykly méfeni.
Data pro vybranou sérii Ize vytisknout nebo exportovat do souboru.

23.5. Kopirovani tary

Moznost Kopirovat taru umozniuje zkopirovat jednou zvolenou hodnotu tary (v sérii) na
v8echny vzorky, které nemaji pfifazenou hodnotu tary a u kterych nebyl dokonéen proces
rozdilového vazeni (jiny stav nez Vazeni B).

Postup:

Stisknéte tladitko: .

Zobrazi se seznam vzorkU, ke kterym jsou pfifazeny tary.

Kliknéte na hodnotu tary, ktera se ma pouzit pro zbyvajici vzorky v sérii (bez zadané
hodnoty tary).

Program automaticky pfifadi vybranou hodnotu tary k t€émto vzorkam.

23.6. Pouziti moznosti VYBER VZORKU

Moznost, ktera umoznuje vybrat vzorek pfipraveny k vazeni, aniz byste museli vazit vzorky v
pofradi navrzeném programem. MozZnost je dostupna pouze po spusténi daného procesu.

Postup:
V rezimu diferenéniho vazeni po vybéru série stisknéte tlacitko vybéru postupu,
napf. <Vazeni A>.

Zobrazi se seznam vzorkd, u kterych Ize zvoleny postup provést.
Tato moznost je zvlasté uzite€na, kdyz je v sérii mnoho vzorkl a uzivatel potfebuje
zvazit vzorek, ktery je na konci série.

23.7. Mazani hodnot

Funkce, kterd umoziuje v pfipadé chyby méfeni odstranit posledni pfidané vazeni z
databaze. Toto plati pro vSechny procesy v tomto rezimu. Program umoznuje vymazat
pouze posledni operaci méfeni.

Po ulozeni vazeni (vzorku nebo tary), pokud byla operace potvrzena omylem (nespravny

X

vzorek nebo nadoba), stisknéte tlacitko: Lol
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Vazeni se automaticky vymaze a program se vrati k predchozimu kroku postupu. Operaci
|ze provést pouze jednou. Pokus o pouziti moznosti podruhé bude mit za nasledek
neplatnou zpravu o operaci a smazani nebude provedeno.

23.8. Vytisky

Volba Vytisky umoZznuje nastavit obsah jednotlivych prvki standardniho tiskového vystupu,
ale i nestandardniho tiskového vystupu.

Standardni vytisk
< Standard printout

Il Header printout template

py Footer printout template

Sklada se z péti vnitfnich bloku, které obsahuiji rizné proménné. Pro kazdou proménnou
nastavte moznosti ANO - pokud se ma tisknout nebo NE - pokud se nema na tiskovém
vystupu objevit.

Nastaveni pro tisk zahlavi, vazeni a zapati jsou uvedena v bodech 12.5, niZe jsou uvedena
nastaveni pro data sérii a vzorkl pfi diferencnim vazeni.

Uzivatel miaze navrhnout obsah tiskovych vystupa.

Obsah vytisku dle série: Obsah vytisku dle vzork:
— Carky — Carky
— Série — Vzorek
— Zakaznik — Cislo vzorku
— Pocet vzork — Stav
— Vzorky — Tara
— Prazdny fadek — Teplota
— Carky — VIhkost
— Podpis — Tlak
— Nestandardni vytisk — Nestandardni vytisk
— Vazeni A
e VazZeni A
e Datum
e Cas
e \yvazeni vahy
e Sklad
e Produkt
e Baleni
e Univerzalni proménna 1...5
e Netto
e Tara
¢ Nestandardni vytisk
— Vazeni B
e Vazeni B
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Datum

Cas

Vyvazeni vahy
Sklad

Produkt

Baleni

Univerzalni proménna 1...5
Netto

Tara

Interval

Rozdil

Rozdil %

Zbytek %
Nestandardni vytisk
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24.STATISTICKA KONTROLA KVALITY - SQC

SQC
Pracovni rezim < Statisticka kontrola kvality> je uzite¢ny b&éhem rlznych typu
procesu baleni produktl za u€elem monitorovani a/nebo Fizeni procesu baleni. Umozniuje
detekovat nadmérny a podmérecny produkt v obalech.
Pokud jsou vzorky zvazeny a vysledky ulozeny do databaze, program umoziuje analyzu
trendu, kterou lze zobrazit ve formé grafa.
Program umozniuje ovladat sérii az 1000 vzorka.
Kazda provedena kontrola je uloZena v databazi SQC a jeji vysledky Ize kdykoli zobrazit. Pro
kazdou sérii jsou vypocitany a do databaze ulozeny nasledujici udaje: maximum, minimum,
standardni odchylka, primérné hodnoty pro kazdou davku atd.

Proces kontroly SQC Ize provadét ru¢né (po stisku klavesy <PRINT> pro kazdé méfeni)
nebo automaticky (méfeni jsou automaticky zaznamenavana po dosazeni stability indikace
pro kazdy vzorek).

Do vah je implementovan modul pro statistickou kontrolu, zaloZeny na databazi obsahujici
seznam produktd s deklarovanymi chybami u kazdého z nich: <T4->; <T3->; <T2->; <T1->;
<T1+>; <T2+>; <T3+>; <T4+>.

Kontrola spusténa z vahy je automaticky dokon€ena po kontrole pfislusného poctu vzorkd,
nastaveného uzivatelem v nastaveni rezimu SQC.

Po ukonceni kontroly je vygenerovana zavérecna zprava obsahujici vSechny potfebné
informace tykajici se kontroly a je mozné ji vytisknout na pfipojené tiskarné. Udaje o inspekci
se také automaticky ukladaji do databaze zprav SQC.

Cyklus kontroly je provadén pomoci nasledujiciho schématu:
o vybér uzivatele,
e vybér produktu,
« zahajeni kontroly,
 ukladani vazeni,
» automatické ukon&eni kontroly po zvazeni ur€itého poctu vzorkl (Sarze),
 tisk zpravy o kontrole.

24.1. Procedura spusténi pracovniho rezimu

Chcete-li zahjjit kontrolu:
e Musi byt pfihlasen uzivatel s pfislusnym opravnénim pro provadéni kontroly.

Upozornéni:

1. Ke spusténi kontroly musi byt vybrany uZivatel s trovni opravnéni alespori
<Uzivatel>. Pokud ma prihlaseny uzivatel, nebo anonymni uZivatel troveri opravnéni
<Host>, program pfi spusténi kontroly zobrazi nasledujici zpréavu: <Zadné
opravnéni>.

2. Postup prihlaseni je popsan v bodé 8 této pfirucky, pficemz postup stanoveni trovné
opravnéni pro uZivatele zarizeni je popsan v bodé 9.

o Zadejte obecné parametry pracovniho rezimu <SQC> do paméti vahy; popis nastaveni
naleznete v bodé 24.2.

o Vyberte pfislusny produkt (pfislusné tlacitko na listé tlaCitek <> nebo na
klavesnici zafizeni se spravné zadanymi parametry ohledné kontroly).

-117 -



Upozornéni:

Udaje o produktu, které je nutné pred kontrolou vyplnit, jsou uvedeny v tabulce nize:

Hmotnost Nominalni hmotnost produktu
Tara Hmotnost baleni v kalibracni jednotce.
SQC

Rezim prah

Prohlaseni, zda budou prahové hodnoty zadavany v
jednotkach hmotnosti [g] nebo v procentech z nominalni
hodnoty zbozi.

Zakladni hodnota praht

Prohlaseni, ktera z hodnot: Nominalni hodnota nebo
Primérna, ma byt zakladni hodnotou pro vypocet
prahovych hodnot podle deklarovanych hodnot chyb.

Velikost davky

Prohlaseni o velikosti kontrolované davky / Sarze.

Hodnota chyby [T4-]

Maximalni pfipustna zaporna hodnota chyby T4 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T3-]

Maximalni pfipustna zaporna hodnota chyby T3 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T2-]

Maximalni pfipustna zaporna hodnota chyby T2 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T1-]

Maximalni pfipustna zaporna hodnota chyby T1 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T1+]

Maximalni pfipustna kladna hodnota chyby T1 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T2+]

Maximalni pfipustna kladna hodnota chyby T2 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T3+]

Maximalni pfipustna kladna hodnota chyby T3 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Hodnota chyby [T4+]

Maximalni pfipustna kladna hodnota chyby T4 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn-T4]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb dolni meze T4 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn-T3]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb dolni meze T3 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn-T2]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb dolni meze T2 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn-T1]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb dolni meze T1 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn+T1]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb horni meze T1 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn+T2]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb horni meze T2 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn+T3]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb horni meze T3 od
nominalni hodnoty hmotnosti.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn+T4]

Maximalni pfipustné mnozstvi chyb horni meze T4 od
nominalni hodnoty hmotnosti.
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Upozornéni:
Editace poloZzek v databazi je popsana v bodé 28.3 pfirucky.
e Po navratu do hlavniho okna rezimu <SQC> stisknéte funk&ni tlacitko na

obrazovce (spusténi kontroly umisténé ve spodni €asti displeje vahy.
« Edita¢ni pole <Cislo $arze> se zobrazi, spolu s klavesnici na obrazovce, automaticky
(pouze v pfipadé, Ze je v nastaveni rezimu vybrana hodnota <ANO> v parametru
<Pozadat o Cislo Sarze>).

o Zadejte pozadované Cislo Sarze kontrolovaného zbozi a potvrdte tlaCitkem .

Upozornéni. UZivatel mize ovladani kdykoli pferusit stisknutim funkéniho tlacitka na

obrazovce . (zastaveni kontroly), umisténého ve spodni ¢asti displeje vahy.

24.2. DalSi nastaveni souvisejici s rezimem SQC

Tato nastaveni umoziuji upravit pracovni rezim podle vlastnich pozadavku.

S procesem SQC souvisi nasledujici nastaveni:

- Dotaz na €islo Sarze
Nastaveni hodnoty na <ANO> zpuUsobi, zZe si program pred zahajenim kazdého procesu
kontroly vyzada Cislo Sarze produktd.

Postup:

Vyberte parametr: < Pozadat o Cislo S8arze>, zobrazi se okno s moznym nastavenim:
<Ne> — volba vypnuta, <Ano> — volba povolena.

Vyberte poZadovanou hodnotu, po jejim zvoleni se program vrati k zobrazeni pfedchoziho
okna.

~ Cislo sarze
Parametr, ktery umozniuje zadat Cislo pro identifikaci Sarze kontrolovaného zboZi.

Postup:
Vyberte parametr: <Cislo $arze>, poté se zobrazi editaéni pole <Cislo $arze> s
alfanumerickou klavesnici.

_)

Zadejte pozadovanou hodnotu Cisla Sarze a potvrdte tlaCitkem -

- Pravidla pro pouZiti jinych nastaveni jsou obsazena v bodé 13.7 Dal$i parametry
souvisejici s vazenim.
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24.3. Provadéni kontroly

Pfed zahajenim procesu vyberte produkt, ktery chcete zkontrolovat, z databaze produkt
pomoci tlacitka rychlého pfistupu <Produkt>. Po vi' béru produktu muzete zahajit proces

kontroly. Chcete-li to provést, stisknéte tlacitko ve spodni listé displeje. Program
automaticky zobrazi okno s klavesnici pro zadani Cisla SarZze kontrolované polozky, pokud
byla tato volba povolena. Po zadani Cisla Sarze a jeho potvrzeni program prejde k dalSim
krokim procesu.

Béhem kontroly program pribézné analyzuje vysledky méfeni a zobrazuje je v pfislusnych
polich displeje a informuje uzivatele o vysledcich kontroly.

Zpravy zobrazené v prabéhu kontroly:

Velikost davky 1/ 10 - PFikaz tykajici se prlibéhu procesu a poctu
v8ech méfeni pro danou davku.

Produkt - Nazev kontrolovaného produktu.

11,200,

Result Positive

2023.01.31 11:42:35

A 4>0¢ Net

Product Product 02 int 1
Preset tare 1.200 g
Gross 0.000 g
Status Positive % -

B ===

] | I -"—'" g
Max: 1
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2023.01.31 11:44:12

)

Weighing 5 / 30

Result Positive
Product Product 02 int 1
Preset tare 1.200 g
Gross 2.673¢g

Status Positive % | 1.47550 g
s | 0.002887 g

Max: 1

Admin 2023.01.31 11:44:32

1.473,

o

Stav kontroly

Stav kontroly je opatfen vhodnou grafickou interpretaci (barva pozadi), ktera informuje

uzivatele o prfekroceni meznich hodnot poctu chyb. Hodnoty i mnozstvi chyb zadava
uzivatel pro testovany produkt.

- Zluta barva varuje, ze vyskyt dalsi chyby T+
zpusobi ze vysledek testu bude negativni,

- Cervena barva varuje, Zze doslo k chybé T+,
ktera zpUsobila, vysledek testu je negativni.
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Po dokonc&eni kontroly se vygeneruje zprava (vypis) o procesu a provedena kontrola se

automaticky ulozi do databaze vahy.

Upozornéni: Vzor a priklad zpravy z kontroly je popsan v bodé 24.4 prirucky.

24.4. Zprava z kontroly produktu

Prikladovy vzhled zpravy o provedeni kontroly SQC.

----- C. zpravy: W/16/07/15/07/45 ----- Pocet chyb [T1+] 0

------------------------ Pocet chyb [T2+] 0
Min 50.0525 g

Typ vahy XA 5Y Max 50.3638 g

Rozsah 2209 Pramér 50.291163 g

Dilek vahy 0.0001 g Suma 1508.7349 g

ID vahy 442566 Smeérodatna odchylka 0.133916 g

Datum spusteni 16.07.15 07:41:55 Metoda SQC

Datum ukoncéeni 16.07.15 07:45:25

UZivatel Kowalski Vysledek Pozitivni

Produk TEST 01

Cislo sarze Méreni

Nominalni hmotnost 5049 1.50.0525 ¢g

Tara 0Og 2.50.0525¢

Hodnota chyby [T1-] 19 3.50.0525 g

Hodnota chyby [T2-] 30 4.50.0525 g

Hodnota chyby [T1+] 15¢

Hodnota chyby [T2+] o I B

Velikost davky 100 Podpis

Pocet méreni 30

Pocet chyb [T1-] O |

Pocet chyb [T2-] 0

Vzor zpravy:

V podnabidce <§gvytisky/§g Vzor tisku zpravy SQC> muze uzivatel vahy upravit
Sablonu zpravy o kontrole zbozi. Budou vytistény proménné nastavené na <Ano>.
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25.ZAMCENI MAXIMALNIHO VYSLEDKU - PEAK HOLD

Jedna se o funkci, ktera umozriuje zamknout na displeji hodnotu maximalniho tlaku
(hmotnosti) plsobiciho na vazici misku béhem jednoho procesu vazeni.

Kromé standardnich nastaveni pro tento rezim (popsanych v rezimu vazeni) byl dodan do
nastaveni jeSté parametr prahové hodnoty, fidici €innost tohoto rezimu.

25.1. Dalsi nastaveni souvisejici s modem PEAK HOLD

Nastaveni umozriuje upravit pracovni rezim podle vlastnich pozadavku. Pfistup k témto
nastavenim je popsan nize:

Postup:
1. Rozbalte postranni levou nabidku.
2. Na displeji se zobrazi nabidka: Nastaveni, Tlacitka, Informace, Vytisky, Série,
Profil.
3. Stisknéte nabidku <Nastaveni>.
4. Na displeji se zobrazi funkce souvisejici s rezimem Peak Hold

PRAH - hodnota, ktera uréuje hmotnost, nad kterou zapoé&ne vaha sledovat maximaini
tlak na vazici misku. Pfed zahajenim procesu méfeni nezapomerite nastavit prahovou
hodnotu podle potfeby.

25.2. Zpusob cinnosti

o Vstupte do rezimu <Peak Hold>.
Po zvoleni rezimu je funkce aktivni. Pro spravnou funkci musite nastavit prah v
gramech, ktery definuje bod, po kterém funkce zane zaznamenavat maximaini
tlak.

e Od této chvile vaha e o
registruje a zamyka
jakoukoli indikaci, ktera ,I 6420
je nad prahovou : ' o
hodnotou a je vétsi nez |
dfive zamcCeny vysledek. Peak hold
Pokud program detekuje Net 16429
hmotnost nad prahem, Preset tare ’ ‘éir’: 27.61°C
nejvétsi indikace z : e
detekovanych se zachyti
na hlavnim displeji a na
levé strané displeje se
objevi piktogram <Max>.

Vysledek mlze uzivatel vytisknout stisknutim tlacitka .E

DalSi proces testovani maximalniho tlaku je spustén po sejmuti zatéze z vazici misky a

stisknuti tlacitka m Tim se vratite do hlavniho okna rezimu <Peak Hold> a
automaticky se odstrani piktogram <Max> na levé strané displeje.
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26.KONTROLA HOTOVE BALENEHO ZBOZi
(funkce neni dostupna ve standardni verzi)

iR
Pracovni rezim < L/ HBZ> je urCen pro realizaci kontroly hotové balené zbozi
(jednostanicové nebo multistanicové sitové verze). Zakladem rezimu je databaze obsahujici
seznam produktl a uzivatell. Kontrola spusténa z vahy je automaticky ukoncena po zvazeni
prislusného poctu baleni (produktu).
Vahy Ize propojit s poc€itaCovym programem E2R SYSTEM, ¢imZ vznikne systém pro vice
pracovnich stanic (sitova verze). Kazda vaha je nezavislou vazici stanici a informace o
procesu kontroly jsou pribézné zasilany do pocitacového programu. PocitaCovy program
umozniuje sbirat data v realném Case z kazdé pfipojené vahy. Systém umoziuje spustit
kontrolu z pozice vahy nebo i z poCitaového programu.
Na zakladé shromazdénych dat je mozné posoudit kvalitu vyrobenych balenych produktu:

e z hlediska spinéni pozadavkl natizeni Ustfedniho metrologického ufadu ze dne 3.
dubna 1997. o pozadavcich na mnozstevni kontrolu baleného zbozi - nahodnym
vybérem vysledku mérfeni a jejich odeslanim do procesu kontroly baleného zbozi
(SOUVISEJICi S EVROPSKOU UNIi),

e z hlediska shody se systémem Fizeni kvality spole¢nosti (vnitfni kontrola).

Cyklus kontroly je provadén podle nasledujiciho schématu:
e Vvybér uzivatele,
e vybér produktu,
« zahajeni kontroly,
e ukladani zaznamu vazeni,
« automatické ukonéeni kontroly po zvazeni urcitého poctu baleni,
o vytisk zpravy o kontrole.

Upozornéni: Nawigzanie potgczenia wagi z <E2R System> jest opisane w punkcie
instrukcji dotyczgcym ustawien urzgdzen — ,KOMPUTER”.

26.1. Postup pro spusténi pracovniho rezimu

Postup:
Rozbalte horni nabidku a otevie se podnabidka <Pracovni rezimy> obsahujici seznam
pracovnich rezimU, ze kterych si muzete vybrat. Vyberte rezim <HBZ>, poté se zobrazi
uvodni obrazovka pracovniho rezimu:
e Soucasné se na listé zprav zobrazi zprava <Spustit kontrolu>, a také tlacitko ve spodni
listé okna:

Spusténi kontroly.
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Admin 2023.01.31 11:47:44
-
Max

U Product 01

T

h 4 >0< Net

Start control

Product Product 01
Preset tare 1.215¢g O’ I
Gross 0.000 g °

Status e| PGC mode
Non-destructive average tare

26.2. Okno nastaveni kontroly
Upozornéni.
Pred vstupem do okna nastaveni kontroly se musite prihlasit, jak je popsano v navodu
("PRIHLASENI").

, ;o xs v . , Y , .. .
Po stisknuti tlaCitka . v uvodnim okné pracovniho rezimu <HBZ> se otevie okno
nastaveni kontroly:

< Parameters

Batch number

age tare determining

Dostupné operace:
Vybér produktu z databaze

Cislo sarze

MnozZstvi davky
Stanoveni primérné tary
Tara

Zahajeni kontroly
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26.3. Mistni nastaveni pracovniho rezimu HBZ

Mistni nastaveni pracovniho rezimu <HBZ> je dostupné po kliknuti na $edé informacni pole
v hlavnim okné rezimu kontroly baleného zbozi:

&« Parameters

T« Average tare determining Printout / Enter mode

Povoleni nebo zakazani moznosti uréeni pramérné

Stanoveni prumérmé tary hodnoty tary pfed spusténim kontroly.

Rezim tisku/schvaleni

Vytisk / §titek Podrobny popis v sekci: DALS/ PARAMETRY
SOUVISEJICI S VAZENIM.

Zapati / kartonova etiketa

26.4. Editace produktu pro kontrolu

Editace produktu se provadi v podmenu <Nastaveni/Databaze>.
Upozornéni:
V pfipadé spoluprace s pocitacovym programem <E2R System> je edice databazi ve vaze
zablokovana. Editace a export zboZi do vah se provadi pomoci pocCitacového programu.
Postup:

e Vstupte do podmenu <Databaze>.

o Dale vstupte do databaze <Produkty> a stisknéte pozadovanou polozku.

Seznam parametra definovanych pro kontrolu:

Parametr Popis
Nazev Nazev produktu
Kéd Kéd produktu.
Kéd EAN EAN kod produktu.
Hmotnost Nominalni hmotnost produktu
T4 Hodnota tary produktu (nastavena automaticky pfi vybéru produktu z
ara .
databaze)
- Typ kontroly: Nedestruktivni stfedni tara, Nedestruktivni prazdny-plny,
Rezim HBZ AR , VR . .
destruktivni pIny-prazdny, destruktivni prazdny-piny.
Sarse Série méfeni pro kontrolu: Nedestruktivni prazdny - plny, Destruktivni

plny - prazdny, Destruktivni prazdny - piny.

HBZ: Jednotka | Jednotka méfeni produktu: [g] nebo [ml].

Mnozstvi davky | Deklarovani mnozstvi kontrolované Sarze.
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Interval
stanoveni
pramérné tary

Casovy interval v [h] uréujici, jak &asto ma byt uréovana primérna tara
pro dany produkt

Pocet baleni

Deklarace poctu oball podléhajicich procesu stanoveni primérné tary
(pro nedestruktivni kontrolu primérného tary).

Koeficient Koeficient prahu pfijatelnosti smérodatné odchylky pro primérnou
pramérné tary taru. Rozsah zadavani koeficientu je od 0,10 do 0,25.

Interni kontrola

Podnabidka pro definovani vnitfnich kritérii pro ovladaci prvky (viz
tabulka nize).

Hustota

Hustota kontrolovaného produktu (rozsah zadavanych hodnot musi
byt od 0,1g/cm?® do 5g/cm3).

Kromé vySe uvedenych moznosti jsou k produktu k dispozici dalSi moznosti, ktere Ize pouzit
v jinych rezimech provozu vahy (napf. VAZENI - PRAHY atd.)

e Seznam dat pro interni kritéria:

Interni kontrola

Povolit/zakazat kritéria vnitfni kontroly.<ANO> <NE>

Mnozstvi vzorku

Hodnota poctu vzorkl pro produkt.

Hodnota chyby [T-]

Hodnota zaporné mezni chyby —T, zapsané v jednotkach
hmotnosti stanovenych pro produkt. Méfeni pod
hodnotou Qn-T budou povazovana za vadna.

Hodnota chyby [T+]

Hodnota kladné mezni chyby +T, zapsané v jednotkach
hmotnosti stanovenych pro produkt. Méfeni nad
hodnotou Qn+T budou povazovana za vadna.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn — 2T]

Pocet zapornych chyb -2T ve vzorku, které diskvalifikuji
kontrolu.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn —T]

Pocet zapornych chyb -T ve vzorku, které diskvalifikuji
kontrolu.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkl [Qn + T]

Pocet kladnych chyb +T ve vzorku, které diskvalifikuji
kontrolu.

Pocet diskvalifikujicich
vzorkul [Qn + 2T]

Pocet kladnych chyb +2T ve vzorku, které diskvalifikuji
kontrolu.

Limit priméru

Rezim pro stanoveni primérné mezni hodnoty (pevny
nebo automaticky).

Limit praméru [-]

Primérna mezni hodnota (zaporna) pro testovany vzorek
(hodnota primérné mezni hodnoty jako ,konstanta®).

Limit praméru [+]

Primérna mezni hodnota (kladna) pro testovany vzorek
(hodnota pramérné mezni hodnoty jako ,konstanta®).

Hodnota koeficientu [-WKk]

Nasobitel smérodatné odchylky pro hodnotu priimérného
(zaporného) limitu, stanoveny v automatickém rezimu

Hodnota koeficientu [+WK]

Nasobitel smérodatné odchylky pro hodnotu primérného
(kladného) limitu, stanoveny v automatickém rezimu
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26.5. Postup zahajeni kontroly
Chcete-li zahdjit kontrolu:
o Meél by byt pfihlasen operator opravnény provadét kontroly.
Upozornéni:
Postup prihlaseni a definovani opravnéni pro uzZivatele zafizeni je popsan v ¢asti o

pfihlaSovani.
e Vyberte pfisluSnou poloZzku se spravné zadanymi udaji o kontrole:

Admin 2023.01.20 09:26:24

0.000;

L 4

0«

Rozpocznij kontrole

[¥] Product 01
Towar Product 01
Tryb KTP Nieniszczaca sredni...
Tara 0.000 g

Brutto 0.000g
Status Nieniszczaca srednia tara

Og Max:0 Og Max: 0

Batch number

rmining

Cislo $arze — pro identifikaci $arzi kontrolovaného zbozi.
Mnozstvi davky — podle tohoto €isla program pfijme vhodné mnozstvi vzorkl pro
kontrolu.
Moznost stanoveni primérné tary a poctu baleni, ne méné nez 10.
o Odstrarite zatéz z vazici misky.

o Stisknéte pole < >, umisténé ve spodni ¢asti okna nastaveni. Program zobrazi
hlavni okno ovladani polozky, kde se zadaji udaje.

Upozornéni: Pokud pfed zahajenim kontroly:

o Z misky vahy nebyla odstranéna zatez nebo nebyly splnény jiné podminky nulovani
(napf. zadny stabilni vysledek vazeni), vaha zobrazi nasledujici hlaseni: <-Err 2>; v
tomto pripadé sejméte zatéz z misky a pocCkejte, dokud nebudou splnény podminky pro
vynulovani vahy,
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« Uzivatel neproved! prihlasovaci proceduru nebo prihlaseny uzivatel nema opravnéni
provadét kontrolu, vaha zobrazi hlasku: <Zadné opravnéni>,
e Nebyl vybran produkt z databaze, vaha zobrazi zpravu: <Nebyl vybran produkt>.

26.6. Postup preruseni kontroly

Po spusténi kontroly muze uzivatel kdykoliv probihajici kontrolu pferusit stisknutim funkéniho
tlaCitka na obrazovce . (pFerusit kontrolu), umisténého ve spodni ¢asti procesniho okna.

Po stisknuti tlaél'tka. (pFerusit kontrolu) se zobrazi okno s nasledujicim hlasenim:

Abort?

Stisknutim tlacCitka _ se vratite zpét do probihajici kontroly. Stisknuti tlaCitka

v
program ukondi kontrolu a vrati se do okna nastaveni pracovniho rezimu
HBZ. Zaroven se do databaze <Kontrola HBZ> uloZi zprava o kontrole se stavem
<Pferuseno>.
26.7. Provadéni nedestruktivni kontroly v rezimu primérné tary
Pred spusténim kontroly mlze uzivatel provést proces stanoveni primérné tary vazenim
oball. Takova moznost existuje po aktivaci funkce <Stanoveni priimérné tary> v okné
nastaveni pracovniho rezimu HBZ.

V pribéhu kontroly tary se zobrazi nasledujici okno:
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Admin 2023.01.31 11:53:19

0.000;

T

hd>0¢

Load empty 1/ 10

Product Product 01
Preset tare 0.000 g
Gross 0.000 g
Status Positive

Pficemz zakladni informace o probihajicim procesu se nachazeji vinformaénim poli.

Upozornéni:

Aby mohlo byt zboZi kontrolovano v rezimu nedestruktivni kontroly prumérné tary, méla
by byt v souladu se zakonem smérodatna odchylka "S" hmotnosti baliku zjisténa z
minimalné 10 méreni v rozmezi 0,1 aZ 0,25 maximalni pfipustna zaporna chyba T pro
Jmenovitou hmotnost baliku. Tento rozsah se nastavuje pro kazdou polozku zvlast, v
<Databazi produkti>.

Kdyz uZivatel provede posledni méfeni hmotnosti baliku, program zobrazi souhrnné okno a
zprava o provedeném procesu se automaticky ulozi do databaze vahy.

X=1.216
S=0
0.25T =0.05

S<0.25T
Save tare?

Stisknutim tlacCitka “ se dostanete do kontroly bez uloZeni noveé zjisténé

primérné hmotnosti baleni v databazi produktu.
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v
Stisknutim tlacCitka - pokraCujte ke kontrole a zaroven ulozite nové zjisténou

prumérnou hmotnost baleni do udajd o produktu.

Béhem kontroly program pribézné analyzuje vysledky méfeni a zobrazuje je v pfislusnych
polich displeje a informuje uZivatele o vysledcich kontroly:

n40¢

Postaw petne 1/ 30
Towar Product 01

Netto -1.462¢g
Tara zadana 1.462¢g
Status Pozytywny

Pficemz zakladni informace o probihajicim procesu se nachazeji v informaénim poli.

o Stav kontroly
Informace o stavu kontroly je doplnéna vhodnou grafickou interpretaci:

U | Pozytywny - pozitivni,

— Ostrzeenie - negativni (kontrola vzorku 2 je povolena),

~  Negatywny - negativni.

V pfipadé stavu <negativni (kontrola vzorku 2 je povolena)> odpovidajici pole
pracovni oblasti zméni barvu pozadi na Zlutou:

- Zluta barva varuje, Ze vyskyt dal$i chyby T zpasobi

Max: S g8 vysledek procesu kontroly bude negativni.
V pripadé stavu <negativni> odpovidajici pole pracovniho prostoru zméni barvu pozadi
na cervenou:

- primérna hmotnost kontrolovaného zboZi je nizsi, nez
1457 g diskvalifikujici stfedni hodnota.
e Zména pracovniho prostoru

Po stisku znacky uplné vpravo ze zobrazenych obrazovek _ se pracovni

plocha zobrazi ve formé grafu s vysledky méfeni:
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Chcete-li se vratit do pfedchoziho okna, stisknéte prostfedni znacku zobrazenych
obrazovek ﬁ'.

+ Informace o kontrole

Po kliknuti na tlacitko . se zobrazi okno s informacemi o nastaveni kontroly:
Information

Product: 11
PGC mode: Non-destructive average tare
Method: Statutory
Qn:1.15¢g
Batch number:
Batch quantity: 100
Batch portion: 10

v

Pokud probiha kontrola, okno bude vypadat takto:

Informacje

Towar: Product 01
Tryb KTP: Nieniszczaca Srednia tara

Metoda: Ustawowa

Qn:1.7¢g
Numer partii: 1234586

Liczno$¢ partii: 100
Szarza: 10

Pokazac¢ wazenia?

X v

v
Po kliknuti na tlacitko - se zobrazi okno s méfenimi, ktera byla pro tuto

kontrolu provedena:
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& Measurements

2023.01.31 11:56:58 2023.01.31 11:57:00

2023.01.31 11:57:04 o 2023.01.3111:57:05

2023.01.31 11:57:06 2023.01.31 11:57:06

2023.01.31 11:57:07 o 2023.01.3111:57:07

Po dokonceni kontroly se vygeneruje shrnuti procesu a provedena kontrola se automaticky
ulozi do databaze vahy:
X=1463gDX=146gP
T-=0/3(-02¢g) P
2T-=0/1(-04¢g)P
Result: Positive

Print report?

v
Stisknutim tlacitka - se zprava vytiskne na tiskarné pfipojené k vaze.

se v8ak vratite do okna nastaveni pracovniho rezimu

Stisknutim tlacitka
<HBZ> bez vytiSténi zpravy.

Upozornéni:

V pfipadé spoluprace s pocitacovym programem <E2R System> nebude souhrnna zprava
procesu obsahovat dotaz na tisk sestavy. VSechna data jsou automaticky odesilana do
pocitacového programu s moznosti tisku sestavy z pocitace.

Pokud pfi kontrole dojde k takovému poctu zapornych chyb T, pfi kterych ma byt dle
vyhlasky zkontrolovan druhy vzorek z Sarze, pak po zméfeni vzorku 1 vas program vyzve k
odebrani druhého vzorku z SarZe a jeho kontrole:

Carry out control of sample 2
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v
Hlaseni potvrdte tlaCitkem - po kterém se zméni popisy v ovladacim okné a

pripustny pocCet chyb. Po kontrole druhého vzorku program vygeneruje souhrn kontroly a vy
si budete moci vytisknout protokol na tiskarné pfipojené k vaze.

Upozornéni:
Vzor a pfiklad protokolu o stanoveni primérné tary a o kontrole zboZi je popsan v dalsi ¢asti
navodu.

26.8. Provadéni Nedestruktivni kontroly v rezimu prazdny-plny
Pro rezim nedestruktivni kontroly prazdny-plny uZivatel nastavuje Sarzi méfeni v databazi

daného produktu. Zobrazi se zprava s vyzvou, abyste nejprve zvazili prazdné obaly a poté
plné ve stejném poradi:

[ Rl

Postaw puste 1 /10 (1/3)
Towar Produtct 05
Netto 0.000 g

Tara zadana 0.000 g
Status Pozytywny

Pri€emz zakladni informace o provadéném procesu jsou zobrazeny v informaénim
poli.

Po dokonceni kontroly se vygeneruje protokol a provedena kontrola se automaticky ulozi do
databaze vahy.

Upozornéni. Vzor a priklad zpravy z kontroly je popsan v dal$i ¢asti navodu.
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26.9. Provadeéni destruktivni kontroly v rezimu prazdny-piny, plny-prazdny

V pripadé Destruktivni kontroly je u Sarze pfesahujici 100 ks vzorek nastaveny softwarem
k testovani vzdy 20 ks. Ostatni kontrolni a hodnatici kritéria jsou stanovena v souladu s
pravnimi predpisy.

Postup: Vyberte produkt ze seznamu, nastavte parametry pro destruktivni kontrolu a urcete
hodnotu davky. Spustte destruktivni kontrolu; zobrazi se vyzvy, které vam pomohou projit
procesem ovladani (jako v pfipadé ovladacich prvkd popsanych vyse).

V zavislosti na nastaveném rezimu kontroly je pofadi vazenych produktd bud: prazdny-plny
nebo plny-prazdny.

Upozornéni:
Préazdné obaly je nutné vazit ve stejném poradi jako obaly naplnéné produktem. Jediné tak
je schopen program spravné spocitat hmotnost zboZi v konkrétnim baleni.

Po dokonc&eni kontroly se vygeneruje shrnuti procesu a provedena kontrola se automaticky
ulozi do databaze vahy.

Upozornéni. Vzor a priklad protokolu z kontroly je popsan v dal$i ¢asti navodu.
26.10. Provadeéni kontrol podle internich kritérii

Vyberte vhodny produkt se spravné zadanymi kontrolnimi udaji podle internich kritérii (viz
predchozi ¢asti navodu).
Po zadani obecnych parametrt iracovniho rezimu do paméti vahy (podle popisu v navodu)

spustte kontrolu tlaCitkem
nastaveni.

Béhem kontroly program prubézné analyzuje vysledky méfeni a zobrazuje je v pfisluSnych
polich displeje a informuje uzivatele o vysledcich kontroly:

(spusténi kontroly), umisténym ve spodni ¢asti okna

40«

Postaw petne 1/ 30
Towar Product 02 int 1
Netto -1.200 g

Tara zadana 1.200 g
Status Pozytywny

Pri€emz zakladni informace o provadéném procesu jsou zobrazeny v informaénim
poli.

Po dokonc&eni kontroly se vygeneruje protokol a provedena kontrola se automaticky ulozi do
databaze vahy.

Upozornéni: Vzor a priklad zpravy z kontroly je popséan v dal$i ¢asti navodu.
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26.11. Zpravy

Priklad zpravy z prumérné tary

Zprava z prameérné tary: U/07/05/13/13/37/T

XA 5Y
2209
0.001g¢
303
2013.05.07 13:37:30
towar 1
33.447 g
0,25
1.125¢g
10
0.00483 g
Ustavni

Typ vahy

Rozsah

Dilek vahy

ID vahy

Datum

Produkt

Tara

Koeficient pramérné tary
Limit primérné tary
Pocet méfeni
Smérodatna odchylka
Metoda

Vysledek Pozitivni
Méreni

1.33.440¢

2.33.440¢

3.33.440¢

4.33.450 g

5.33.450 ¢

6.33.450¢g

7.33.450¢

8.33.450 ¢

9.33.450¢

10. 33450 g

Podpis

Vzor zpravy:

V podnabidce <Tisky/Vzor tisku protokolu
prumérné tary> mize uzivatel upravit Sablonu
zprava o kontrole zbozi. Na sestavé jsou
vytistény pouze proménné s atributem <Ano>.

Pfiklad zpravy z kontroly

————— Zprava HBZ: U/06/05/13/14/17 -----

Typ vahy XA 5Y
Rozsah 220 g
Dilek vahy 0.001 g
ID vahy 303
Datum spusténi 2013.05.06 14:15:49
Datum ukonc&eni 2013.05.06 14:17:04
UZivatel AAAAAA
Produk towar 1
Cislo davky 99
Nominalni hmotnost 100 g
Tara 33.447 g
Hodnota chyby T- 45¢g
Hodnota chyby 2T- 9g¢
Hodnota chyby T+ g
Hodnota chyby 2T+ g
Velikost davky 500
Pocet méfeni 30
Pocet chyb T- 0
Pocet chyb 2T- 0
Pocet chyb T+ 0
Poclet chyb 2T+ 0
Min 98.579 g
Max 100.020 g
Primér 99.72983 g
Suma 2991.895 g
Hranice praméru [-] 99.70685 g
Hranice prameéru [+] g
Smérodatna odchylka 0.582804 g
Rezim HBZ Nedestruktivni primérna tara
Metoda Ustavni
Vysledek Pozitivni
Méreni

1.100.008 g

2.98.579¢g

3.98.582 ¢

4

30. 100.012 g

Podpis

Vzor zpravy:

V podnabidce <Vytisky/Vzor tisku zpravy HBZ>
muze uzivatel upravovat Sablonu zpravy o kontrole
produktu. Budou vytistény proménné nastavené na
<Ano>.

Je tfeba poznamenat, ze zde uzivatel deklaruje, zda
maji byt méfeni vytisténa, zatimco to, co ma kazdé
méfeni obsahovat, je deklarovano ve skupiné
<Vytisky/Vzor tisku vazeni>
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27.KONTROLA HMOTNOSTI

(funkce neni ve standardni verzi dostupna)

<Kontrola hmotnosti> je pracovni rezim, ktery umoznuje kontrolovat hmotnost produktu,
ktery je automaticky davkovan na misku vahy pomoci automatického podavace PA-02,
pfipojeného k vaze. Mod umoziiuje automatickou kontrolu celé davky produktu po stanoveni
celkového mnozstvi.

27.1. Obecné nastaveni pro kontrolu hmotnosti

Nastaveni pracovniho rezimu se realizuje tak, Ze se dotknete Sedé oblasti na displeji
terminalu a vyberete skupinu s nazvem Nastaveni, kde jsou k dispozici nasleduijici
nastaveni:

Dotaz na Cislo Sarze

MnozZstvi Sarze

Parametr si vyzada Cislo Sarze pred zahajenim
procesu kontroly hmotnosti.

Ur€uje mnozstvi Sarze, tedy kolik kust zbozi
podléha kontrole hmotnosti.

Parametr umoznuje zakazat/povolit automaticky

Tisk zpravy tisk zprav po dokonceni procesu.
Parametr umozifuje vybrat, zda se ma po
Vytisk dokonceni kontroly vytisknout standardni nebo

nestandardni vytisk.

27.2. Prabéh procesu kontroly hmotnosti

Pfed zahajenim procesu provedte nasledujici kroky:

Nastavte mnozstvi SarZe pro kontrolu hmotnosti - dotknéte se Sedé oblasti na displeji
a vyberte skupinu <Nastaveni>, poté <Mnozstvi Sarze>, kde zadejte pocet kusu
kontrolovanych v ramci procesu automatické kontroly. Zadanou hodnotu potvrdte

v
stisknutim tlagitka )

Nastavte parametr <Min> pro kontrolovanou polozku pod hodnotu hmotnosti
nejmensiho kontrolovaného kusu. Prahova hodnota by méla byt zvolena tak, aby
byla chranéna pfed nespravnym zaznamem hmotnosti v zavéreéné zpravé, napf.
kdyz je produkt s hmotnosti nizsi nez hmotnost nejmensiho kusu v testované sérii
(pulka tablety) dany. Pokud takova situace nastane, pfi vhodném nastaveni
parametru <Min> program vahy dané méfeni preskoCi a pokracuje v procesu
kontroly hmotnosti.

Nastavte parametr <Max>. Zvolte takovou prahovou hodnotu, ktera zabrani ulozeni
méfeni do zavérecné zpravy, kdyz ma davkovany produkt vétSi hmotnost nez
nejvétsi kus v kontrolované sérii (napf. dva kusy davkované soucasné). V pfipadé
vySe uvedené situace, je-li spravné nastaven parametr <Max>, software vahy takové
méfeni vynecha a pokracuje v procesu kontroly hmotnosti.

Nastavte parametr <Davkovaci vykon>, v rozsahu od 0 % do 100 % a nominalni
hmotnost (Mass), prahové hodnoty chyb: zaporné se znakem - <T4->; <T3->; <T2->;
<T1->; <T1+>; <T2+>; <T3+>; <T4+> a hranice vyskytu jednotlivych chyb. Chyby
jsou uvedeny v procentech nominalni hmotnosti (absolutni hodnota) nebo v
jednotkach hmotnosti (relativni hodnota). Davkovaci vykon, hmotnosti, minimalni a
maximalni prahové hodnoty a chyby jsou parametry definované pro kazdy produkt
zvlast.
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Chcete-li je nastavit:
V hlavnim okné rezimu <Kontrola hmotnosti> stisknéte tlacitko SETUP,
poté vyberte moznost <Databaze>, poté adresar <Produkty> a poté vyberte produkt,
pro kteroy maiji byt nastaveny hodnoty. Chybové hodnoty a pocet jejich vyskytu je
tfeba zadat do parametru:
Setup/Databaze/Produkt/SQC. Po jejich nastaveni se vratte do hlavni nabidky.

e Z databaze produktl vyberte kontrolovany produkt.

e Po provedeni viech nezbytnych nastaveni spustte proces automatické kontroly

. v
hmotnosti volbou )

e Spusti se proces automatické kontroly, vaha se vytaruje a automaticky podavac
zacne podavat prvni produkt na misku vahy.
e Po vlozeni prvniho kusu na misku vahy se podavac zastavi, vaha zvazi produkt —
principem prvni méfeni stabilni.
e Po uloZeni vazeni se vynuluje indikace vahy a znovu se spusti podavani kusu na
vazici misku - poda se dals$i kus a proces vazeni se provede stejnym zplsobem jako
v pfipadé prvniho kusu.
e Cyklus se opakuje az do okamziku kontroly (provedeni vazeni) vSech deklarovanych
kusU v procesu <Mnozstvi Sarze>.
e Béhem procesu kontroly se na displeji zobrazuji standardni informace o procesu v
realném Case:
- Referenéni mnozstvi vzorku
- Produkt
- Primér
- Smérodatna odchylka,
- PoCet chyb T1-,
- PoCet chyb T1+.
Po dokonceni méfeni pro danou Sarzi se automaticky vytiskne protokol na tiskarné
pfipojené k vaze a ulozi se do databaze vahy.

X

Upozornéni: Kazdy proces ovladani muze uzivatel kdykoli prerusit stisknutim tlacitka .
Proces bude zastaven a kontrola zruSena (nevygeneruje se zadna kontrolni zprava).

27.3. Vytisky

Volba Vytisky umoznuje nastavit obsah jednotlivych prvkl standardniho tiskového vystupu,
ale i nestandardniho tiskového vystupu.

= Standardni vytisk
Sklada se ze Ctyf vnitfnich bloku, které obsahuji rizné proménné. Pro kazdou
proménnou nastavte moznosti ANO - pokud se ma tisknout nebo NE - pokud se na
vytisku nema objevit.

Nastaveni pro tisk zahlavi, vazeni a zapati jsou uvedena v bodech. 12.5, niZe jsou uvedena
nastaveni zpravy o kontrole hmotnosti. Uzivatel mize navrhnout obsah zpravy.

Upozornéni:

Obsah dat ve zpravé z kazdého provedeného méreni by mél byt nastaven v parametru
<Vzor tisku vazeni>. Pri kazdém tisku protokolu se v misté, kde se nachazeji méreni,
vytisknou udaje, pro které byla v parametru <Vzor tisku vazeni> vybrana moznost <ANO>.
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Obsah jednotlivych zprav:
— Pracovni rezim
— Datum
— Cas
— Typ vahy
— |D vahy
— Cislo zpravy
— UZivatel
— Jméno a pfijmeni
— Produkt
— Datum zahajeni
— Datum ukonceni
— Cislo sarze
— Referen¢ni mnozstvi vzorku
— Nominalni hmotnost
— Prah T4-
— Prah T3-
— Prah T2-
— Prah T1-
— Prah T1+
— Prah T2+
— Prah T3+
— Prah T4+
— Méfeni
— Pocet chyb T4-
— Pocet chyb T3-
— Pocet chyb T2-
— Pocet chyb T1-
— Pocet chyb T1+
— Pocet chyb T2+
— Pocet chyb T3+
— Pocet chyb T4+
— Pramér
— Pramér [%]
— Smeérodatna odchylka
— Smérodatna odchylka [%]
— Min
— Max
— Prazdny fadek
— Carky
— Podpis
— Nestandardni vytisk

27.4. Zprava z dokonéenych procesech kontroly
Po wykonaniu kazdego procesu kontroli jest generowany raport z procesu. Jest on

zapisywany w bazie danych <Kontrole masy>. Nazwa pliku raportu ma postac daty i
godziny wykonania procesu.
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28. DATABAZE

Software vahy ma k dispozici nasledujici databaze:

& Database

& B, 3 A A

Operators Products Customers Formulations Pipettes

Packaging Warehouses Printouts / Labels Series Universal variables

28.1. Operace mozné provadét v databazich
Operace s databazemi jsou dostupné pouze opravnénému uzivateli.
Chcete-li upravit databaze, postupujte takto:
e Stisknéte a podrzte pole s ikonou dané zakladny.
e Na displeji se zobrazi nabidka souvisejici s danou poloZkou.

e Vyberte jednu z dostupnych moznosti (dostupné moznosti zavisi na typu vybrané
databaze).

€— Actions available

Export

Import

Open

Vyznam moznosti:

e EXPORT — moznost, ktera umoznuje exportovat data, ulozena v dané databazi do
externi paméti, napf. flash disku. Pfed vybérem moznosti pfipojte pamét’ k
libovolnému portu USB. Pokud program detekuje pamétové médium, automaticky
spusti proces kopirovani. Po dokonceni kopirovani se otevie oko se zpravou
<Dokonceno> a nazvem souboru, do kterého byla data z databaze ulozena.
Potvrdte provedeny proces.

e IMPORT - parametr, ktery umoznuje import dat z externiho flash disku. Pfed
vybé&rem moznosti pfipojte pamét k libovolnému portu USB. Pokud program
detekuje pamét, otevie se okno s uloZzenymi soubory. Vyberte soubor s daty, ktera
maji byt importovana. Vybérem souboru se automaticky spusti proces kopirovani.
Po dokonceni kopirovani se otevie oko se zpravou < Dokon&eno>. Potvrdte
provedeny proces.

e OTEVRIT - volba, kterd umozriuje vstoupit do vybrané databaze (funguje stejné
jako jedno kliknuti do pole vybrané databaze).
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Po zadani vybrané databaze Ize provést nasledujici operace (v zavislosti na typu databaze):
Pfidani polozek do databaze.

Vyhledani polozky v databazi podle nazvu.

Vyhledani polozky v databazi podle kédu.

Vyhledani polozky v databazi podle datumu.

Export dat z databaze do velkokapacitni paméti USB.

Vytisk informaci o zaznamu v databazi.

oahwnE

VySe uvedené akce se spoustéji tlaCitky umisténymi v pravém hornim rohu displeje.
Postupujte podle zprav zobrazenych na displeji.

28.2. Uzivatelé
Nabidka obsahuje seznam uzivateld, ktefi mohou vahu obsluhovat.

Pro kazdého uzivatele Ize definovat nasledujici informace:

Nazev Kod

Heslo Jméno a pfijmeni

Opravnéni Uget aktivni

Jazyk Vychozi profil

Cislo karty Otisk prstu (parametr viditelny aZ po pfipojeni
CteCKy otiskd prstu)

Profil obliCeje Motiv

Upozornéni: Pouze uzivatel s urovni pfistupu Administratora muze pridavat nové
uzZivatele nebo odebirat uzivatele z databaze.

Chcete-li pfidat nového uzivatele:

¢ V nabidce <UzZivatelé> stisknéte tlaCitko <Pfidat> .
e Definujte potfebna pole pro nové vytvorfeného uzivatele.

Upozornéni. Databazi uzivatelll 1ze prohledavat podle k6du nebo jména uZivatele.
Prihlaseni pomoci transpondérové RFID karty:

Upozornéni: Cteéka RFID nainstalovana uvnitf vaziciho terminalu, pracuje na frekvenci
13,56MHz a je v souladu s ISO/IEC 14443 Typ A. CteCka rozpozna pouze karty tohoto

standardu.

e Prejdéte do uzivatelského nastaveni

Vyberte parametr <Cislo karty>
< Numer karty

Polski
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e Prilozte kartu ke CteCce RFID
e Cislo karty se automaticky zada do editacniho pole

&« Card no.

7D11589A

English

e Stisknéte tlacditko , Cislo karty bude pfidano do poli¢ka v uzivatelském
nastaveni

€« Edit record

e Vratte se zpét do hlavni nabidky. Od tohoto okamziku pfilozenim této karty ke
CteCce RFID dojde k automatickému prihlaseni uzivatele.

Prihlaseni pomoci otisku prstu:

Upozornéni. K vaze Ize pripojit pouze ¢teCku otiskd prstu firmy RADWAG, nabizenou jako
prislusenstvi témto vaham. Seznam pfislusenstvi naleznete na strankach RADWAG.

e Po pfipojeni ¢teCky otiskl prsti k portu USB typu A se v nabidce uzivatelskych
nastaveni zobrazi moznost <Otisk prstu>

« Edit record
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Chcete-li uzivateli pfidat otisk prstu, vstupte do tohoto nastaveni

Finger print

Sample number: 1/7

Naskenujte otisk prstu 7krat po sobé (dle instrukci na displeji vahy).
Po uspésném dokonceni procesu se zobrazi okno s vysledkem,

Finger print

Fingerprint enrolled

Potvrdte proces pfifazeni otisku prstu stiskem tlacitka

Od této chvile, pokud je &te€ka otisku prstl pfipojena k USB portu, je v
pfihlaSovacim okné uzivatele zobrazen symbol otisku prstu, informujici aktivni
moznost pfihlaseni otiskem prstu.

« Enter password

N & @ &l123 English

Po pfilozeni prstu ke CteCce a potvrzeni spravnosti otisku s ulozenym vzorem,
symbol otisku na okamzik zezelena, uzivatel se automaticky pfihlasi a program
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pfejde k zobrazeni hlavniho okna programu. Jméno pfihladeného uzivatele se
zobrazi v horni listé okna.

e Pokud naskenovany otisk prstu neodpovida ulozenému vzoru, symbol otisku prstu
na okamzik zCervena, uzivatel nebude pfihlasen a prihlasovaci okno bude stale
zobrazeno.

Prihlaseni pomoci profilu obli¢eje:
e Chcete-li pfidat profil obliCeje pro uZivatele, vstupte do tohoto nastaveni

€ Edit record

e Po aktivaci této funkce se zobrazi zprava a nacte se profil obliceje. Postavte
se spravné vici kamere, aby program mohl ulozit profil tvafe do paméti.

Camera loading

e Po uloZeni profilu se spolu s fotografii z fotoaparatu zobrazi zprava.

v
e Zavrete okno stisknutim tlagitka -
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e V okné uzivatelskych nastaveni se popis moznosti zméni na <Smazat profil
obliCeje>, coz znamena, Ze profil je ulozen do paméti vahy.

e Pokud se od této chvile bude chtit prihlasit uzivatel, kterému byl profil obliCeje
pfidan, program po vstupu do pfihlasovaciho okna automaticky nacte profil,
coz bude signalizovano piktogramem na levé strané okna.

< Enter password

English

e Program automaticky nacte fotografii profilu obli¢eje uzivatele a po nacteni
fotografie se kamera zapne (coz je indikovano rozsvicenim diody vedle
fotoaparatu) a porovna uloZenou fotografii s profilem nactenym fotoaparatem.
Pokud se tyto obrazky shoduiji, otevie se hlavni okno programu a v horni listé
okna se zobrazi jméno pfihlaSeného uZivatele.

Editace informaci souvisejicich s uzivatelem:
e Stisknéte pole s uZivatelskym jménem.
e Displej zobrazi informace souvisejici s uzivatelem.
e Vyberte a upravte poZzadovana data.

Chcete-li odstranit uzivatele:
e Stisknéte a podrzte jméno uzivatele.

e Na displeji se zobrazi nabidka souvisejici s danou polozkou.
e Vyberte <Smazat> a potvrdte volbu.

€— Actions available

Copy

Edit

Delete
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28.3. Produkty

Databaze produktl obsahuje nazvy vSech produktd, které Ize vazit, pocitat mnozstvi a
kontrolovat.

Postup:
e Vstupte do podnabidky <Databaze> a stisknéte pole <Produkty>.

o Pokud chcete pfidat novy produkt, stisknéte tlaCitko <PFidat>.
o Pokud produkt jiz v databazi existuje, vyberte jej stisknutim pole s jeho nazvem.

Seznam informaci definovanych pro produkt:

1.1D [unikatni Cislo produktu]

2. Nazev [Nazev produktu]

3. Popis [Popis produktu]

4. Kod [K6d produktu]

5. Kéd EAN [Kéd EAN produktul]

6. Hmotnost [nominalni/jednotkova hmotnost zbozi]

7. VZzkon dézovani [volba pouze pro rezim <Kontrola hmotnosti>,

definuje v procentech [%], v rozsahu od 0 % do
100 %, pracovni vykon podavace tablet. Hodnota
by méla byt zvolena jako vysledek testl
jednotlivych hodnot, v zavislosti na velikosti, tvaru
a hmotnosti davkované tablety]

8. Min [Minimalni hmotnost pro vazeni produktu pomoci
praht kontroly vysledkl - LO. Hodnota chyby
<T1-> pro rezim <Kontrola hmotnosti> ur¢ena
jako procento nominalni hmotnosti]

9. Max [Maximalni hmotnost pro vazeni produktu pomoci
prahovych hodnot kontroly vysledk( - HI. Hodnota
chyby <T1+> v pracovnim rezimu < Kontrola
hmotnosti> urCena jako procento nominalni

hmotnosti]
10. Tolerance [% hodnota hmotnosti (5) ukazuje oblast, kde je
méfeni povazovano za spravné]
11. Tara [hodnota tary produktu, nastavena automaticky
pfi vybéru produktu z databaze]
12. Cena [[ednotkova cena produktu]
13. Rezim HBZ [moznost pouze pro rezim HBZ. Typ kontroly

(moznost vybéru: Nedestruktivni primérna tara,
Nedestruktivni prazdna — plna, Destruktivni plna —
prazdna, Destruktivni prazdna — plna)]

14. Sarze [Série méfeni pro kontrolu: Nedestruktivni
prazdna - plna, Destruktivni plna - prazdna,
Destruktivni prazdna - plna.]

15. Jednotka HBZ [parametr pouze pro jednotku rezimu HBZ dané
polozky pro ovladani HBZ]

16. Velikost série [mozZnost pouze pro rezim <HBZ>, urCuje pocet
Sarzi kontrolovaného zbozi]

17. SQC [moznost pouze pro rezim <SQC> a <Kontrola

hmotnosti>, umoziuje specifikovat kritéria vnitfni
kontroly v souladu s firemnimi standardy pro dany
produkt]
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18. Interval stanoveni pramérné tary

19.

20.

21.

22.
23.
24.
25.

26.

Podet baleni

Interni kontrola

Hustota
Pocet dna platnosti
Datum

DPH
Ingredience

Vytisk/Etiketa

Upozornéni:.

[moznost pouze pro rezim HBZ. Uruje minimalni
Casovy interval, ktery by mél byt dodrzen pfi
ur€ovani priumeérné hmotnosti obalu. Udava se v
[h]. Pokud program béhem provozu zjisti, Ze od
posledniho stanoveni primérné tary uplynula
doba (nastavena v tomto parametru), pak se po
zvoleni tohoto produktu ke kontrole zobrazi
hlaSeni <Stanovit prdmérnou taru>. Jedna se
pouze o informaci a uzivatel rozhoduje, zda tento
proces bude proveden]

[moznost pouze pro rezim HBZ, urCuje pocet
baleni pfi stanoveni primérné tary]

[moznost pouze pro rezim HBZ, umoznuje
specifikovat kritéria vnitfni kontroly v souladu s
firemnimi standardy pro dany produkt]

[hustota produktu, pouzivana pfi kompenzaci
vztlaku vzduchu jako hustota vzorku] - [g/cm?]
[Pocet dnll platnosti]

[datum zbozi (konstanta)]

[DPH vztahujici se ke zbozi]

[editacni pole pro zadani nazvl ingredienci, ze
kterych se produkt sklada, napf. jde-li o smés,
nebo dalSi popis tykajici se vlastnosti nebo
pouziti]

[tiskovy vzor pfifazeny k produktu]

Je treba mit na paméti, Ze produkt by mél byt pfifazen k odpovidajicim funkcim. Je to
dulezité, protoZze nékteré parametry maji hodnoty prizptsobené témto rezimam, napr.
prahové hodnoty pro funkci <Kontrolni vazeni> jsou nastaveny v [g], zatimco prahové
hodnoty pro funkci <Pocitani kusd> jsou nastaveny v kusech [ks]. Hodnoty se

automaticky pfizpusobi pracovnimu rezimu, ze kterého uZivatel vstupuje do databaze.
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28.4. Zakaznici

Databaze zakazniku obsahuje jména zakazniku, pro které se vazeni provadi.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Databaze> a stisknéte pole <Zakaznici>.
e Chcete-li pfidat novy zaznam, stisknéte tlaCitko <Pfidat>.

« Pokud dany zakaznik jiz v databazi existuje, stisknéte pole s jeho jménem.

Seznam informaci definovanych pro zakazniky:

Jméno zakaznika

Kod zakaznika [interni identifikaéni kod zakaznikal]
DIC

Adresa

PSC

Mésto

Sleva

Vytisk [typ vytisku, zakaznicky Stitek]

ONOOAWNE

28.5. Receptury

Databaze receptur obsahuje seznam navrzenych receptu, které Ize automaticky

implementovat vazenim po sobé jdoucich ingredienci.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Databaze> a stisknéte pole < Receptury>.
o Chcete-li pfidat novou recepturu, stisknéte tlacitko <Pfidat>.

o Pokud dana receptura jiz v databazi existuje, stisknéte pole s jejim nazvem.

Seznam informaci definovanych pro receptury:

Nazev

Kod

Ingredience
Pocet ingredienci
Suma

arwnE

28.6. Pipety
Databaze pipet obsahuje ulozena data o pipetach, ktera lze kalibrovat.
Postup:

« Vstupte do podnabidky <Databaze> a stisknéte pole < Pipety>.
o Chcete-li pfidat novou pipetu, stisknéte tlaCitko <Pfidat>.

« Pokud je pipeta jiz v databazi, stisknéte pole s jejim nazvem pro zadani udaji o

pipeté, které Ize libovolné ménit.

Seznam informaci definovanych pro pipety:
Nazev

Kod

Model

Spicka

Typ objemu

agrwnE
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Jmenovity objem
Minimalni objem
Pocet kanalu

Typ
Testované objemy

CoxNO

28.7. Minimalni navazky

Databaze minimalnich navazek vzorku obsahuje uloZzena data tykajici se deklarovanych
metod a minimalni hmotnosti vzork( pro danou vahu.

Upozornéni. Pouze povéreni zaméstnanci RADWAG jsou opravnéni zavadét nové hodnoty
minimalnich navazek a ménit stavajici.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Databaze>, stisknéte pole <Minimalni navazky>.
o Pokud chcete pfidat novou hodnotu minimalni navazky, stisknéte tlacitko <Pridat>.
o Pokud dana minimalni navazka jiz v databazi existuje, stisknéte pole s jejim nazvem
pro dalSi editaci.

Seznam informaci definovanych pro minimalni navazky:

1. Nazev — nazev metody pouZité pro stanoveni minimalni navazky pro tuto vahu.

2. Kéd — kéd metody.

3. Popis — popis metody.

4. DalSi kontrola — pole data expirace pro zadanou minimalni navazku. 2 tydny pfed
zadanym datem se vedle stavové ikony objevi piktogram hodinek. Jedna se o informaci
o datu expirace. Obratte se na zastupce spole¢nosti RADWAG, aby provedI potfebné
zmény nastaveni.

5. Prahové hodnoty - moznost, ktera umoznuje zadat udaje o hmotnosti minimalni
navazky a rozsahu hmotnosti baleni (tary), pro které plati dana hodnota:
Tara — maximalni hodnota tary, pro kterou plati minimalni navazka.
Muzete zadat 3 charakteristické veli€iny: 0,000 g, libovolnou hmotnost v rozsahu vahy
a maximalniho rozsahu vahy (viz: popis v pfikladech nize).
Minimalni hmotnost — hodnota minimalni hmotnosti, ktera byla pro danou vahu
stanovena v misté jejiho pouziti, podle pfislusnych metod.

Priklad €. 1 pro vahu XA 220.5Y s d=0.0001 g.
Pro tuto vahu byly stanoveny nasledujici hodnoty minimalni navazky pro nasledujici hodnoty
hmotnosti oball:

P¢.. | Hodnota tary Minimalni Popis &innosti
navazka
1 0.0000 g 0.1000 g Minimalni navazka plati pro vSechny Cisté Netto

hmotnosti, které jsou vazeny bez obalu (tladitko
<TARA> nebylo pouZito)

2 10.0000 g 1.0000 g Minimalni navazka plati pro vSechny Cisté Netto
hmotnosti, které jsou vazeny v obalu o hmotnosti
od 0,0001g do 10,0000g vcetné (tlaCitko <TARA>
bylo pouzito).

3 50.0000 g 2.5000 g Minimalni navazka plati pro vdechny Cisté Netto
hmotnosti, které jsou vazeny v obalu o hmotnosti
od 10,0001g do 50,0000q vcetné (tlacitko
<TARA> bylo pouzito)

4 200.0000 g 4.0000 g Minimalni navazka plati pro vdechny Cisté Netto
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hmotnosti, které jsou vazeny v obalu o hmotnosti
od 50.0001 g do 200.0000 g vCetné (tlacitko
<TARA> bylo pouzito).

Priklad ¢. 2 pro vahu XA 220.5Y:

P¢.. | Hodnota tary Minimalni Popis ¢innosti
navéazZka

1 220.0000 g 0.5000 g Minimalni navazka plati pro vSechny Cisté Netto
hmotnosti, které jsou vazeny v obalu libovolné
hmotnosti z celého rozsahu vahy (pouzito tlaitko
<TARA>), stejné jako vazeni vzorkl bez obalu
(tladitko <TARA> nebylo pouZito).

Priklad ¢. 3 pro vahu XA 220.5Y:

P¢.. | Hodnota tary Minimalni Popis Cinnosti
navazka
1 0.0000 g 0.2500 g Minimalni navazka plati pro vSechny Cisté Netto

hmotnosti, které jsou vazeny bez obalu (tlacitko
<TARA> nebylo pouZito).

Program identyfikuje takie ustawienie w sposob,
ze minimalna nawazka obowigzuje tylko dla
wazenia probek bez opakowan. Jezeli zostanie
uzyta opcja tarowania, wtedy program wygasi
ikone informujgcg o uzyciu funkcji minimalnej
nawazki, intepretujgc zapis jako wazenie z targ
(nie ma zdefiniowanej minimalnej nawazki).

Uzivatel si mUze zadana data prohlizet, ale nema moznost je upravovat.
28.8. Baleni

Toto je seznam pouzitych obald, u kterych by mél byt uveden nazev, kéd a hodnota
hmotnosti. BEhem vazeni se po zvoleni nazvu automaticky vyvola hodnota tary. Na displeji
se zobrazi se znaménkem minus.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Databaze>, a stisknéte pole <Baleni>.
o Pokud chcete pfidat novy obal, stisknéte tlacitko <Pfidat>.
o Pokud dané baleni jiz v databazi existuje, stisknéte pole s jeho nazvem pro editaci.

Upozornéni. Vyhledavat mizete podle nazvu, nebo kddu.
28.9. Sklady

Databaze sklauy obsahuje, v zavislosti na organizaci prace, seznam mist, kde byl vzorek
odebran, nebo kam byl vzorek dodan pro vazeni. Pro kazdy sklad zadejte nazev, kéd a
popis. Pokud byl sklad pfed vazeni vybran, automaticky se pfifadi k vysledku vazeni.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Databaze> a stisknéte pole <Sklady>.
o Pokud chcete pridat novy sklad, stisknéte tlaCitko <Pfidat>.
o Pokud sklad jiz v databazi existuje, stisknéte pole s jeho nazvem, zadejte identifikaéni
udaje.

Upozornéni: Vyhledavat muzete podle nazvu, nebo kédu.
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28.10. Vytisky / Etikety

Databaze tiskovych vystupu obsahuje vSechny Nestandardni tiskové vystupy. Kazdy z nich
ma svlj nazev, kéd a tzv. design.

Postup:
« Vstupte do podnabidky <Databaze>, stisknéte pole < Vytisky / Etikety>.
o Pokud chcete pfidat novy vytisk, stisknéte tlaCitko <Pfidat>.
o Pokud jiz nestandardni vytisk existuje, stisknéte pole s jeho nazvem a zadejte
identifikaCni udaje.

Upozornéni. Mizete vyuZit moznosti vyhledavani podle nazvu nebo kédu.
Vytvoreni nového vytisku.
Postup:
« Vstupte do podnabidky <Databaze>, stisknéte pole <Vytisky>.
o Stisknéte tlacitko <Pfidat> a vytvorte novy vytisk, nebo upravte stavajici.

Wazenie 2023.01.30 10:13:48

T

€« Woydruki / Etykiety

-

@ no1 €. Non standard 1

e V poli <Editace zaznamu> stisknéte tlaCitko <Projekt>.

« Na displeji se zobrazi okno, které vam umozni vytvofit libovolny vytisk.

o P¥i vytvareni vytisku pouzijte dotykovou klavesnici, ktera ma stejné moznosti jako
typicka klavesnice pocitace.

< Projekt

Polski

« Ulozte vytvofeny vytisk.

Priklad vytisku 1 - pouziti velkého editaéniho pole
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Vaha €. 400015
Parametry vahy:
Max =220 g

€ Projekt d=0.0019

Nazev produktu:
Datum: 2011.10.24
Cas: 11:48:06

Pracovni rezim vahy: Vazeni

Hmotnost netto: 94.147
Méreni proved!: Admin

Projekt Viytisk projektu

Priklad vytisku 2 — vytisk ze souboru

VSechny projekty vytisku Ize vytvofit jako externi soubory, které Ize po jejich vytvoreni v
pocitac€i importovat do vahy. Takovy soubor by mél mit pfiponu *.txt nebo *.Ib a
obsahovat v8echny konstantni informace i proménné. Obsah takového souboru Ize po
importu ve vaze upravit.

Postup:

vytvorite soubor *.txt nebo *.Ib v libovolném editoru,
zkopirujte tento soubor na externi USB pamét flash,
vlozte USB flash disk do zdifky vahy

€,
stisknéte tlacitko [4] < stahnout vytisk ze souboru>,

na displeji vahy se zobrazi obsah USB flash disku,
vyhledejte soubor s vytiskem a stisknéte jeho nazev,
vytisk bude automaticky zkopirovan do editacniho pole.

Uzivatel muze pridavat vytisky z externi paméti importovanim jiz
nakonfigurovanych texti pomoci USB portu.

Nazev souboru s vytiskem neni obsahem vytisku.

Seznam proménnych urc¢enych pro tiskoveé vystupy naleznete zde
v prirucce ,,DODATEK 03”.

>

Priklad vytvoreni a odeslani vzoru stitku do paméti vahy naleznete v
prirucce ,,DODATEK 03”.

28.11. Série

Databaze sérii obsahuje ulozena data sérii spolu s namérenymi daty vzorku.

Postup:

o Vstupte do podnabidky <Databaze>, stisknéte pole < Série>.

e Pokud chcete pfidat novou sérii, stisknéte tlacitko <Pfidat>.

o Pokud je série jiz v databazi, stisknéte pole s jejim nazvem a zadejte data, ktera Ize
libovolné upravovat.
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Seznam informaci definovanych pro sérii:
Nazev

Kod

Zakaznik

Vzorky

Pocet vzorkl

arwnE

28.12. Univerzalni proménné

Univerzalni proménné jsou alfanumerické informace, které mohou byt spojeny s tiskovymi
vystupy, zbozim nebo jinymi informacemi o vazeni. Pro kazdou proménnou zadejte nazev,
kod a hodnotu.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Databaze>, stisknéte pole <Univerzalni proménné>.
o Pokud chcete pfidat novou proménnou, stisknéte tlacitko <Pfidat>.
o Pokud proménna jiz existuje, stisknéte pole s jejim nazvem a provedte pfislusné
Upravy poli: kod, nazev, hodnota.

Upozornéni:. Mizete vyuzit moznosti vyhledavani podle nazvu nebo kodu.
28.13. Sprava databazi

Funkce, ktera umoznuje spravovat data obsazena v databazich.

€« Manage the database

) Delete databases

28.13.1. Odstranit databaze

Funkce, ktera umoziiuje vymazat data z vybranych databazi. Po spusténi funkce se zobrazi
okno, ve kterém je nutné vybrat databazi, ze které maiji byt data smazana.

< Delete databases

Universal variables
e
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Records count: 11

Delete?

Po potvrzeni operace program vymaze data a zobrazi v okné souhrnné informace:

Deleted records: 11

Po potvrzeni informaci se program vrati do pfedchoziho okna. Uzivatel mize provadét dalsi
operace nebo se vratit k vazeni.
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29.ZPRAVY

Nabidka Zpravy obsahuje vSechny databaze vysledkl, kam se ukladaji méfeni a zpravy o
provedenych procesech méfeni.

&« Reports

i -

Weighing records Formulations report Density reports Controls reports Average tares

2l o

Pipette calibration Ambient conditions Manage reports

SQC statistics .

29.1. Operace mozné provadét v databazich

Operace s databazemi jsou dostupné pouze opravnénému uzivateli.
Chcete-li upravit databaze:
e Stisknéte a podrzte pole s ikonou dané databaze.
e Na displeji se zobrazi nabidka souvisejici s danou poloZkou.
e Vyberte jednu z dostupnych moznosti (dostupné moznosti zavisi na typu vybrané
databaze).

€&— Available actions

Open

Vyznam moznosti:
e OTEVRIT - volba, kterd umozriuje vstoupit do vybrané databaze (funguje stejné
jako jedno kliknuti do pole vybrané databaze).

Po vstupu do vybrané databaze Ize proveést nasledujici operace (v zavislosti na typu
databaze):

Vyhledani poloZky v databazi podle nazvu.

Vyhledani polozky v databazi podle kodu.

Vyhledani polozky v databazi podle data.

Export dat z databaze na velkokapacitni pamétové zarizeni USB.

Tisk informaci o zaznamu vazeni v databazi.

aokrwnhE

VySe uvedené akce se spoustéji tlaCitky umisténymi v pravém hornim rohu displeje.
Postupujte podle zprav zobrazenych na displeji.

29.2. Vazeni
Kazdy vysledek vazeni, odeslany z vahy na tiskarnu nebo do pocitaCe, se ulozi do databaze

vazeni (viz: vyjimka, ¢ast Kontrola vysledku).
UZzivatel si muze prohlizet data jednotlivych vazeni.
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Postup:
o Vstupte do podnabidky <Zpravy>.
o Vstupte do databaze <Vazeni/Alibi> a stisknéte pozadovanou polozku.

Seznam informaci v databazi pro provadéné vazeni:

Datum vazeni.

Vysledek vazeni.

Hodnota tary.

UrCeni, zda bylo méfeni stabilni.

Urceni, zda byla povolena moznost kontroly vztlaku vzduchu

Nazev zbozi.

UZivatel.

Zakaznik, nazev zhotovitele.

Nazev pracovniho rezimu.

10 Sklad, nazev zdrojového skladu.

11. Balenl nazev tary pouzivany pfi vazeni zbozi.

12.Kontrola vysledku, informace, ve které oblasti se nachazel vysledek:

MIN — pod prahovou hodnotou (mozné pouze pfi <Kontrola vysledku — NE>),

OK — mezi prahy,

MAX — nad prahovou hodnotou (mozné pouze pfi <Kontrola vysledku — NE>).

13. Cislo mustku, pole zobrazuje &islo plodiny (vahy), na které bylo vazeni
provedeno.

14. Vyrovnani, ukazuje, zda byla vaha béhem mérfeni vyrovnana (ustavena).

15.Upozornéni na stav prostfedi, ukazuji, zda je teplota a vihkost byly po celou

dobu méfeni stabilni.

©CoNoO~WNE

29.3. Zpravy z receptur

Obsahuji informace o pfipravenych recepturach. U kazdé sestavy je mozné zobrazit nahled,
vyhledavat podle nazvu, data, kodu, exportovat a tisknout.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Zpravy> a stisknéte pole < Zpravy z receptur>.
o Stisknéte pole s vybranou zpravou, pokud neni vidét, prochazejte seznam zprav
pomoci navigacnich tlacitek.
o Nazev zpravy se sklada z data a ¢asu provedeni; napf. 2011.10.12 15:12:15.

Upozornéni. Mizete vyuZit moznosti vyhledavani po kliknuti na <Vyhledat zpravu>.

Seznam informaci obsazenych ve zpravé z receptury:

1. Datum zahgjeni
2. Datum ukonceni
3. Receptura
4. Celkem
5. Cilova hodnota
6. Uzivatel
7. Zakaznik

8. Sklad

9. Podet méreni
10. Stav
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29.4. Zpravy z hustoty

Obsahuji informace o méfeni hustoty pevnych latek, kapalin nebo hustoty vzduchu. U kazdé
zpravy je mozné zobrazit jeji nahled, vyhledavat podle nazvu, data, kddu, exportovat a
tisknout.

Postup:
« Vstupte do podnabidky <Zpravy> a stisknéte pole < Zpravy z hustoty>.
o Stisknéte pole s vybranou zpravou, pokud neni vidét, prochazejte seznam zprav
pomoci navigacnich tlacitek.
o Nazev zpravy se sklada z data a Casu provedeni; napf. 2011.12.12 11:12:15

Upozornéni. Mizete vyuZit moznosti vyhledavani po kliknuti na <Vyhledat zpravu>.

Seznam informaci obsazenych ve zpravé z hustoty:

1. Cislo vzorku [pole s hodnotou, pokud je zvoleno v nastaveni funkce hustoty:
Pozadat o Cislo vzorku = ANQO]

2. Datum zahgjeni

3. Datum ukonceni

4. Hustota [vypoctena hustota vzorku, kapaliny, vzduchu]

5. Objem [vypoclteny objem testovaného vzorku, méfeni
hustoty pevné latky]

6. Procedura [v zavislosti na zvolené procedufe se méni udaje
obsazené ve zprave]

7. Uzivatel [[méno uzivatele provadéjiciho proceduru]

8. Produkt [nazev testovaného vzorku]

9. Referencni kapalina [nazev kapaliny, ve které bylo provedeno méfeni
hustoty pevné latky]

10. Hustota referen¢ni kapaliny  [mérfeni hustoty pevné latky]

11. Teplota [teplota kapaliny, ve které bylo provedeno
testovani hustoty pevné latky]

12. Objem norniku [méreni hustoty kapaliny]

13. Hmotnost ocelového zavazi  [méfeni hustoty vzduchu]
14. Hmotnost hlinikového zavazi [mérfeni hustoty vzduchu]

15. Hustota ocelového zavazi [méfeni hustoty vzduchu]
16. Hustota hlinikového zavazi  [méfeni hustoty vzduchu]
17. Vazeni 1 [méFeni hmotnosti zkouSeného vzorku nebo

norniku ve vzduchu, nebo naméfena hmotnost
ocelového zavazi]

18. Vazeni 2 [méfeni hmotnosti zkouseného vzorku nebo
norniku vkapaling, nebo namérena hmotnost
hlinikového zavazi]

29.5. Zpravy z kontroly
Kazda kontrola produktu provedena v rezimu SQC nebo HBZ je odeslana do tiskarny a
uloZena do databaze <Zpravy z kontroly>. Kazda kontrola, ulozena do databaze, je

opatfena individualnim Cislem, pfidélenym v okamziku jejiho dokonceni.

Format Cisla kontroly:
Xlyy/MM/dd/HH/mm, kde:
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X — typ kontroly, ktery nabyva nasledujicich hodnot:
U — zakonna kontrola,
Z — kontrola dokon&ena uzivatelem,
W — kontrola dle vnitfnich kritérii pro rezim HBZ, nebo kontrola pro rezim SQC
yy - rok ukonceni kontroly,
MM - mésic ukonceni kontroly,
dd — den ukonc&eni kontroly,
HH - hodina ukonceni kontroly,
mm - minuta ukonceni kontroly,
Uzivatel ma moznost zobrazit data z jednotlivych provedenych kontrol.

Postup:
o Vstupte do podnabidky <Zpravy>.
o Poté vstupte do databaze <Zpravy z kontroly> a kliknéte na poZadovanou kontrolu.

Seznam dat definovanych pro kontrolu:

1. Cislo 8arze [Cislo SarZze kontrolovaného produktu]

2. Vysledek [stav kontroly (vysledek)]

3. Datum zahajeni [datum zahajeni kontroly]

4. Datum ukonceni [datum ukonceni kontroly]

5. Produkt [nazev kontrolovaného produktu]

6. Uzivatel [[méno operatora provadéjiciho kontrolu]
7. Prdmér [primérna hodnota provedenych méreni]
8. Hranice priméru [diskvalifikujici primérna hodnotal]

9. Smeérodatna odchylka [stfedni standardni odchylka]

10. Velikost Sarze [mnozstvi (velikost) Sarze; hodnota pro kterou, v
souladu se zakonnymi pfedpisy, program nastavi
velikost testovaciho vzorku]

11. Pocet méfeni [pocet provedenych méreni]

12. Metoda [metoda, podle které byla kontrola provedena

(zakonna, interni)]

Pro ulozené kontroly z rezimu SQC obsahuji data nasledujici hodnoty.

Kazda provedena kontrola zboZi je odeslana na tiskarnu a také uloZena do databaze
<Zpravy z kontroly>. Kazda kontrola, ulozena v databazi, je opatfena individualnim Cislem,
pridélenym v dobé jejiho dokonceni.

Format Cisla kontroly:
yy/MM/dd/HH/mm/s s, kde:
yy - rok ukonceni kontroly,

MM - mésic ukonceni kontroly,

dd — den ukonceni kontroly,

HH - hodina ukonceni kontroly,

mm - minuta ukonceni kontroly,

ss - sekunda ukoncCeni kontroly.

UZivatel ma moznost zobrazit data z jednotlivych provedenych kontrol.
Postup:

o Vstupte do podnabidky <Zpravy>.
o Poté vstupte do databaze < Zpravy z kontroly> a kliknéte na poZzadovanou kontrolu.
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Seznam dat definovanych pro kontrolu:

1. Cislo 3arze

2. Vysledek

3. Datum zahgjeni

4. Datum ukonceni

5. Produkt

6. Uzivatel

7. Primér

8. Hranice praméru

9. Smérodatna odchylka
10.Velikost Sarze

11.Podet méreni
12. Metoda

13. Graf méreni

¢ Measurements graph

14. Graf méfeni s prahy

¢ Measurements graph

[Cislo SarZe kontrolovaného produktu]

[stav kontroly (vysledek)]

[datum zahajeni kontroly]

[datum ukoncCeni kontroly]

[nazev kontrolovaného produktu]

[[méno operatora provadéjiciho kontrolu]
[primérna hodnota provedenych méfeni]
[diskvalifikujici primérna hodnota]

[stfedni standardni odchylka]

[mnozstvi (velikost) Sarze; hodnota pro kterou, v
souladu se zakonnymi pfedpisy, program nastavi
velikost testovaciho vzorku]

[pocCet provedenych méreni]

[metoda, podle které byla kontrola provedena
(zakonna, interni, SQC)]
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15. Graf rozdéleni pravdépodobnosti

€ Probability distribution graph

29.6. Statistika SQC

Umoziuje zobrazit souhrn vdech méfeni provedenych pro konkrétni produkt. U kazdého
vyrobku je mozné zobrazit protokoly z jednotlivych kontrol, vygenerovat graf znazornujici
pribéh mérfeni ziskanych u vSech provedenych testll na tomto vyrobku, tisknout a

exportovat data.

Postup:
« Vstupte do podnabidky <Zpravy> a stisknéte pole <Statistika SQC>.

Vyberte produkt, pro ktery se ma generovat historie testu.

Zadejte rozsah dat, ktera maji byt prohledavana (Cislo série, datum zahajeni a datum

ukonceni).

Zobrazte seznam inspekcnich zprav, které splfiuji kritéria (polozka, datum provedeni):
<Zpravy z kontroly>.
Vygenerujte graf vysledkd méfeni <Grafy méreni>.

Chcete-li vytvofit graf méreni:

Vstupte do podnabidky <Zpravy>.

Poté stisknéte pole <Statistiky SQC>.

Vyberte produkt, pro ktery se ma generovat historie testu.

Zadejte rozsah dat, ktera maiji byt prohledavana (Cislo série, datum
zahgjeni a datum ukonceni).

Kliknéte na moznost ,,<Souhrnna zprava>”

Kliknéte na moznost <Graf méreni>.

Program vygeneruje a zobrazi graf vysledkl méfeni v soufadnicovém systému:
Vysledek / Cislo méfeni.

PFiklad vzhledu grafu je nize:
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¢ Measurements graph

29.7. Prameérné tary
(funkce neni ve standardni verzi dostupna)

Pfred spusténim kontroly <Nedestrukt. Primérna Tara> je mozné provést proces stanoveni
prumérné tary vazenim obalu. Kazdy vySe uvedeny proces se automaticky ulozi do
databaze <Primérné tary>. Kazda kontrola ze stanoveni hodnoty primérné tary, ulozena v
databazi, je opatfena individualnim Cislem pfidélenym v dobé jejiho vyplnéni.

Format Cisla kontroly:
Xlyy/IMM/dd/HH/mm/T, kde:

X — typ kontroly, ktery nabyva nasledujicich hodnot:
U — zakonna kontrola,
Z — kontrola dokondéena uzivatelem,
W — kontrola dle vnitfnich kritérii.

yy - rok ukonc&eni kontroly,

MM - mésic ukonceni kontroly,

dd — den ukonceni kontroly,

HH - hodina ukonceni kontroly,

mm - minuta ukonceni kontroly,

T - kontrola stanovenim prumérné hodnoty tary.

Uzivatel ma moznost zobrazit data z jednotlivych procesu stanoveni primérné tary.
Postup:
o Vstupte do podnabidky <Zpravy>.

o Poté vstupte do databaze <Primérné tary> a stisknéte na pozadovanou polozku.

Seznam dat definovanych pro primérnou taru:

1. Produkt [nazev produktu, jehoZz obal je pfedmétem
proces stanoveni primérné tary]

2. Stav [stav procesu (vysledek)]

3. Datum [datum provedeni procesu]

4. Tara [stanovena hodnota tary obalu]

5. S [primérna smérodatna odchylka]

6. 0.25T1 [hodnota podminky vysledku procesu]

7. Liczba pomiaréw [pocet provedenych méfeni hodnoty tary]

8. Uzivatel [[méno operatora provadeéjiciho proces]
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9. Metoda [metoda, podle které byla kontrola provedena
(zakonna, interni)]

29.8. Zpravy z kalibrace pipet

Obsahuji informace o provedenych kalibracich pipet. U vicekanalovych pipet se zpravy
generuji pro kazdy kanal zvlast. U kazdé sestavy je mozné zobrazit nahled, vyhledavat
podle data, exportovat a tisknout.

Postup:
« Vstupte do podnabidky <Zpravy>, stisknéte pole <Zpravy z kalibrace pipet>.
o Stisknéte pole s vybranou zpravou, pokud neni vidét, prochazejte seznam zprav
pomoci navigacnich tlacitek.
o Nazev zpravy se sklada z data a ¢asu provedeni; napf. 2012.03.12 11:12:15.

Upozornéni:. Mizete vyuzit moznosti vyhledavani po kliknuti na <Vyhledat zpravu>.

Seznam informaci obsazenych ve zpraveé z kalibrace pipety:

1. Pipeta [nazev z databaze pipet]

2. Sériove Cislo [Cislo zadané béhem kalibrace]

3. Cislo kanalu

4. Datum zahajeni

5. Datum ukonceni

6. Uzivatel [i[méno uzivatele provadéjiciho kalibraci]

7. Zakaznik [[méno objednatele]

8. PocCet méfeni [poCet méFeni pro kazdy testovany objem]

9. Prace dle ISO 8655 [informace, zda byly chyby v souladu s hormoul]
10. Stav [informace, zda jsou chyby menSi nez pfipustné chyby,

predpokladané pro dany objem]

11. Teplota [prmérna hodnota teploty béhem procesu]
12. VIhkost [primérna hodnota vihkosti béhem procesu]
13. Tlak [primérna hodnota tlaku béhem procesu]
14. Teplota vody [primérna hodnota teploty vody béhem procesu]
15. Koeficient Z [hodnota koeficientu pro danou teplotu]

29.9. Kontrola hmotnosti
(funkce neni ve standardni verzi dostupna)

Kazda kontrola produktu provedena na vaze je odeslana do tiskarny a uloZzena do databaze
<Kontrola hmotnosti>. Kazda kontrola, ulozena v databazi, je opatfena individualnim
Cislem, pfidélenym v dobé jejiho dokonceni.

Format €isla kontroly hmotnosti:
yy/MM/dd/HH/m m, kde:
yy - rok ukonceni kontroly,

MM - mésic ukonceni kontroly,

dd — den ukonceni kontroly,

HH - hodina ukonceni kontroly,
mm - minuta ukonceni kontroly,

Uzivatel ma moznost zobrazit data z jednotlivych provedenych kontrol.
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Postup:

o Vstupte do podnabidky <Zpravy>.
« Poté vstupte do databaze <Kontrola hmotnosti> a stisknéte na poZzadovanou polozku.

Seznam dat definovanych pro kontrolu:

Zpravy obsahuji nasledujici informace:

Cislo série
Datum spusténi
Datum ukonceni
Uzivatel

Produkt

Pramér

Pramér [%0]

Smérodatna odchylka

Smérodatna
odchylka [%]

Min

Max

Pocet chyb T4-
Pocet chyb T3-
Pocet chyb T2-
Pocet chyb T1-
Pocet chyb T1+
Pocet chyb T2+
Pocet chyb T3+
Pocet chyb T4+
Velikost davky

Tabulka méreni

Graf rozdéleni
pravdépodobnosti

Cislo $arze provedené kontroly
Datum zahajeni procesu kontroly
Datum ukonceni procesu kontroly
Uzivatel provadéjici kontrolu
Produkt podléhajici kontrole

Pramérna hmotnost zjisténa z dokon&ené kontroly

Prdmérna hmotnost stanovena z dokonéené
kontroly vyjadfena v procentech

Smérodatna odchylka z provedené kontroly

Smérodatna odchylka z provedené kontroly
vyjadifena v procentech

Prah Min, naméfena hmotnost pod timto prahem
neni zahrnuta do kontroly.

Prah Max, naméfena hmotnost nad timto prahem
neni zahrnuta do kontroly.

Pocet vyskytl kazdé chyby béhem kontroly

MnozZstvi kontrolované Sarze uvedené ve zpravé

Schéma jednotlivych méreni v sourfadnicovém
systému.

KaZdou sestavu Ize vytisknout jejim vybérem a zobrazenim jejich podrobnosti. V horni listé
se objevi ikona <Tisk>, po jejim stisknuti se provede tisk na tiskarné pfipojené k terminalu.

Cely soubor Ize navic stisknutim tlacitka v horni listé exportovat do souboru <Export do

souboru>.
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29.10. Podminky prostredi

Obsahuji informace souvisejici s parametry prostiedi. V zavislosti na konfiguraci vahy muze
takovy seznam obsahovat teplotu, vihkost, hodnotu atmosférického tlaku. Pokud je k vaze
pfipojen modul prostfedi THB, budou zaznamenany i informace z jeho méfeni.

Postup:
« Vstupte do podnabidky <Zpravy>, stisknéte pole <Podminky prostredi>.
o Stisknéte pole s vybranou zpravou, pokud neni vidét, prochazejte seznam zprav
pomoci navigacnich tlacitek.
o Nazev zpravy se sklada z data a Casu.

Upozornéni. Mizete vyuZit moznosti vyhledavani po kliknuti na <Vyhledat zpravu>.
29.11. Sprava databazi

Funkce, ktera umoziuje spravovat data obsazena v databazi zprav. K dispozici jsou
nasledujici moznosti: Exportovat databazi vazeni do souboru a Smazat vazeni a zpravy.

PGC 2023.01.31 12:09:31
Fast G

€& Manage reports

Export weighing records database i Delete weighing records and reports

29.11.1. Export databaze vazeni do souboru

VSechna provedena vazeni se ukladaji do databaze vazeni. Tyto informace Ize exportovat
do souboru pomoci pamétového zafizeni.

Postup:
« Pripojte flash disk k USB portu vahy.
« Stisknéte pole <Exportovat databazi vazeni do souboru>, program pfrejde do
dalSiho okna, kde je tfeba nastavit moznosti exportu.

< Export weighing records database

Ej Product

Ve volbé <Vybér dat> muze uzivatel definovat, jaka data souvisejici s méfenimi se
maji exportovat.
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< Data selection

o Date and time

&

Universal variable 1 ¥ Universal variable 2
VAR &

e Po nastaveni moznosti kliknéte na <Exportovat databazi vazeni do souboru>,
program automaticky spusti export databaze vazeni.
e Po dokonceni exportu se zobrazi zprava <Dokon€eno> spolu s informacemi o
mnozstvi exportovanych dat a nazvem souboru (s pfiponou *.txt) a poté se vaha
vrati k zobrazeni pfedchoziho okna.

Export weighing records database to a file

Completed
Records count:190
Weighing records_12345.txt

o Muzete se vratit k vazeni nebo pfejit do nastaveni dalSiho menu.

Upozornéni:. Pokud vaha nerozpozna USB flash disk, zobrazi se po zadani moznosti
<Exportovat databazi vazeni do souboru> nasledujici hlaSeni: <Chyba operace>.

« Nazev vytvofeného souboru se sklada z nazvu databaze a sériového €isla vahy,
napfr. < Weighing_364080.txt>.
o Odpoijte flash disk od USB portu vahy.

Vzor vytvoreného souboru:

Vzor vytvofeného souboru je ve formé tabulky, jejiZ sloupce jsou oddéleny znakem <Tab>
pro pfipadny pfimy export souboru do tabulky <Excel>.
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Tabulka obsahuje veskeré informace o provedeném vazeni, jako jsou: datum a Cas,
hmotnost a jednotka hmotnosti, tara a jednotka tary, Cislo série, jméno operatora, jméno
zakaznika, nazev obalu, nazev zdrojového skladu, nazev cilového skladu, nazev kontroly
vysledku.

29.11.2. Odstranit vazeni a zpravy

Toto pole se pouziva k vymazani obsahu databaze vazeni a zprav. Po aktivaci funkce
program zobrazi okno s numerickou klavesnici, do kterého je tfeba zadat hrani¢ni datum.
Toto datum definuje horni hranici smazani dat — v€echna starSi data, nez zadané datum,
budou smazana. Zadejte rok, mésic a den.

& Delete older than

23.12.2021

grudzieh 2021

czw.

2

Po potvrzeni zadaného data budou vymazana vSechna vazeni a zpravy, které byly
shromazdény v uvedeném Case. Po skonceni operave se zobrazi mnozstvi smazanych dat.
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30.KOMUNIKACE

Nabidka Komunikace se nachazi v hlavnim menu. Pfistup k této nabidce ziskate stisknutim
tlacitka nebo ikony <Setup>. Vaha mize komunikovat s externim zafizenim prostfednictvim
nasledujicich portu:

< Communication

Parametry kazdého portu Ize konfigurovat podle potfeby.
30.1. Nastaveni portu RS 232

Upozornéni: pro zajisténi spravné spoluprace s externimi zarizenimi vyuZzivajicimi sériove
porty RS 232 by mél byt pouZit pfevodnik USB na RS232.

4 — USB konektor typu A, ktery po pfipojeni
prevodniku program vidi jako port: RS 232 - COM1

5 — USB konektor typu A, ktery po pfipojeni
pfevodniku program vidi jako port: RS 232 - COM2

— Vyberte komunikacni port <COM1> nebo <COM2>.
— Nastavte pfislusné hodnoty.

Pro nastaveni portd RS 232 ma program nasledujici parametry pfenosu:
Pfenosova rychlost: 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s

o Datové bity: 56,7,8
e Stop bity: zadné, 1, 1.5, 2
e Parita: Z&adna, Licha, Suda, Znacka, Mezernik
30.2. Nastaveni portu ETHERNET
Postup:
— Vyberte komunikacni port <Ethernet> a poté nastavte pfislusné hodnoty:
e DHCP: Ano — Ne
e Adresa IP: 192.168.0.2
¢ Maska podsité: 255.255.255.0
e \ychozi brana: 192.168.0.1

Upozornéni: VySe uvedena nastaveni jsou pouze orientacni. Parametry pfenosu by mély
byt zvoleny v souladu s nastavenim lokalni sité klienta.
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Po provedeni zmén stisknéte tlacitko , zobrazi se nasledujici zprava: <Aby
se zmény projevily, je nutné vahu restartovat>. VVratte se k vazeni a restartujte zarizeni.

30.3. Nastaveni portu Wi-Fi

Pokud je vaha vybavena Wi-Fi modulem, zobrazi se v horni listé hlavniho displeje
specialni ikona: —

Jednostka dodatkowa

Tar
Postup:
— Vyberte komunikacni port <Wifi> a poté nastavte prislusné hodnoty:
e DHCP: Tak — Nie
e Adresa IP: 10.10.9.155
e Maska podsité: 255.255.255.0
e \ychozi brana: 10.10.8.244

Upozornéni: VySe uvedena nastaveni jsou pouze orientacni. Parametry prenosu by mély
byt zvoleny v souladu s nastavenim lokalni sité klienta.

Po provedeni zmén stisknéte tlacitko , zobrazi se nasledujici zprava:
< Aby se zmény projevily, je nutné vahu restartovat >.

Vratte se k vazeni a restartujte zafizeni.

Kromé toho muze uzivatel zkontrolovat <Dostupné sité>, které byly detekovany vahou:

< Available networks

PrograMiski

INTERNET

Ikona vedle nazvu sité ukazuje, zda sit vyZzaduje heslo (ikona visaciho zamku). Vyberte
<Obnovit> a vyhledejte dostupné sité.

hcete-li zkontrolovat parametry vybrané sité, kliknéte na pole <Stav sité>, v zobrazeném
okné se zobrazi parametry sité:
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< Network status

Zvolenou sit' a nastavené parametry pfipojeni si program vahy zapamatuje a pfi kazdém
zapnuti vahy se program pfipoji k siti podle nastavenych parametrt. Chcete-li tuto vlastnost
zakazat, kliknéte na <Zapomenout sit’>, coz prerusi spojeni s vybranou siti.

30.3.1. Obecné informace o Hot Spotu
Hot Spot je otevieny pfistupovy bod, ktery umozfiuje bezdratové spojeni s vahou pomoci

jiného zafizeni — notebooku, tabletu nebo telefonu, pomoci bezdratové sité, zalozené na
standardu Wi-Fi.

Vlastnik Hot Spotu se sam rozhodne, jak, komu a za jakych podminek hodla sviij odkaz
sdilet, a to pfihlasenim, které vyzaduje individualni uzivatelské jméno a heslo (tyto udaje
jsou pfifazeny pfi spusténi sluzby a ulozeny v paméti vahy).

30.3.2. Aktivace sluzby Hot Spot

1. Vstupte do nastaveni Wi-Fi

2. Zapnéte sluzbu Hot Spot, po chvili se vaha pfepne do nastaveni sluzby.

Waiting for a service

Please wait
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4 Bramadomysina

3. Zadejte individualni pfistupoveé jméno a heslo (heslo musi obsahovat alespori 8
znaku).

&« Nazwa

ELLPSIS123

Polski

Waiting for a service

Please wait

< New password

kookokskokokokx

English
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< Repeat the new password

kokkkkkkk

English

Waiting for a service

Please wait

4. Od této chvile bude sluzba Hot Spot aktivni a vytvofena podsit bude viditelna pro
ostatni smartphony pod vySe uvedenym nazvem a bude se k ni mozné pfipojit pomoci
daného hesla.

30.4. Nastaveni protokolu TCP

TCP (ang. Transmission Control Protocol) je streamovaci protokol pro komunikaci mezi
dvéma pocitaci. TCP je protokol klient-server. Server ¢eka na pfipojeni na zadaném portu,
zatimco klient zahgji pfipojeni k serveru.

Postup pro nastaveni cisla portu pro protokol TCP :
- Vstupte do skupiny parametrid <Komunikace>.
- Vyberte <Tcp / Port>, poté se otevie okno <Port>
s klavesnici na obrazovce.

- Zadejte pozadované Cislo portu a potvrdte tlaCitkem .
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31.ZARIZENI

Nabidka ZARIZENI se nachazi v hlavni nabidce. Ptistup ziskate stisknutim tladitka
<Setup>. Nabidka obsahuje seznam zafizeni, ktera mohou s vahou pracovat.

31.1. Pocitac

Aktivni spojeni mezi vahou a poc€itacem je indikovano ikonou =8 | v horni listé hlavniho
okna.

31.1.1. Port pocitace

Vaha mize komunikovat s pocitatem prostfednictvim nasledujicich portd: COM 1, COM 2,
Tcp, USB Free Link*.

Postup:

o Vstupte do podnabidky <Zarizeni / Poc€ita€ / Port> a vyberte pozadovany port ze
seznamu.

*) — Popis portu naleznete v této pfiru¢ce v ¢asti KOMUNIKACE.
31.1.2. USB Free Link

Tento nastroj slozi k zadavani dat pro periferni zafizeni, ktera funguji jako klavesnice. Diky
tomu, po pfislusném nastaveni standardniho, nebo nestandardniho tisku a odeslani
prislusného pfikazu z pocitaCe, nebo po stisknuti tlaCitka ENTER na klavesnici vahy, se
data, obsazena ve vytisku, pfenasi z vahy pfimo do pocitaCovych programda, jako je Excel,
Word, Poznamkovy blok atd.

Aby byla zajiSténa spravna spoluprace s programem Excel, mél by byt nestandardni tiskovy
vystup spravné nakonfigurovan vlozenim znakud pro formatovani vypisu, jako jsou Tab, Enter
a diakritika specifické pro dany jazyk, do navrzeného vypisu. Nezapomerite také nastavit
spravny znak pro oddélovani desetinnych mist (teCku nebo &arku), ktery bude akceptovat

nas program Excel (viz podnabidka: < / Jiné / Oddélovaé desetin>).

USB Free Link je portem USB typu C (konektor €. 10 na zadni strané terminalu), ke kterému
je pocitac pfipojen pomoci kabelu USB typu A / typu C.

] |

0O S TU

-172 -



Pfiklad vzoru vytisku a vysledného tiskového vystupu v Excelu:

2022.11.24 09:23:06

« Projekt wydruku wazenia o= [ Y]

(e}

1 | Konstantni text
2 | Tabulator (preskocit na dalSi sloupec)
3 | Proménna {6}, Cistd hmotnost v kalibra¢ni jednotce
4 | Tabulator (pfesko it na dalSi sloupec)
5 | Proménna {10}, jednotka hmotnosti
EEH9I--Is
m MNarzedzia gtowne Wstawianie Uktad strany Formuty Dane
é"ﬂlﬁnu Calibri A === 2
=52 Kopiuj ~ —_ = — =
F Malarz formatéw BJ U~ - &-A EEEE
Schowek i1
Y39 - I
A B C D E F
1
4
3 MNETTO: 1,1235 g
4 MNETTO: 1,1455 g
5 MNETTO: 1,1258 g
6 MNETTO: 1,1325 g

31.1.3.Adresa pocitace
Nastavte adresu vahy, ke které je pocitac pripojen.
Postup:

o Vstupte do podnabidky < Zafizeni / Poéita¢ / Adresa>, a otevie se okno <Adresa> s
klavesnici na obrazovce.

o Zadejte pozadovanou adresu a potvrdte zmény tlaCitkem .
31.1.4.Nepretrzity prenos

Aktivace kontinualniho pfenosu vaha-pogita€. Aktivaci parametru <Nepretrzity prenos> se
spusti nepfetrzité odesilani obsahu <Vzor vytisku vazeni> do pocitace.

Postup:

o Vstupte do podnabidky < Zarizeni / Poéitaé / Nepretrzity prenos> a nastavte
pFislusnou hodnotu (BBE—1 - NepfetrZity pfenos zakazan; E—— - Nepretrzity pfenos
povolen).
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31.1.5. Interval

Nastaveni frekvence tisku <Projekt vytisku vazeni> pro nepfetrzity pfenos. Frekvence tisku
se nastavuje v sekundach, s pfesnosti 0,1s, v rozsahu od 0,1s do 1000 sekund.

Postup:

e Vstupte do podnabidky <Zarizeni / Pogéita¢ / Interval>, a otevie se editaCni okno
<Interval>.

o Zadejte pozadovanou adresu a potvrdte zmény tlaCitkem .
31.1.6. Projekt vytisku vazeni
Individualni navrh vytisku z vahy do pocitace.
Postup:

e Vstupte do podnabidky < Zafizeni / Po¢ita¢ / Vzor vytisku vazeni>, a otevie se
editani okno <Vzor vytisku vazeni> z klawiaturg ekranowa.

« Provedte poZzadovanou upravu projektu a potvrdte zmény tlacitkem .
31.1.7. Spoluprace s E2R System
Aktivace spoluprace mezi vahou a pocitatovym programem E2R System. Software E2R

System je modularni systém, ktery poskytuje komplexni podporu pro vyrobni procesy,
propojené v rliznych fazich s procesy vazeni.

Parametr <E2R> muzZe aktivovat pouze uZivatel s opravnénim
& <Administrator>. V pripadé spoluprace s pocitacovym programem <E2R
System> je edice databazi ve vaze zablokovana.

Pfistupova cesta: <n | Zafizeni | Poéita¢ / E2R System>.

Seznam moznosti podnabidky <E2R System>:

Aktivace spojeni s programem E2R System:
- pfipojeni neaktivni, 0 - pfipojeni aktivni.

Systém aktivni
y Aktivace pfipojeni je signalizovana ikonou na horni listé hlavniho

okna.
Blokovat vybér | Aktivace blokovani vybéru zbozi pro uZivatele obsluhujiciho vahu:
produktu BB - blokace neaktivni, T - blokace aktivni.
Databaze Podnabidka obsahuijici konfiguraci databazi spolupracuijicich
se systémem E2R System.
Info Seznam udalosti v databazich, vyskytujicich se béhem aktivniho spojeni

se systémem E2R System.
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31.2. Tiskarna

V podnabidce <Tiskarna> muze uZivatel:
- nastavit komunikacéni port pro tiskarnu,
- definovat kddovou stranku tisku (vychozi: 1250),
- definovat Fidici kddy pro tiskarnu podporujici PCL6 (ang. Printer Command Language)
nebo ucétenkovou tiskarnu.
- definovat vzory vytisku.

Aby byla zajisténa spravna spoluprace mezi vahou a tiskarnou (spravny tisk pismen s
diakritickymi znaménky pro dany jazyk rozhrani), zvolte ve vaze vhodnou pfenosovou
rychlost - tu, ktera je pouZitelna pro tiskarnu (viz: Nastaveni tiskarny) a zajistéte Ze
kddova stranka odeslaného vytisku je v souladu s kodem tiskarny.

Kompatibility kddové stranky Ize dosahnout dvéma zpulsoby:
- nastavenim pfisludné kodové stranky v nastaveni tiskarny (viz: PfiruCka k tiskarné)
shodné s kodovou strankou vytisku, nastavenou ve vaze,

Kodova stranka Jazyk

1250 Polstina, Cestina, Madarstina.

1252 Angliétina, Néméina, Spanél$tina, Francouzstina, Ital$tina
1254 Turectina.

- odeslanim kontrolniho kodu z vahy, ktery pfed tiskem dat z vahy automaticky
nastavi pfislusnou kddovou stranku tiskarny (stejnou jako tiskova kédova stranka
nastavena ve vaze) (pouze pokud tiskarna takovou moznost ma).

Vychozi hodnota koédové stranky tiskarny je 1250 — stredoevropska
kodova stranka.

naleznete v manuélu ,,PRILOHA 03”.

& Podrobny popis komunikace mezi vahou a uctenkovou tiskarnou

USB FREE LINK - Port USB typu C (zasuvka ¢. 10 na zadni strané terminalu), ke
kterému je pocita€ pfipojen pomoci kabelu USB typu A / typu C.
i R

& —— -®‘
3 12 \g 10 \g \g 2 \1
Nastroj pro zadavani dat, pro periferni zafizeni, fungujici jako klavesnice, diky které se po
prislusné upravé standardniho nebo nestandardniho vytisku a odeslani pfislusného
pfikazu z pocCitace nebo stisknuti tlaCitka ENTER na klavesnici vahy data obsazené v
nestandardnim tiskovém vystupu se z vahy pfimo zadavaji do pocitacovych programa
jako Excel, Word, Poznamkovy blok a mnoha dalSich.
Aby byla zajisténa spravna spoluprace s programem Excel, mél by byt nestandardni
tiskovy vystup spravné nakonfigurovan vlozenim znaku pro formatovani vypisu, jako jsou
Tab, Enter a diakritika specifické pro dany jazyk, do navrzeného vypisu. Nezapomerite
také nastavit spravny desetinny oddélovac (teCka nebo ¢arka), ktery bude akceptovan
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nasim programem Excel. Nastavuje se v parametrech: Setup / Ostatni | Oddélovac¢
desetinnych mist.

Nize je uveden pfiklad projektu vytisku a vysledného vytisku v Excelu:

1 2 34 5 1 — permanentni text

Ml | 2 — tabulator (pfeskodit
na dalSi sloupec)
3 — proménna {6},
NETTO (6} {10} Cista hmotnost v
kalibracni jednotce
4 — tabulator (pfeskocit
na dalSi sloupec)
5 — proménna {10},
jednotka hmotnosti

<~ Projekt

|l_7| H 9 - .
m Marzedzia ghtowne Wstawianie Uktad strony Formuty Dane
do Wytnij Calibri 1o AN == @
=3 Kopiuj - .
F Malarz formatéw B I U~ - &-A- ESE|E
Schowek Czcionka Wiyt
Y39 - Jx
A B C D E F G
1
2
3 METTO: 11235 g
a4 METTO: 1,1455 g
3 METTO: 1,1258 g
] METTO: 1,1325 g

Pokud maji byt pomoci Free Link vytiSténa data s velkym obsahem
@ informaci, je bezpodminecné nutné nastavit parametr <Rychlost
paragonové tiskarny [znaki/sekundu]> na hodnotu 15.

Printer

Printouts

Vzor vytisku je popisem toho, jak se maji informace z databaze vytisknout.

Pokud jsou informace nedostate¢né, musi byt vzor upraven. Spravnost navrzeného vzoru
|ze zkontrolovat tiskem napf. parametr(i souvisejicich s vyrobkem. Akce je mozna po
prechodu do databaze <Produkty/Upravit polozku> - stisknéte ikonu tiskarny.
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Vychozi hodnoty pro jednotlivé vzory:
Vzor vytisku Produktu:

{50}
{51}
Vzor vytisku Uzivatele:
{75}
{76}
Vzor vytisku Zakaznika:
{85}
{86}
Vzor vytisku Skladu:
{130}
{131}
Vzor vytisku Baleni:
{80}
{81}
{82}
Vzor vytisku Podminek prostfedi:
{275}
IS T1: {278}°C
IS T2: {279}°C
THB T: {276} °C
THB H: {277} %
Vzor vytisku Receptury:
{165}
{169}
Vzor vytisku Pipety:
{310}
{311}

31.3. Ctecka éarovych kédu

Vaha umoziuje spolupraci se &teckou &arovych koda. Cteéku Ize pouzit k rychlému
vyhledavani:

Produktu,

Uzivatelu,

Zakazniku

Baleni,

Skladu,

Receptur,

Pipet

Sérii v diferenénim vazeni
Univerzalnich proménnych

V podnabidce <Komunikace> nastavte pfenosovou rychlost tak, aby byla
A kompatibilni se snimac¢em carovych koédu (standardné 9600 b/s).

Podrobny popis komunikace mezi vahou a c¢teckami c¢arovych koédu
naleznete v pfiruéce ,,PRILOHA 03”.

Ctecka &arovych kodd se konfiguruje v podnabidce:
,Nastaveni / Zarizeni / Ctecka ¢arovych koédua”.
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31.3.1. Port ¢tecky ¢arovych kodu

Postup:
« Vstupte do skupiny parametri <Zafizeni>, vyberte ,,Cteéka éarovych kédu / Port”, a
poté nastavte prisluSnou moznost.
Vaha ma schopnost komunikovat se ¢teCkou pfes port:
- USB

31.3.2. Prefix / Suffix

Uzivatel maze upravit hodnotu prfedpony <Prefiks> i pfipony <Suffix> za ucelem
synchronizace programu vazeni s podporovanou ¢te¢kou ¢arovych kodu.

Upozornéni: Ve standardu prijatém spole¢nosti RADWAG je pfedponou znak (bajt)
01 hexadecimalni a pfipona je znak (byte) 0D hexadecimalni. Podrobny popis komunikace
mezi vahou a ¢teCkami ¢arovych kodud naleznete v PRILOZE E navodu.

Postup: ;
o Vstupte do podnabidky <Cte¢ka ¢arovych kodui>,
o Prejdéte na parametr <Prefix> a pomoci klavesnice na obrazovce zadejte poZzadovanou

hodnotu (hexadecimalni) a poté potvrdte zmény tlaCitkem v

o Prejdéte na parametr <Suffix> a pomoci klavesnice na obrazovce zadejte pozadovanou

hodnotu (hexadecimalni) a poté potvrdte zmény tlaCitkem v

31.3.3.Vybér pole

UzZivatel ma moznost konfigurovat vybér poli v jednotlivych databazich, po ¢emz ma byt
provedeno vyhledavani.

Postup:
« Vstupte do skupiny parametrli <Zafizeni >,
o Po vybéru ,,Ctecka ¢arovych kodt / Vybér pole” se zobrazi nasledujici seznam:

< Field selection

Formulation

"!5} Universal variable1 (‘J Universal variable2
VAR VAR 2

o -
¥ Universal variable3 = Universal variable4
VaR's VAR 4

o Po zadani pozadované pozice mlze uzivatel upravit nasledujici parametry:
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Definovani pozice, po které ma byt vyhledavani provedeno (viz

Filtrovani tabulka nize)

Nastavte prvni znak kédu, od kterého zacne vyhledavani. VSechny
Offset » ; 2 y

pfedchozi znaky budou preskoceny
Délka kédu Nastaveni po¢tu znakd kdédu zohlednénych pfi vyhledavani

Znacka Zacatku

Definovani zacatku Cteného kodu, ktery bude zohlednén pfi
vyhledavani

Znacka Konce

Definovani konce ¢teného kodu, ktery bude zohlednén pfi
vyhledavani

Preskocéit znacku

Definovani, zda pfi porovnavani nacteného kodu s kodem na vaze
je tfeba vzit v uvahu pocCatecni a koncové znacky kédu nebo je
preskocit.

Seznam polozek filtrovani v zavislosti na vybéru pole:

Vybér pole Filtrovani

Produkt Neni, Nazev, Kéd, EAN koéd
Uzivatel Neni, Jméno, Kod
Zakaznik Neni, Jméno, Kod

Baleni Neni, Nazev, Kéd

Sklad Neni, Nazev, Kéd
Receptura Neni, Nazev, Kod

Pipeta Neni, Nazev, Kod

Série Neni, Nazev, Kéd

Univerzalni proménna

Neni, Aktivni

31.3.4.Test

Pomoci funkce <Test> mlze uzivatel ovéfit spravnou funkci ¢tecky ¢arovych kodua pripojené

k vaze.

Postup:

o Vstupte do podnabidky <Czytnik Kodéw Kreskowych>,

o Prejdéte na parametr <Test>, otevie se okno <Test> obsahuijici pole ASCII a pole HEX,

e Po naskenovani kodu bude nacten do pole ASCII a pole HEX a vysledek testu se
zobrazi ve spodni ¢asti okna.

V pripadé, ze:

o <Prefix> a <Suffix>, deklarované v nastaveni vahy jsou v shodné s <Prefix> a <Suffix>

v nacteném kodu, vysledek testu bude <Pozitivni>,
o <Prefix> a <Suffix> deklarované v nastaveni vahy nejsou v shodné s < Prefix > a
<Suffix> v nateném kodu, vysledek testu bude <Negativni>.

31.4. Modul okolniho prostredi

Modul okolniho prostfedi THB je mozné pfipoijit k vaze pres UDP nebo USB porty. Aby byla
zajisténa spravna spoluprace, musi byt vybran vhodny port pro pfipojeni modulu okolniho

prostredi.
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31.5. Davkovac tablet
(funkce neni dostupna ve standardni verzi)

Vaha muze komunikovat s davkovacem tablet prostfednictvim nasledujicich portu:
- RS 232 (COM1)
- RS 232 (COM2)

Pro zajisténi spravné spoluprace s davkovacem tablet (podavacem) nastavte pfislusnou
adresu zafizeni (adresa je na typovém $titku podavace spolu s pfenosovou rychlosti).

32. OSTATNi PARAMETRY

Tato nabidka obsahuje obecné informace o funk&nosti vahy, jako jsou: jazyk, datum a ¢as,
zvukovy signal, kalibrace obrazovky, vyrovnani vahy. Chcete-li vstoupit do podnabidky
<Ostatni>, stisknéte tlaitko Nastaveni a poté tlacitko <Ostatni>.

32.1. Vybér jazyka rozhrani

Postup:

Vstupte do podnabidky <Ostatni>, vyberte moznost <Jazyk> a zvolte jazyk programu vahy.
Dostupné jazykove verze: Polstina, Angli(::tina, Némcina, Francouzstina, Spanélstina,
Korejstina, Turectina, Cinstina, ItalStina, CesStina, Rumunstina, Madarstina, Rustina,
Srbstina..

32.2. Nastaveni datumu a ¢asu

Uzivatel muze nastavit datum a Cas, stejné jako zvolit format zobrazeni a tisku téchto dat.
Upravu nastaveni datumu a éasu Ize provést dvéma zpuisoby:
e pfimym stisknutim na pole <Datum a €as>, umisténé na horni li§té hlavni obrazovky
vahy,
« vstupem do podnabidky: <Setup / Ostatni/ Datum a Cas>.
Po vstupu do upravy nastaveni datumu a ¢asu se zobrazi klavesnice na obrazovce.
Nastavte prislusné hodnoty, tj. rok, mésic, den, hodinu, minutu a potvrdte zmény.

€ Dataiczas

19.11.2021 07:07:51

listopad 2021
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Podnabidka: <Setup / Ostatni / Datum a Cas> obsahuje dal$i moznosti definovani formatu
datumu a Casu:

Nazev Hodnota Popis

Parametr pfijima hodnotu: nazev
zony/zemé. Konkrétni nazev zény/zemé
je spojen s informaci, zda se ¢as méni
ze zimniho na letni (a naopak), a
konkrétni den v roce, kdy ke zméné

Casové pasmo Evropa, VarSava

dochazi.
Datum a &as 2016.04.04 Nastaveni datumu a éasu vnitfnich hodin
08:00:00 vahy

Vybér formatu data.

Dostupné hodnoty: d.M.yy, d/Mlyy,
d.M.yyyy, dd.MM.yy, dd/MM/yy, dd-MM-
yy, dd.MM.yyyy, dd/MM/yyyy, dd-MMM-
yy, dd.MMM.yyyy, M/dlyy, M/dlyyyy,
MM/dd/lyy, MM/dd/yyyy, yy-M-dd,
yy/MM/dd, yy-MM-dd, yyyy-M-dd,
yyyy.MM.dd, yyyy-MM-dd.

Vybér formatu Casu.

Dostupné hodnoty: H.mm.ss, H:mm:ss,
H-mm-ss, HH.mm.ss, HH:mm:ss, HH-
mm-ss, H.mm.ss tt,

H:mm:ss tt, H-mm-ss tt,

HH.mm.ss tt, HH:mm:ss tt,

HH-mm-ss tt, h.mm.ss tt,

h:mm:ss tt, h-mm-ss tt,

hh.mm.ss tt, hh:mm:ss tt,

hh-mm-ss tt

Format datumu yyyy.MM.dd *

Format ¢asu HH:mm:ss **

Zapnuti/vypnuti viditelnosti datumu a

Skryt hodiny Ne ¢asu v hlavnim okné.

5 Pokud je vaha pfipojena k internetu,
Cas z internetu Ano umoznuje tato moznost aktualizovat Cas
a datum z internetu.

Parametr informujici uzivatele, zda byl
Ano Cas a datum ve vaze synchronizovan s
daty v internetoveé siti.

Synchronizovano s
internetem

*) - Pro format datumu: y — Rok, M — mésic, d — den
**) - Pro format ¢asu: H — hodina, m — minuta, s — sekunda
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Nahled datumu a €asu s ohledem na deklarované formaty je viditelny v poli <Datum a ¢as>

< Date and time

c me zone c Date and time

o Time format

o Hide time o Time from the Internet

o Synchronized with the Internet

Upozornéni: Pristup k nastaveni parametru <Datum a ¢as> je mozZny pouze pro uZivatele s
pfislusnou trovni opravnéni. Uroveri opravnéni muze zménit spravce v nabidce
<Opravnéni>.

32.3. Moduly rozsireni

Moznost, ktera umozriuje aktivovat shodu zafizeni s postupy FDA 21 CFR, rozSifit
komunikacéni protokol ve vaze a zakazat standardni licenci vahy (tzv. demo vaha).

Pro aktivaci této funkce potfebujete znat licencni Cislo kazdého modulu. Chcete-li ziskat toto
Cislo, obratte se na vyrobce/dodavatele zafizeni.

Postup:
Vstupte do podnabidky <Ostatni>, vyberte parametr <Moduly rozSireni> a postupujte podle
zobrazenych instrukci.

32.4. Zvuk
Postup:
Vstupte do podnabidky <Ostatni>, vyberte parametr <Zvuk> a nastavte pfislusnou hodnotu:
Zvuk potvrzeni vysledku — Ano / Ne
Zvuk dotykové obrazovky — Ano / Ne
Senzory — Ano / Ne
Hlasitost — rozsah nastaveni az 100%

32.5. Uspani displeje

Uzivatel maze aktivovat proceduru vypinani displeje. Chcete-li to provést, musite:
Stisknout tlaCitko Nastaveni a poté: <Ostatni / Uspani displeje>.

Po vstupu do upravy nastaveni vyberte jednu z hodnot: [Neni; 1; 2; 3; 5; 10; 15]. Numerické
hodnoty pfedstavuji as v minutach. Kliknutim na jednu z hodnot ji automaticky vybereta a
vaha se vrati do pfedchozi nabidky.

Upozornéni:

Displej je vypnut (tmavy) pouze v pfipadé, Ze se vaha nepouZziva (na displeji se neméni
indikace hmotnosti). Navrat k vazeni po vypnuti displeje probiha automaticky, kdyz program
detekuje jakoukoli zménu hmotnosti na misce vahy, nebo po kliknuti kamkoli na displej nebo
tlacitko na prednim panelu.

-182 -



32.6. Jas displeje

Jas displeje ovlivhuje vydrz baterie vahy. Pokud chce uzivatel co nejdelSi cyklus mezi
nabitim baterie, mél by se snizit jas displeje.

Chcete-li to provést, musite:

Stisknéte tlaCitko Nastaveni a poté: <Ostatni / Jas displeje>.

Po vstupu do upravy nastaveni zadejte hodnotu v rozsahu: [0% - 100%]. Kliknutim na jednu
z hodnot se automaticky zméni jas displeje a vaha se vrati do pfedchozi nabidky.

32.7. Detekce vibraci
Program vahy umozriuje detekovat nespravné umisténi vzorku na misku vahy, coz muze

zpusobit zvySené chyby indikace. Aktivace funkce je signalizovana zobrazenim pfislusné
ikony na displeji terminalu.

Pokud program vahy deteku"e nespravneé umisténi vzorku na misku, ikona vibraci zméni

svou barvu na ¢ervenou . To znamena, Ze vysledek muze byt zatizen vétsi chybou.
Postup:
e Vstupte do podnabidky <Ostatni>.
¢ Vyberte parametr <Detekce vibraci>,
¢ Vyberte jednu z moznosti:
o Ano — funkce aktivni
o Ne - funkce je neaktivni

32.8. Kontrola ustaveni vahy

Vaha je vybavena mechanismem Automatického Ovladani Vyrovnani vahy.

V neovérenych vahach muzete definovat zplsob, jakym ustaveni vihy funguje.

V ovéfitelnych vahach jsou nastaveni neviditelna a kontrola ustaveni vihy pracuje v souladu
s tovarnim nastavenim, tj. <Aktivni se zamkem>, vazeni je tedy mozné pouze pfi
vyrovnané (ustavené) vaze.

Postup:
¢ Vstupte do podnabidky <Ostatni>.
e Vyberte parametr <Kontrola ustaveni>, a otevie se editacni okno.
¢ Vyberte jednu z moznosti:

o Neni — ukazatel vyrovnani (elektronicka libela) se nezobrazuje, vaha
nekontroluje ustaveni vahy,

o Aktivni — ukazatel vyrovnani se zobrazi, vaha signalizuje zménu urovné
vyrovnani zménou barvy (zelena — uroven vyrovnani OK, Cervena — ztrata
vyrovnani),

o Aktivni se zamkem — ukazatel vyrovnani se zobrazi, vaha signalizuje zménu
arovné vyrovnani zménou barvy (zelena [ uroven vyrovnani OK, ¢ervena [
ztrata vyrovnani); kdyz je indikator Cerveny, na displeji se zobrazi zprava:
—no Level -, vaZzeni neni mozné).

Upozornéni: Zpisob vyrovnani je popsan v bodé 13.3 pfirucky.
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32.9. Desetinny oddélovaé

Jedna se o parametr, ktery umoznuje vybér oddélovace desetinnych mist na vytisku
hmotnosti.

Postup:
¢ Vstupte do podnabidky <Ostatni>.
e Vyberte parametr <Desetinny oddélova¢>, a otevfe se editacni okno.
¢ Vyberte jednu z moznosti:
o TecCka
o Céarka
Vybérem hodnoty se vratite do okna podnabidky.

32.10. Citlivost senzoru

Je to parametr se stupnici 0 - 9, ktery urCuje vzdalenost, ze které budou bezdotykové
senzory pfiblizeni reagovat.
Standardné je tato hodnota nastavena v rozmezi 5-7.

Postup:
e Vstupte do podnabidky <Ostatni>.
e Vyberte parametr <Citlivost senzori>, a otevie se editacni okno.
e Vyberte jednu z hodnot. Vybérem hodnoty se vratite do okna nabidky.

32.11. Stupen otevreni dvirek

Je to parametr, ve kterém se nastavuje rozsah otevirani dvefi pfi automatickém provozu.
Ve vychozim nastaveni je tato hodnota nastavena na <100%>, coZ znamena, ze dvefe jsou
pIné oteviené.

Postup:

Vstupte do podnabidky <Ostatni>.

Vyberte parametr <Stupen otevieni dvifek>, a otevie se okno pro vybér nastaveni.
Podle potfeby vyberte danou hodnotu, napf. <75%>.

Poté potvrdte nastaveni, ¢imz se vratite do okna nabidky.

32.12. Automaticka ionizace

Je to parametr, ve kterém Ize automatickou ionizaci vypnout, nebo zvolit jeji Uroven intenzity.
Dostupné hodnoty: Zadna / Nizka / Vysoka / Nepfretrzita.

Postup:

Vstupte do podnabidky <Ostatni>.

Vyberte parametr <Automaticka ionizace>, a otevie se okno pro vybér nastaveni.
Zadejte pozadovanou hodnotu, napf. <Nizka>.

Poté potvrdte nastaveni, ¢imz se vratite do okna nabidky.
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32.13. Autotest

Funkce <AUTOTEST> byla vytvofena, aby pomohla uzivateli jak pfi hodnoceni €innosti
vahy, tak pfi diagnostice pfiCin chyb vazeni, které pfekracCuji pfipustné hodnoty pro dany typ
vahy.

jednoduchym zplsobem umoznuje uzivateli pravidelné optimalizovat nastaveni vahy za
ucelem ziskani nejlepSich parametrd opakovatelnosti a doby vazeni v daném pracovnim
prostfedi. Funkce vam také dava moznost kdykoli zkontrolovat vySe uvedené parametry a
také moznost archivovat provedené testy.

Funkce je rozdélena do dvou modulu:
AUTOTEST FILTR; AUTOTEST GLP.

Pred kazdym testem vaha kontroluje vyrovnani (ustaveni
<« Autotest

, teplotu a vihkost.

Autotest GLP Autotest Filtr

AUTOTEST FILTR
Jedna se o proces 10ti nasobného polozeni a vyzvednuti vnitfniho kalibraéniho zavazi pro
vSechny mozné kombinace nastaveni filtru a potvrzeni vysledku, kdy jsou po celou dobu
kontrolovany 2 parametry: Opakovatelnost vysledk( vazeni a Cas stabilizace vahy.

Cely test trva cca 1 hodinu. Po dokonceni testu se na displeji zobrazi informace se
ziskanymi vysledky pro vSechna mozna nastaveni.

UZivatel obdrzi informaci, pro které nastaveni v daném prostfedi jsou parametry vahy
optimaini.

Jedna se o velmi uzite€nou funkci, ktera umoznuje dosahnou nejvy$si mozné presnosti
vazeni, nebo nejkratsi doby vazeni s hodnotou opakovatelnosti pfijatelnou pro zakaznika.
Vysledky uklada vaha az do jejiho vypnuti.

Funkce umoziuje tisk na tiskarnach, dostupnych v systému a také rychly vybér
nejoptimalnéjSich nastaveni pfimo z urovné nabidky.

Po dokonceni autotestu se zobrazi souhrn s naméfenymi vysledky.

Program automaticky vybere nastaveni filtru zobrazenim pfislusné ikony vedle vysledku:
- nastaveni, pfi kterém bylo dosazeno nejrychlejSiho méreni (nejkratsi doba méreni).

- nastaveni, pfi kterém bylo dosazeno nejpfesnéjsiho méfeni (nejmensi odchylka pro 10
méreni).

- nastaveni, pro které bylo ziskano optimalni méfeni (nejmensi soucin Casu a odchylky).

- aktualni nastaveni filtru.

Vysledky méfeni:
*Typ filtru.
* Hodnota parametru <Potvrzeni vysledku>.
* Hodnota opakovatelnosti vyjadfena jako smérodatna odchylka.
* Prlmérna doba stabilizace vysledku.
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Priklad okna vysledkl je uveden nize:
< Autotest Filter

Fast
Fast and reliable

Narmal
Fast

Normal

Priklad zpravy:

-------- Autotest Filtr: Zprava --------

Typ vahy XA 5Y

ID vahy 442566
UzZivatel Hubert

Verze aplikace NL1.6.5S
Datum 2015.05.07

Cas 09:34:48

Dilek vahy 0.0001/0.0001 g
Hmotnost interniho zavazi 148.9390 g
Teplota: Start 25.26 °C
Teplota: Stop 25.66 °C
Filtr Velmi rychly
Potvrzeni vysledku Rychle
Opakovatelnost 0.0042 g
Cas stabilizace 4.505 s
Filtr Velmi pomaly
Potvrzeni vysledku Spolehlivé
Opakovatelnost 0.0207 g
Cas stabilizace 5.015 s
Podpis

Postup:

Po spusténi funkce program automaticky spusti proceduru a na obrazovce se objevi okno
informujici uzivatele o pribéhu procesu. Po dokon&eni autotestu program zobrazi souhrn se
zvyraznénim aktualniho nastaveni filtru. Uzivatel ma moznost si jej vytisknout.
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Autotest Filter

$0.000 g
Very fast
Fast

Uzivatel muze proces kdykoli prerusit stisknutim tlaCitka <X> v okné procesu.

AUTOTEST GLP
Jedna se o test opakovatelnosti umisténi vnitfniho zavazi a stanoveni chyby indikace vahy
souvisejici s jejim maximalnim zatizenim.

Postup je nasleduijici:
e umisténi vnitiniho zavazi dvakrat (z divodu rozpohybovani mechanizmu) a poté
10-nasobné umisténi tohoto zavazi
e vykalibrovani vahy,
e vypocet a ulozeni hodnoty smérodatné odchylky,
¢ U vah s automaticky oteviranymi dvifky bude také proveden test dvifek

Funkce dale umoznuje zobrazeni a tisk zpravy na pfipojenych tiskarnach a archivaci zpravy,
ktera obsahuje zakladni data o vaze, informace o podminkach prostfedi a vysledky testa.
Vysledky testu:

*Qdchylka pro maximalni zatiZzeni.

*Hodnota opakovatelnosti vyjadiena jako smérodatna odchylka

*Vyhodnoceni chodu dvifek (pozitivni/negativni) — pokud je vaha vybavena automatickym

mechanismem otevirani dvirek.

Priklad zpravy:

--------- Autotest GLP: Zprava ---------

Typ vahy XA 5Y

ID vahy 400010
UZivatel Admin

Verze aplikace LLx.X S
Datum 2021.01.16

Cas 09:17:16
Pocet méreni 10

Dilek vahy 0.0001 g
Hmotnost interniho zavazi 140.094 g
Filtr Sredni
Potvrzeni vysledku Szybko i doktadnie
Odchylka pro Max. -0.0118 ¢
Opakovatelnost 0.00088 g
Podpis
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Postup:

Po stisknuti pole s nazvem program zobrazi dialogoveé okno.
Od této urovné ma uzivatel nasledujici moznosti:
e Zahdjit dalsi AUTOTESTU GLP.
e Nahlédnout do vysledkl provedenych autotestd s moznosti exportu vSech uloZzenych
vysledku jako *.csv soubor.
e Smazat vdechny ulozené vysledky.

Uzivatel muze proceduru kdykoli prerusit stisknutim tlacitka <X> v okné procesu.

Vysledky provedenych autotestu jsou zobrazeny ve formé tabulky (v kazdém fadku je datum
a Cas autotestu a vysledky).

Chcete-li zobrazit data autotestu, stisknéte konkrétni fadek tabulky vysledku.

Chcete-li vytisknout vysledky jednoho autotestu, vstupte do daného vysledku, kde jsou
uvedeny vSechny udaje tykajici se autotestu a vygenerujte vytisk obsahu stisknutim tlaCitka
<Tisk> v horni listé displeje.

Vysledky Ize exportovat stisknutim tlaCitka exportu v okné se vSemi ulozenymi autotesty.
Data budou odeslana do externi paméti (flash disku) jako soubor *.csv.

32.14. Uvodni logo
(Volba dostupna pouze opravnénému uzivateli).

Parametr, ktery umoznuje zménit obrazek, ktery se objevi v okné displeje pfi spousténi
systému zafizeni.

32.15. Export systémovych udalosti
(Volba dostupna pouze opravnénému uzivateli).

Volba, ktera umozriuje vygenerovat specialni soubor, ktery se po aktivaci volby automaticky
ulozZi na externi pamét (flash disk) umisténou v USB portu. Tento soubor slouzi k
diagnostice moznych problému pfi provozu zafizeni sluzbou RADWAG.

Postup:
« Vlozte flash disk do USB portu.
Poté vstupte do podnabidky <Ostatni>.
Vyberte parametr <Export systémovych udalosti>.
Program vygeneruje specialni soubor a automaticky jej ulozi na flash disk.
Takto vygenerovany soubor by mél byt odeslan do firmy RADWAG.

32.16. Prevod textu na re¢
Parametr, ktery umozriuje zpracovani nazvu jednotlivych skupin a parametrli menu do feci,

vydavané z reproduktort terminalu.
Jazyk feci je pouze v angli¢tiné.
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33. NAPLANOVANE ULOHY

Tato nabidka obsahuje nastaveni, ktera umoznuji naplanovat opakujici se ulohy, jako je
kalibrace vahy nebo zobrazeni specialni zpravy.

33.1. Kalibrace vahy

< Edit record

peration date and time

<Naplanované kalibrace> je parametr umoznujici uzivateli deklarovat pfesny €as a
interval spusténi kalibrace vahy. Volba je nezavisla na automatické kalibraci a kritériich
(Cas, teplota) jeji aktivace. Uzivatel muze naplanovat interni i externi kalibraci. Aby bylo
mozné naplanovat externi kalibrace, je také nutné zadat do paméti vahy etalony, se
kterymi maji byt tyto kalibrace provadény.

Nastaveni:

Pfed nastavenim kalibra¢niho planu je nutné zadat do paméti vahy seznam externich
kalibranich etalonu a udaje o nich.

Chcete-li to provést, vstupte do uzivatelského menu ve skupiné parametri <Kalibrace>,
pokraCujte do parametru <Kalibraéni etalony> a zadejte udaje o jednotlivych etalonech:

< Edit record

10 Serial number
No.

 Zaplanowane zadania SR | \/stupte do uzivatelského menu, do skupiny
parametrd <Naplanované ulohy>.

Otevfe se okno, ve kterém m{ze opravnény
uzivatel (Administrator) pfidavat polozky s
naplanovanymi kalibracemi.

« Edyga rekordu S | Chcete-li to provést, kliknéte na tlagitko

, otevie se okno s udaji o planované
kalibraci vahy.
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Vyberte naplanovanou ulohu: automatickou
(interni) kalibraci nebo externi kalibraci.

«  Edycja rekordu Pokud byla zvolena automaticka kalibrace,
musite zadat udaje o kalibraci a jejim
planu.

¢ Edyda rekordu Pokud byla zvolena externi kalibrace,

- zadejte udaje tykajici se kalibrace, etalon,
se kterym ma byt provedena, a
harmonogram jeji ¢innosti.

Sl K Po zadani udaju se vratte do pfedchoziho
: : okna. Bude pfidana polozka s planovanou
kalibraci vahy.

Po zadani vSech udajli opustte nabidku nastaveni.

Od této chvile budou kalibrace provadény automaticky: v naplanovaném Case a ve vami
zadanych intervalech.

33.1. Komunikat
Jedna se o parametr, ktery umoznuje uzivateli deklarovat pfesny Cas a interval

zobrazovani specialni zpravy informujici uZivatele o nutnosti provést v danou chvili
néjakou akci.

Vstupte do uzivatelské nabidky a vstupte
do podnabidky <Naplanované ulohy>.
Chcete-li pfidat ukol, kliknéte na tlacitko

<.> v horni informacdni listé.

« Edycja rekordu

Zobrazi se okno, ve kterém je tfeba vybrat
pole <Naplanované ulohy>. Zobrazi se
okno pro vybér moznosti.

Vyberte moznost <Komunikat>.

¢ Zaplanowane
zadanie

Kalibracja automatyczna
Komunikat

Kalibracja zewnetrzna
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« Edycja rekordu : Program se vrati k zobrazeni okna

- nastaveni zpravy.
Po nastaveni parametru frekvence
(intervalu) zobrazovani zprav (prvni vyskyt,
interval) zadejte po vstupu do parametru
<Komunikat> obsah zobrazované zpravy.

€ Komunikat Po zadani obsahu komunikatu potvrdte
START CALIBRATION ™! zadani kliknutim na tlagitko <h>.

X c
&123 @ polsk

= BRI Po potvrzeni se program vrati k zobrazeni
- pfedchoziho okna.

 Zaplanowane zadania V okné podnabidky se objevi pole s
naplanovanou ulohou.

Opustte nabidku a prejdéte do hlavniho
okna programu

Po splnéni kritérii pro zobrazeni zpravy
(Cas) se automaticky objevi okno se
test 02 zpravou.

Stisknéte tlacitko < > &imz

okno zmizi a provede se planovana uloha.
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34. AKTUALIZACE

Obsahuje nasledujici moduly, pomoci kterych mizete aktualizovat:

o Uzivatelské prostredi: APLIKACE.

e Zakladni deska (pouze administrator).
Aktualizace probiha automaticky stazenim informaci z externi USB paméti (flash disku),
pfipojené k terminalu vahy.

Postup:
e PfFipravte si externi flash disk s aktualizatnim souborem, soubor by mél mit
priponu *.lab4.
e Vlozte flash disk do USB portu terminalu.
e Prfihlaste se jako Administrator.

e Vstupte do nastaveni vahy stisknutim tlaCitka n
&

e Vyberte parametr <Aktualizace> [

e \Vyberte pole <Aplikace>

e Na displeji se zobrazi obsah USB paméti, vyhledejte aktualizacni soubor a
kliknéte na pole s jeho nazvem.

e Vaha se automaticky restartuje a poté se aplikace (software) vahy automaticky
aktualizuje.

e Pokud se vaha sama nerestartuje, provedte restart manualné vypnutim a
opétovnym zapnutim terminalu.

Aktualizace souboru zakladni desky je podobna aktualizaci aplikace s tim rozdilem, ze
uvedené soubory musi mit pfislusnou pfiponu (*.cm4mbu).

35.INFORMACE O SYSTEMU

Tato nabidka obsahuje informace o vaze a nainstalovanych programech. VétSina parametra
ma pouze informativni charakter.

< About

Weighing firmware version

V parametru <Podminky prostredi> vidite parametry prostredi: teplota, vihkost, tlak (pokud
je vaha vybavena pfisluSnymi senzory).

Po vybéru parametru <Ttisk nastaveni> bude nastaveni vahy (vSechny parametry)
odeslano do tiskarny k vytisténi.
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36. KOMUNIKACNi PROTOKOL

Podrobny popis komunika¢niho protokolu mezi vahou a pocitacem
naleznete v navodu ,,CBCP-07".

36.1. Manualni vytisk / Automaticky vytisk

UZivatel maze generovat ruéni nebo automatické tiskové véstupy z vahy:

« Manualni tisk: po ustaleni indikace stisknéte tlacitko
« Automaticky vytisk se generuje automaticky podle nastaveni pro automaticky tisk (viz
Cast 12.5).
Obsah vytisku zavisi na nastaveni parametri <Standardni vytisk> - <Vzor tisku vazeni>
(viz Cast 12.5).

Format vytisku hmotnosti:

1 2 3 4-12 13 14 [ 1516 | 17 | 18
anl_< Mezera | Znak | Hmotnost | Mezera Jednotka CR | LF
stability

Znak stability  [mezera] je-li stabilni
[?] je-li nestabilni
['] pokud je povolena funkce kompenzace vztlaku vzduchu
[*] pokud se vyskytne chyba pfekro€eni rozsahu Max (do plusu)
[v] pokud se vyskytne chyba prekro€eni rozsahu Min (do minusu)

Znak [mezera] pro kladné hodnoty nebo
[-] pro zaporné hodnoty
Hmotnost 9 znaku s teCkou zarovnanymi vpravo
Jednostka 3 znaky zarovnané vlevo
Priklad:

______ 1832.0_g__ CRLF - vytisk vygenerovany z vahy po stisku tlaCitka .
Nastaveni pro <Vzor tisku vazeni> je nasledovné:

N (poCet méfeni) NE Univerzalni proménna 1...5 | NE
Datum NE Netto NE
Cas NE Tara NE
Vyrovani NE Brutto NE
Zakaznik NE Aktualni vysledek NE
Sklad NE Dodatkova jednotka NE
Produkt NE Hmotnost ANO
Baleni NE Nestandardni vytisk NE
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37.PRIPOJENI PERIFERNICH ZARIZENI

Vaha fady 5Y muze pracovat s nasledujicimi zafizenimi:
o pocitac,
e paragonova tiskarna,
« tiskarna, ktera podporuje PCL6 (ang. Printer Command Language),
» CteCka ¢arovych kodu,
o CtecCka otisku prst,
» jakékoli periferni zafizeni, které podporuje protokol ASCII.

Upozornéni. K vaze Ize pfipojit pouze pfisluSenstvi, uvedené na webovych strankach
RADWAG.

38.CHYBOVA HLASENI

Przekroczony zakres masy startowej. T - —
Zdejmij obcigzenie z szalki Instal weighing par?
Przekroczony gorny zakres wazenia I
T ol M : Max weighing threshold exceeded
Zdejmij obcigzenie z szalki Unlgad ’?he weighing pan
Wynik ponizej dolnego zakresu wazenia : R
. Min weighing threshold exceeded
Zamontj szalke Install weighing pan
Przekroczony zakres zerowania Zeroing out of range
Uzyj przycisku ta\;/c;vgzma lub zrestartuj Press tarring button or restart the balance
Przekroczony zakres tarowania Tarring out of range
Uzyj przycisku zir/cawgvsnla lub zrestartyj Press zeroing button or restart the balance
Przekroczony czas operacji . N
: i Zeroing/tarring time out of range
zerqwamg/tarowanla ot Weighing indication unstable
Brak stabilizacji wyniku wazenia

-no level-  Vaha neni vyvazena (ustavena)

-Err 100- Restart vahového modulu

In process Probiha proces, béhem kterého mize byt indikace nestabilni
(tabletova& — proces podavani tablet nebo
komparator — proces zmeény zatizeni)
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39.DOPLNKOVE VYBAVENI

Typ

Nazev

RTP-UEWSO lub

Paragonova (uc¢tenkova) tiskarna

RTP-RUS80
Tiskarny, které podporuji protokol PCL6 (ang. Printer Command
Language) - pfipojené pomoci USB portu

LS2208 Ctecéka &arovych kodl

SAL Antivibracni stdl pro vahy série XA

PC klavesnice

Pocitacovy software:
e PocitaCovy program ,,EDITOR ETIKET”

40.PRILOHA B — Seznam programovatelnych tlaéitek

lkona

Funkce

Neni

Profil

Kalibrace/adjustace vahy

Lokalni parametry

Produkt

®|elofialp]

Baleni

Receptura

Zakaznik

Uzivatel

Sklad

Prahy kontrolniho vazeni

Nulovat

Tarovat

Nastavit taru

Vypnout taru

Obnovit taru

B
H
B
[
>0<
T
B
B
&

Tisknout
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Vytisk zahlavi

Vytisk zapati / kumulativni etikety

Vytisk etikety CC

Cislo swérie

Cislo $arze

VAR 1

Univerzalni proménna 1

VAR 2

Univerzalni proménna 2

Univerzalni proménna 3

VAR 4

Univerzalni proménna 4

VAR §

Univerzalni proménna 5

Statistika

Pridat do statistik

Vynulovat statistiky

pia M|

Vynulovat statistiky CC

Vynulovat v8echny statistiky

Vytisknout a vynulovat statistiky

R <
B ¥ ¥ >
. " £

w

Vytisknout a vynulovat statistiky CC

Pocet etiket

Pocet etiket C

Pocet etiket CC

Odhlasit se

Parametry

Pracovni rezimy

g-ct-lb

Jednotka

Pomoc

Vytvofit snimek obrazovky

Hlasovy pfikaz

ra’ | &\ T &
wJ h ©| o HEE

E-podpis
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Pfifadte k produktu vzor

Pocitani kusu: zadejte hmotnost kusu

~
IS
~

Pocitani kusu: uréete hmotnost kusu

Urcete hmotnost 5 kusu

Uréete hmotnost 10 kust

Uréete hmotnost 20 kust

Uréete hmotnost 50 kusu

Uréete hmotnost 100 kusu

Cilova hodnota

Odchylky: zadejte referenéni hmotnost

Odchylky: nastavit 100%

Vybér pipety

Vazeni zvirat

Hustota pevnych latek

Hustota kapaliny

Hustota vzduchu

DN O E RS e S

Hustota - pyknometr

Rozdiloveé vazeni: Vybér série

Rozdilové vazeni: vybér vzorku

==

Rozdilové vazeni : vazeni A

Rozdilové vazeni : vazeni B

Rozdilové vazeni : Tara (T)

Rozdilové vazeni : tarovani a vazeni A

Rozdilové vazeni : vymazani hodnot

Rozdilové vazeni : kopirovani tary na vice vzorkua

Vybér receptury s nasobitelem

574
. Rozdilové vazeni : pfidani vzorku do série

Vybér receptury s cilovou hmotnosti
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Receptura neni v databazi

Receptura: vynechani ingredience

KTP/SQC: Informace o probihajici kontrole

Zavreni dvirek

Otevreni dvirek

Otevreni / Zavieni dvifek

Zavieni vicka komory pro kalibraci pipet

Otevreni vicka komory pro kalibraci pipet

Otevieni / Zavieni vicka komory pro kalibraci pipet

DokoncCeni procesu ionizace

Spusténi procesu ionizace

Spusténi / Dokonc&eni procesu ionizace

Zakazat zobrazeni posledni Cislice

Zakazat zobrazeni poslednich dvou Cislic

Zakazat zobrazeni poslednich tfi Cislic

Potvrdit

Prerusit
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